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Eine runde Sache




dima® Mill
Discs flr Frasmaschinen

Immer mehr Zahntechniker entscheiden sich fiir die Fertigung im eigenen
Labor. Dafiir bendtigen sie hochwertige Werkstoffe. Ob Zirkon, PMMA, Wachs
Ima Mill Frasrohlingen im Format 98,5 mm decken Sie

e zuverlassig ab.

Mit einer Frésmaschine behalten Zahntechniker die Wertschépfung im Hause.
So stellt der Anwender alle Parameter individuell ein und der Patient erhalt
seinen Zahnersatz noch schneller. Doch entscheidend fiir die Qualitat der
Versorgung sind am Ende die Werkstoffe. Die Material-Vielfalt im Markt stellt
Zahntechniker jedoch haufig vor die Qual der Wahl. Frasrohlinge, z. B. aus
Zirkondioxid, sind in ungesintertem Zustand optisch kaum voneinander zu
unterscheiden, in der Verarbeitung zeigen sich aber entscheidende
schiede. dima Mill Material-Discs bieten herausragend
der Handhabung, Verarbeitung, Prazison u
Sie sich selbst! '




Vielfalt und Asthetik
Fiir nahezu alle Indikationen in Hohen von 10 bis 25 mm
e GroBe Auswahl exakt abgestimmter Farben

und Transluzenzstufen

Herausragende Kulzer Qualitat

Werkzeugschonende Bearbeitung bei hoher Kantenstabilitét

e Exzellente Passung

e Hervorragende Fraseigenschaften

Modernste Produktionsmethoden

Basierend auf der tiber zehnjahrigen Erfahrung aus dem cara
Fertigungszentrum

Personliche Beratung und herausragender Service — telefonisch,
online und vor Ort

Umfassendes Systemangebot

Fiir alle gangigen Frasmaschinen mit dem Format 98,5 mm

e Abdeckung des gesamten Workflows aus einer Hand mit dem
cara System

e Asthetische Finalisierung mit abgestimmten
Verblendkeramiken, -kompositen und Malfarben



Zirkondioxid
Breites Spektrum fir asthetische
und effiziente Versorgungen

dima Mill Zirconia Materialien erhalten Sie in vielen Farbnuancen und Trans-
ine groBe Bandbreite an Indikationen. Die herausragenden
rgen fiir eine einfache und wirtschaftliche Verarbeitung.

Was darf es heute sein? Monolithisch und einfach glasiert, monolithisch

und individuell bemalt, in der Cut-Back-Technik geschichtet oder ganz
individuell keramisch verblendet? Mit dima Mill Zirconia Materialien erzielen
Sie mit Sicherheit herausragende Ergebnisse, die in situ optimal zur Geltung
kommen. Je nach Indikation, Patientenwunsch und Budget wahlen Sie die
ideale Form der Versorgung aus. Fiir jeden noch so individuellen Fall stehen
vier Zirkondioxide in verschiedenen Transluzenzstufen und einem breiten
Farbspektrum zur Verfiigung.

> Mehr iiber das dima Mill Zirconia Sortiment erf:



dima Mill Zirconia ST

Semi-transluzent

e Bewdhrte Losung mit natiirlicher Optik und reduzierter Transluzenz

e Kommt iiberall dort zum Einsatz, wo eine Lichtdurchlassigkeit nicht ge-
wiinscht oder erforderlich ist

e 2 Gruppenfarben und weiB fiir ein optimales Farbergebnis, erhaltlich
in 10, 14, 18 und 25 mm Hahe, @ 98,5 mm

dima Mill Zirconia HT

Hochtransluzent mit hoher Biegefestigkeit, fiir alle Indikationen

e Hohe Lichtdurchlassigkeit und spezifische Einfarbung erzeugen
besonders natiirlich wirkende Ergebnisse

e Exzellente Alternative zu NEM-Kronen - nicht nur im Seitenzahnbereich

e Fiir die wirtschaftliche Herstellung monolithischer Kronen und
Briickenkonstruktionen sowie optisch ansprechender Geriiste fiir die
keramische Verblendung

e 16 Dentinfarben, 3 Gruppenfarben, bleach und weiB fiir ein optimales
Farbergebnis, erhaltlich in 10, 14, 18 und 25 mm Hohe, @ 98,5 mm

dima Mill Zirconia HTE

Hochtransluzent und besonders dsthetisch

e Sehr durchscheinend, mit geringerer Biegefestigkeit, fir Briicken
mit bis zu drei Gliedern

e Besonders hohe Transluzenz ermdglicht brillante monolithische Versorgungen
sowie keramische Verblendungen, die von innen zu leuchten scheinen

e 16 Dentinfarben, bleach und weiB fiir ein optimales Farbergebnis,
erhaltlich in 10, 14, 18 und 25 mm Hohe, @ 98,5 mm

dima Mill Zirconia ML

Mehrschichtig, besonders effizient

e Vier nahtlos ineinander iibergehende Farbschichten fiir einen natirlichen
Farbverlauf vom Dentinkern bis zur Schneidekante

e Platzierung der Arbeit in der Disc je nach gewiinschter Farbe —
fiir groBtmoglichen Gestaltungsspielraum

e Vor allem bei monolithischen Arbeiten werden Fertigstellung und
Individualisierung auf ein Minimum reduziert

e Erhaltlich in 14, 18 und 22 mm Héhe, @ 98,5 mm




PMMA, Wachs und Koba
Mehr Auswahl flr
vielseitige Anforderungen

Fiir jede Indikation das passende Material — neben Zirkondioxid kénnen Sie

ir provisorische Versorgungen, Fraswachs fiir die GieBtechnik
ur komplizierte Frasgeometrien wahlen.

Der Trend geht zur zweiten Frasmaschine. Wer den digitalen Fertigungsprozess
im Labor einmal erfolgreich implementiert hat, wird neben Zirkondioxid parallel
weitere Materialien verarbeiten wollen. So erhalten Sie mit den dima Mill
Wachsen besonders passgenaue Ergebnisse beim GieBen. Provisorien erstellen
Sie einfach und in vielen Farbnuancen aus PMMA. Die Farbe clear eignet sich
vor allem fiir gefraste Aufbissschienen. Mit dima Mill CoCr solid haben Sie
dariiber hinaus die Méglichkeit, komplexe Geriistgeometrien aus Kobalt-Chrom
herzustellen. Fiir Spezialanfertigungen steht aber auch weiterhin das cara
Fertigungszentrum in Hanau zur Verfiigung.

> Mehr iiber dima Mill Temp, Wax und CoCr erfa



dima Mill Temp

Hochvernetztes PMMA, besonders wirtschaftlich

e Ausgezeichnetes Frasverhalten, hohe Festigkeit
und gute Poliereigenschaften

e |n acht Zahnfarben und clear erhéltlich

e Erstklassige Wahl fiir laborgefertigte Provisorien
und Aufbissschienen

e Erhltlich in 16 und 20 mm Héhe, @ 98,5 mm

dima Mill Wax

Festes und dennoch formbares Wachs, riickstandsloses Ausbrennen
e Spiegelglatt, schmierfest und blasenfrei

e Fiir schnelle, prazise und reproduzierbare Ergebnisse

e Verschiedene Farb- und Harteoptionen (von extra hart bis elastisch)
e |n den Farben griin, blau und grau erhéltlich

e Punktgenaue Ergebnisse bei der GieB- oder (Uber-) Presstechnik

e Erhiltlich in 14, 20 und 25 mm Héhe (je nach Farbe), @ 98,5 mm

dima Mill CoCr solid
Extrem strapazierfahig und biokompatibel (beryllium- und nickelfrei)
e Typ-4-Legierung

e Verbindung von Harte und Elastizitat fir zuverlassige, exzellente

und prézise Frasergebnisse bei geringem Fraserverschlei
Homogene Gefiige und Oberflachen
Zeitersparnis: minimaler Reinigungsaufwand
und kein Nachsintern erforderlich

Fiir einfache und komplexe Frasgeometrien wie
z. B. weitspannige Briicken oder Abutments
Erhéltlich in 8, 10, 12, 13.5, 15, 18 und

20 mm Héhe, @ 98,5 mm




cara Mill Frasmaschinen
Das Runde muss ins Eckige

Von kompakt bis leistungsstark: Je nach Vorliebe und Fertigungsvolumen
Sie bei Kulzer aus fiinf verschiedenen cara Mill Varianten —
nd zwei neuen PRO-Versionen.

Die dima Mill Discs sind mit allen Frasmaschinen kompatibel, die das Format
98,5 mm unterstiitzen. Doch sind sie in besonderem MaBe auf die cara Mill
Frasmaschinen abgestimmt. Die hervorragenden Fraseigenschaften, wie

zum Beispiel die hohe Kantenstabilitat, der dima Mill Materialien sichern in
Kombination mit den Prazisionswerkzeugen der cara Mill Modelle homogene
Oberflachenstrukturen und passgenaue Geriiste.

Bei Kulzer haben Sie die Wahl zwischen der kompakten Frasmaschine
cara Mill 2.5 und der gréBeren cara Mill 3.5. Diese verarbeitet mit hoher
Leistungsstarke alle géangigen prothetischen Werkstoffe inklusive
Kobalt-Chrom und Titan. Die Variante cara Mill 3.5L sorgt mit automatischem
Disc-Wechsler fir noch mehr Produktivitat. In den neuen PRO-Versionen
ist ein noch starkerer Servomotor im Gehduse aus Polymerbeton vi
fiir bis zu 20 Prozent schnelleres und vibrationsfreies Fra
alle cara Mill Fradsmaschinen mit einer Nass- un
gestattet.

> Weitere Informationen zu cara
auf Seite 29 oder unter www.ku



cara Mill 2.5

Kompaktes Einstiegsmodell

Mit dieser Tischfrasmaschine kdnnen Sie die wichtigsten dentalen Werkstoffe
verarbeiten: Zirkondioxid, Kunststoffe (PMMA/Komposite), Wachs, Lithium-
Disilikat sowie Hybridwerkstoffe.

Die Fertigung von einfachen Gertisten ist dabei in weniger als zehn Minuten
moglich. Zudem lassen sich problemlos mehr als 20 Einheiten aus einer Disc
herstellen. Uber einen Adapter konnen Sie auch Blockmaterialien schleifen.

cara Mill 3.5 und 3.5 PRO

Leistungsstarke Kraftpakete

cara Mill 3.5 und 3.5 PRO versprechen eine einfache und intuitive Bedienung
und verarbeiten Materialien von Wachs iiber Zirkondioxid bis hin zu Kobalt-
Chrom. Abgestimmte Strategien sorgen fiir hochste Prazision. Von nun

an erledigen Sie auch komplexe Frasvorgénge bei sich im Labor noch préziser
und schneller als zuvor.
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cara Mill 3.5L und 3.5L PRO

Leistungsstarke Kraftpakete

Diese Frasmaschinen verarbeiten praktisch uneingeschréankt alle gangigen
Materialien mit nur einem einzigen Maschinensystem: Kobalt-Chrom, Titan,
Zirkondioxid, Kunststoffe, Blockmaterialien.

Das Loader-System fasst bis zu 12 Discs fiir einen vollautomatischen
Frasvorgang iiber einen langeren Zeitraum. Dieses wird durch den

20-fach-Werkzeugwechsler erganzt. Dadurch kann die Frasmaschine
bei voller Leistung rund um die Uhr arbeiten, sogar am Wochenende.



Systeme & Pakete
Mehr Anwendungssicherheit
Im kompletten Workflow

Von der Datentibertragung aus der Praxis ins Labor (iber das Design, die Material-

le Fertigung bis hin zur Veredelung der endgiiltigen Versorgung —
Workflow erleichtert Ihnen den Alltag um ein Vielfaches.
h das herausragende Service-Team von Kulzer stets zur Seite.

Standardisierte Prozesse und reproduzierbare Ergebnisse sorgen fiir

mehr Effizienz und Sicherheit im Labor. Im cara Workflow greifen Hardware,
Software, Handwerk und Service harmonisch ineinander: erfassen —
designen — drucken — fertigen — veredeln. So erhalten Zahntechniker einen
STL-Datensatz entweder direkt aus der Praxis oder scannen Modelle mit

dem cara Scan 4.0. Der 3D-Drucker cara Print 4.0 unterstiitzt bei der Loffel-,
Modell- und Schienenherstellung und die cara Mill Frasmaschinen bieten
individuelle und nahezu uneingeschrankte Fertigungsméglichkeiten. dima
Material-Discs und dima Print Materialien sind exakt auf die Geréte
abgestimmt. Mit den Verblendsystemen HeraCeram Zirkonia 750, HeraCeram
Saphir sowie Signum Kompositen inklusive Malfarben veredeln Sie Ihre
Versorgungen — filr maximale Asthetik. Die Software verbindet die einzelnen
Komponenten und sichert reibungslose Ablaufe. Unsere Fachbera
AuBendienst beraten Sie gerne zur Optimierung Ihrer Proz

Mehr iiber unsere Serviceangehote erfahr
Website www.kulzer.de.



Alles aus
einer Hand

Kompetente
Fachberater
vor Ort

Umfangreiches
Portfolio

1"



Materialien im Detall
Indikationen, Spezifikationen,
Verarbeitung, Service




Jlch bin nun in der Lage mit meiner
Gertiststruktur 75% des Dentin-
kirpers passend in den 16 Vita

Farben aufzubauen, was mir eine
sehr gute Farbsicherheit gibt und
durch den geringeren Aufbau mit
Keramikmassen auch einen enormen
Zeitgewinn verschafft.”

ZT Thomas Backscheider,
Pirmasens
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dima Mill Zirconia ST, HT und HTE

dima Mill Zirconia steht fiir herausragende Fréseigenschaften, die
durch einfaches und werkzeugschonendes Bearbeiten bei hoher
Kantenstabilitat iiberzeugen. Die homogene Gefiigedichte der dima
Mill Material-Discs gewahrleistet zudem maximale und verzugfreie
Kontrolle bei der Sinterschrumpfung.

dima Mill Zirconia ST (semi-transluzent)
Farben: white, B light und A intensive

Eignet sich insbesondere fiir:

e Abdeckung verfarbter Stiimpfe

e Weitspannige Geriiste

o Zweiteilige Abutments

dima Mill Zirconia HT (hochtransluzent)

Farben: white, bleach, HT light, HT medium, HT intensive,

16 Dentin-Farben

Eignet sich insbesondere fiir:

e Cut-Back-Technik

e |ndividuelle Vollverblendung

e MabBgefertigte individuelle Kronen- und Briickenverblendungen
mit bis zu 16 Einheiten

e \ollanatomische, monolithische Kronen fiir den Seitenzahnbereich

dima Mill Zirconia HTE

(hochtransluzent und asthetisch)

Farben: white, bleach, 16 Dentin-Farben

Eignet sich inshesondere fiir:

e Monolithische Versorgungen, einfach oder individuell glasiert

e MabBgefertigte individuelle Kronen- und Briickenverblendungen
mit bis zu 3 Einheiten (mit je 1 Briickenglied)

e Vollanatomische, monolithische Kronen und Geriiste fiir den
Front- und Seitenzahnbereich

Asthetik trifft Keramik

Indikationen

e Vollanatomische monolithische Zirkondioxidkronen und Geriiste
e |ndividuelle Kronen und Briicken bis zu 16 Gliedern

e Primérteile fiir Teleskop- und Konuskronen

e |nlays, Onlays und Veneers

e Zweiteilige Abutments

Hohen: 10 mm, 14 mm, 18 mm, 25 mm

Chromatischere Farben als Dentin-Kern
vereinfachen die Verblendung

dima Mill Zirconia sind in 16 Dentin-Farben verfiighar, von
denen jede einzelne mit dem Ziel entwickelt wurde, als perfekte
Ausgangsbasis fiir die 16-VITA®-Farben zu dienen.

>Tipp: Die Keramik HeraCeram Zirkonia 750 eignet sich perfekt
fiir die Verblendung der dima Mill Zirconia Materialien.




JAuf so natiirliche Farben
musste ich lange warten —
jede passt einfach genau.”

ZTM Michael Schreyer,
Dental-house.design Bayreuth
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dima Mill Zirconia ST, HT und HTE

Transluzenzstufen fir viele

HT (hochtransluzent)

Monolithische Versorgung
einfach glasiert
HT*

Monolithische Versorgung,
individuell glasiert

HT*

Cut-Back-Technik

Individuelle Vollverblendung

"

*Fiir monolithische oder teilmonolithische Versorgungen wird bei dima Mill Zirconia HT die Auswahl einer Farbstufe heller empfohlen.

LY

Indikationen

HTE (hochtransluzent asthetisch)



dima Mill Zirconia

Materialeigenschaft 3Y-TZP (tetragonal) 3Y-TZP (tetragonal) 5Y-TZP (kubisch)
Dichte [g/cm?] 6,08 6,08 6,04
Biegefestigkeit [MPa] +/- 1.300 +/-1.200 +/- 650
Vickershérte [HV10] 1.250 1.250 1.250
Sintertemperatur in °C 1.500 1.450 1.450
S
Frasstrategie Standard Zr Strategie HT Zr Strategie HT Zr Strategie
Briicken (max. Anzahl 9 9 1

zusammenhangender Zwischenglieder)

Transluzenz (1 mm, D65)
\./ 35% \J 4% \/ 49%

REM-Aufnahme 1 pm

*dima Mill Zirconia HTE ist fiir Kronen und Briickengeriiste bis maximal 3 Einheiten freigegeben.

17



dima Mill Zirconia ML
Maximale Asthetik bei
minimalem Aufwand

18

In den multichromen dima Zirconia ML Discs ist der natiirliche
Farbverlauf vom Dentinkern bis zur Schneidekante bereits an-
gelegt. Nach dem Sintervorgang sparen Sie daher viel Zeit bei
der Individualisierung.

dima Mill Zirconia ML

Farben: A light/A dark, B light/B dark und C light (hoch-
transluzent), vier nahtlos ineinander ibergehende Farbschichten;
eignet sich inshesondere fiir monolithische Versorgungen und
bietet zugleich eine hervorragende Grundlage fiir individuelle
keramische Verblendungen.

Farben

Mit den im dima Mill Zirconia ML Portfolio erhéltlichen Farben sind
nachfolgende Zahnfarben direkt durch vertikale Positionierung
innerhalb der Scheibe umsetzbar:

AI-A2 (Alight)/A3-A3.5 (A dark)
B1-B2 (B light)/B3-B4 (B dark)
C1-C2 (C light)

Weitere Farben kénnen z.B. durch eine Individualisierung mit
HeraCeram Malfarben erreicht werden.

Asthetischer Farbverlauf

Den individuellen Farbverlauf stellen Sie bereits beim Nesting in
der CAM-Software ein. Uber die Hohenpositionierung lassen sich
die Farbnuancen prézise einstellen. Kronen und Briicken sind

nach dem Sintern nahezu fertig, im Seitenzahnbereich reicht eine
einfache Glasur vollkommen aus. So erzielen Sie ausgezeichnete
Resultate — auch ohne umfangreiche Individualisierung. Das spart

Zeit und Geld. Wer auf eine umfangreiche Charakterisierung nicht
verzichten will, greift z. B. auf HeraCeram Malfarben oder - bei redu-
zierten Geriisten — auf die Keramik HeraCeram Zirkonia 750 zuriick.

dima Mill Zirconia ML

3Y-TzZP

Materialeigenschaft (tetragonal)

Dichte [g/cm?] 6,05
Biegefestigkeit [MPa] +/-1.200
Vickersharte [HV10] 1.300
Sintertemperatur in °C 1.450
Warmeausdehnungskoeffizient 107
(WAK 25-500°C) [pm/mK] '
Frasstrategie HT Zr-Strategie
Briicken (max. Anzahl zusammen- 9

hangender Zwischenglieder)

Indikationen

e \ollanatomische monolithische Zirkondioxidkronen und Geriiste
e |ndividuelle Kronen und Briicken bis zu 16 Gliedern

e |nlays, Onlays und Veneers

e Zweiteilige Abutments

Hohen: 14 mm, 18 mm, 22 mm



,Mit Multilayer-Materialien kann

ich monolithische Restaurationen
schnell und wirtschaftlich umsetzen.
Der im Geriist angelegte Farbverlauf
erleichtert mir die Individualisierung,
zum Beispiel mit Malfarben.”

ZTM Bjirn Maier,
Lauingen



,Hightech-Material fiir eine
schnelle provisorische Losung —
eine Klasse fiir sich.”

ZTM Guido Kirchberg,
Ketterling Berlin




dima Mill Temp

PMMA fir erstklassige
temporare Versorgungen

Das hochvernetzte Polymethylmethacrylat (PMMA) l4sst sich einfach dima Mill Temp
verarbeiten und sichert prazise provisorische Versorgungen. Die

Discs punkten mit ihrem ausgezeichneten Frasverhalten, ihrer

hohen Festigkeit und ihren guten Poliereigenschaften. A BB PHINA
dima Mill Temp Dichte [g/cm?] 1,19
Farben: Al, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D2 sowie clear
Eignet sich insbesondere fiir: Biegefestigkeit [MPa] 96.6
e |ahorgefertigte Provisorien
e Schienen Loslichkeit in Wasser 0,2 ym/mm3
Indikationen Biegemodul [MPa] 2773
e Kronen, Briicken und Primarteleskope fiir Provisorien
sowie fiir die GieB- und Presstechnik . . Standard PMMA-
e Schienen fiir die therapeutische Behandlung und Frasstrategie Strategie
Funktionsdiagnostik )
o Bohrschablonen Briicken (max. Anzahl zusammen- 9

hangender Zwischenglieder)

Hohen:
16 mm, 20 mm




dima Mill Wax
Fraswachs flr prazise und

reproduzierbare Ergebnisse

dima Mill Wax

dima Mill Wax beschleunigt den Gestaltungsprozess vieler Labor-
arbeiten. Die unterschiedlichen CAD/CAM-Fraswachse sind fest,
aber dennoch formbar und brennen riickstandsfrei aus. Die Rohlinge

lassen sich ohne jegliche Schmierung blasenfrei frasen und liefern Materialeigenschaft Wachs
saubere, spiegelglatte Ergebnisse — ganz ohne Verschmieren,

Aufschmelzen oder Verzug. Dichte [g/cm’] ca. 0,95
dima il Wax A 120110
Farben: griin, blau und grau

Eignet sich inshesondere fir: Schmelzpunkt in °C 100—130

e GieB- und (Uber) Presstechnik
e Teilprothesen

Indikationen

e mehrgliedrige Briicken bis zu 16 Gliedern
e Einzelkronen, Inlays, Onlays

e Abutments

e Teilprothesen

e Wax-Ups, Modellgiisse

Hohen der Discs:

Blau und grau: 14 und 20 mm; Griin: 20 und 25 mm

Loslichkeit in Wasser

Entziindungspunkt in °C

E-Modul [GPa]

Frasstrategie

Briicken (max. Anzahl zusammen-
hangender Zwischenglieder)

unléslich (20 °C)

>220

277

Standard Wachs-
Strategie

abhdngig vom
Verarbeitungsmaterial

Farb- und Harteoptionen

dima Mill Wax sind in verschiedenen Hartegraden von extra hart
bis elastisch verfiighar. Fiir die Presstechnik empfehlen sich die
Farben blau und grau, fiir Teilprothesen ist griin die richtige Wahl.
Das blaue Wachs bietet zudem einen stéarkeren Kontrast fiir's
Auge. Im Vergleich zur manuellen Gestaltung sparen Sie Zeit, die
Sie woanders dringend gebrauchen kdnnen.
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,Exakte und saubere Frasergebnisse ‘
fiir anspruchsvolle, dsthetische N
Rekonstruktionen.”

ZT Emilia Stawarz,
KOCKDENTAL WaIIenhors‘,
. .

\
’




,Bei maximaler Indikationsbreite er-
F ¥

reichen wir glatte, saubere
Oberflachen bei geringem
Werkzeugverschleif.
Wirtschaftlich und sicher.”

ZTM André Friese, f
Zahnstudio Halle “



dima Mill CoCr solid

Die Fréasrohlinge aus Kobalt-Chrom (CoCr) decken ein breites
Indikationsspektrum ab. Das Material ist extrem belastbar und
langlebig. Es kombiniert Harte und Elastizitat optimal und
sichert so duBert préazise Frasergebnisse — auch bei komplizierten
Fréasgeometrien.

dima Mill CoCr solid
Eignet sich inshesondere fiir:
e weitspannige Briicken

e Abutments

e |Implantatsuprastrukturen

Indikationen

e Kronen und Briicken mit bis zu 16 Gliedern

e Vollanatomie oder Verblendungen

e Inlays, Onlays

e Primér- und Sekundarteleskope

o Attachments, Abutments, Stege, Implantatstrukturen

Hohen:
Mit Stufe: 8, 10, 12, 13.5, 15, 18 und 20 mm

Beste Materialeigenschaften

dima Mill CoCr solid Frasscheiben lassen sich einfach und sicher
verarbeiten und zeichnen sich durch ihre Biokompatibilitat, Homo-
genitdt und Haltbarkeit aus. Jede Disc wird einzeln hergestellt
und gepriift. Das Material ist beryllium- sowie nickelfrei. Seine
hohe Dichte sichert glatte Oberflachen, die Ihnen die Nacharbeit
erleichtern. Dariiber hinaus sparen Sie Zeit: kein Nachsintern,
weniger Reinigungsaufwand

Flr prazise & komplexe Geometrien

dima Mill CoCr solid

Materialeigenschaft Kobalt-Chrom (Typ 4)

Dichte [g/cm?] 8,8
Zugfestigkeit [MPa] 690
Vickershérte [HV10] 350
0,2 % Dehngrenze [MPa] 400
E-Modul [GPa] 250
Warmeausdehnungskoeffizient 144

(WAK 25-500°C) [pm/mK]

Bruchdehnung [MPa] 9%
Frasstrategie Standard CoCr-Strategie
Briicken (max. Anzahl zusammen- 1

hangender Zwischenglieder)

>Tipp: HeraCeram Saphir Keramiken und Signum Komposite
sind exakt auf die Typ-4-Legierung abgestimmt.

25



Zirconia HTE

Zirconia ST (semi-transluzent) (hochtransluzent asthetisch)
99x 10 mm 6606 4113 99 10 mm, Al 6607 0005 99x 10 mm, C1 6607 0048 99 10 mm 6607 6484
99x 14 mm 6606 4114 99x 14 mm, Al 6607 0006 99x 14 mm, C1 6607 0049 99x 14 mm 6607 6485
99x 18 mm 6606 4115 99 x 18 mm, Al 6607 0007 99x 18 mm, C1 6607 0050 99 x 18 mm 6607 6486
99 x 25 mm 6606 4116 99 x 25 mm, Al 6607 0008 99x 25 mm, C1 6607 0053 99x 25 mm 6607 6487

99 10 mm, A2 6607 0009 99x 10 mm, G2 6607 0054
99x 10 mm 6606 4117 99x 14 mm, A2 6607 0010 99 14 mm, C2 6607 0055 99 x 10 mm 6606 4181
99 x 14 mm 6606 4118 99 x 18 mm, A2 6607 0011 99x 18 mm, C2 6607 0056 99 x 14 mm 6606 4182
99x 18 mm 6606 4119 99 x 25 mm, A2 6607 0012 99x 25 mm, C2 6607 0058 99 18 mm 6606 4183
S Gl Gl 99 x 10 mm, A3 6607 0013 99 x 10 mm, C3 6607 0059 99 25 mm 6606 4184

99 x 14 mm, A3 6607 0014 99x 14 mm, C3 6607 0060 dima Mill Zirconia HTE, A-Farben
99x 10 mm 6606 4161 99 18 mm, A3 6607 0015 99 18 mm, C3 6607 0061 99x 10 mm, Al 6607 0084
99x14 mm 6606 4162 99x 25 mm, A3 6607 0016 99 x 25 mm, C3 6607 0062 99x 14 mm, Al 6607 0085
gg )X( ;2 2: gggg ﬁgi 99 10 mm, A3.5 6607 0017 99 10 mm, C4 6607 0064 99x 18 mm, AL 6607 0086

99 x 14 mm, A3.5 6607 0018 99 x 14 mm, C4 6607 0065 99x25mm, Al 6607 0087
99x 18 mm, A3.5 6607 0019 99x 18 mm, C4 6607 0066 99 x 10 mm, A2 6607 0088
Zirconia HT (hochtransluzent) 99 x 25 mm, A3.5 6607 0020 99 x 25 mm, C4 6607 0067 99 x 14 mm, A2 6607 0089
99 10 mm, A4 6607 0022 99x 18 mm, A2 6607 0090

99x 14 mm, A4 6607 0024 99 x 10 mm, D2 6607 0068 9925 mm, A2 6607 0091
99 x 10 mm 6607 6480 99 x 18 mm, A4 6607 0025 99 x 14 mm, D2 6607 0069 99 10 mm, A3 6607 0092
99x 14 mm 6607 6481 99 x 25 mm, A4 6607 0026 99 x 18 mm, D2 6607 0070 99 x 14 mm, A3 6607 0093
99 x 18 mm 6607 6482 9% 25 mm, D2 6607 0071 99 x 18 mm, A3 6607 0094
99 x 25 mm 6607 6483 99 %10 mm, B 6607 0028 99 %10 mm, D3 6607 0072 99x25mm, A3 6607 0095

dima Mill Zirconia HT, white 99 x 14 mm, Bl 6607 0029 99x 14 mm, D3 6607 0073 99 x 10 mm, A3.5 6607 0096
99 x 10 mm 6606 4165 99 x 18 mm, B1 6607 0030 99 x 18 mm, D3 6607 0074 99 x 14 mm, A3.5 6607 0097
99x 14 mm 6606 4166 99 x 25 mm, B1 6607 0031 99x 25 mm, D3 6607 0075 99 x 18 mm, A3.5 6607 0098
99x 18 mm 6606 4167 99x 10 mm, B2 6607 0034 99 x 10 mm, D4 6607 0076 99x 25 mm, A3.5 6607 0099
99 x 25 mm 6606 4168 99 x 14 mm, B2 6607 0036 99x 14 mm, D4 6607 0077 99 10 mm, Ad 6607 0100

99 x 18 mm, B2 6607 0037 99 x 18 mm, D4 6607 0078 99 x 14 mm, Ad 6607 0101
99 x 10 mm 6606 4169 99 x 25 mm, B2 6607 0038 99x 25 mm, D4 6607 0079 99 x 18 mm, Ad 6607 0102
99x 14 mm 6606 4170 99 10 mm, B3 6607 0039 99 x 25 mm, A4 6607 0103
99x 18 mm 6606 4171 99x 14 mm, B3 6607 0040 Zirconia ML (multilayered)

99 x 25 mm 6606 4172 99 18 mm, B3 6607 0041

9925 mm B3 6607 0042
gg x ig o gggg ﬂ;i 99 x 10 mm, B4 6607 0043 99 x 14, A light 6607 7566
99 18 6606 4175 99x 14 mm, B4 6607 0044 99x 18, A light 6607 7567

99 x 18 mm, B4 6607 0046 99x 22, A light 6607 7568
D b 7 99 x 25 mm, B4 6607 0047

; 99x 14, A dark 6607 7569
ST T 99x 18, A dark 6607 7570
T T 99x 22, A dark 6607 7571
99x 18 mm 6606 4179 99x 14, B light 6607 7572
99x 25 mm 6606 4180 99x 18, B light 6607 7573

99x 22, B light 6607 7574
99x 14, B dark 6607 7575
99x 18, B dark 6607 7576
99x 22, B dark 6607 7577
99x 14, C light 6607 7578
99x 18, C light 6607 7579

99x 22, C light 6607 7580

N
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dima Mill Zirconia HTE, B-Farben dima Mill Temp (PMMA), A-Farben dima Mill Wax (Wachs), blue

99 x 10 mm, B1 6607 0104
99 x 14 mm, B1 6607 0105
99 x 18 mm, B1 6607 0106
99 x 25 mm, Bl 6607 0107
99 x 10 mm, B2 6607 0108
99 x 14 mm, B2 6607 0109
99 x 18 mm, B2 6607 0110
99 x 25 mm. B2 6607 0111
99 x 10 mm, B3 6607 0112
99 x 14 mm, B3 6607 0113
99 x 18 mm, B3 6607 0114
99 x 25 mm, B3 6607 0115
99 x 10 mm, B4 6607 0116
99 x 14 mm, B4 6607 0117
99 x 18 mm, B4 6607 0118
99 x 25 mm, B4 6607 0119
99 x 10 mm, C1 6607 0120
99 x 14 mm, C1 6607 0121
99 x 18 mm, C1 6607 0122
99 x 25 mm, C1 6607 0123
99 x 10 mm, C2 6607 0124
99 x 14 mm, C2 6607 0125
99 x 18 mm, C2 6607 0126
99 x 25 mm, C2 6607 0127
99 x 10 mm, C3 6607 0128
99x 14 mm, C3 6607 0129
99 x 18 mm, C3 6607 0130
99 x 25 mm, C3 6607 0131
99 x 10 mm, C4 6607 0132
99 x 14 mm, C4 6607 0133
99 x 18 mm, C4 6607 0134
99 x 25 mm, C4 6607 0135
99 x 10 mm, D2 6607 0136
99 x 14 mm, D2 6607 0137
99 x 18 mm, D2 6607 0138
99 x 25 mm, D2 6607 0139
99 x 10 mm, D3 6607 0140
99 x 14 mm, D3 6607 0141
99 x 18 mm, D3 6607 0142
99 x 25 mm, D3 6607 0143
99 x 10 mm, D4 6607 0144
99 x 14 mm, D4 6607 0145
99 x 18 mm, D4 6607 0146
99 x 25 mm, D4 6607 0147

PMMA

99 x 16 mm, Al 6606 4122
99x20 mm, Al 6606 4124
99 x 16 mm, A2 6606 4095
99x20 mm, A2 6606 4096
99 x 16 mm, A3 6606 4097
99x20 mm, A3 6606 4098
99 x 16 mm, A3.5 6606 4099
99 x20 mm, A3.5 6606 4100
99 x 16 mm, B2 6606 4143
99x20 mm, B2 6606 4144
99 x 16 mm, B3 6606 4145
99x20 mm, B3 6606 4146
dima Mill Temp (PMMA), C-Farben
99 x 16 mm, C2 6606 4147
99 x 20 mm, C2 6606 4148
99 x 16 mm, D2 6606 4149
99 x 20 mm, D2 6606 4150
99 x 16 mm, clear 6606 4151
99 x 20 mm, clear 6606 4152

Wachs

99 x 14 mm, blue
99 x 20 mm, blue

dima Mill Wax (Wachs), green

99 x 20 mm, green

99 x 25 mm, green 6606 9197
dima Mill Wax (Wachs), grey

99 x 14 mm,grey
99 x 20 mm, grey

dima Mill CoCr
99x 8 mm
99 x 10 mm
99x 12 mm
99x13.5mm
99 x 15 mm
99x 18 mm
99x20 mm

6606 9191
6606 9192

6606 9194

6606 9198
6606 9198

6607 0827
6606 9997
6606 9998
6606 9999
6607 0000
6607 0001
6607 0828




cara Mill |
Die richtige Frasmas
far Ihre Anspriche
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Technische Spezifikationen

Anzahl Achsen und
Bearbeitungsart

Max. Anstellwinkel der
Drehachse

Absolutencoder fiir alle
Achsen

Nasshearbeitung
Drehzahl Max. / Pmax~
Achsantriebe
Werkzeugaufnahme
Werkzeugwechsler
Werkstiickwechsler
Nullpunktspannsystem
Touchscreen

Gewicht

Breite x Tiefe x Hohe

Netzspannung / Frequenz /

Leistung

Druckluftversorgung
Schnittstelle

Verarbeitbare Materialien

cara Mill 2.5

60.000 U/min /0,4 kW
Micro-Step-Motore
3 mm Schaft

12-fach

Manuell
X
10“
95kg

540x650x612mm
100 —240V/50/60Hz/
2,200W

6,5 -9 bar konstant,
50 Liter/Minute

Weich: Wachs, PMMA,
Keramiken & Hybrid

cara Mill 3.5

cara Mill 3.5 PRO

cara Mill 3.5L cara Mill 3.5L PRO

3 + 2 und 5 Achsen simultan (CAM-abhéngig)

A-Achse +/-30°/B-Achse + / - 25°

X v

Integriert

60.000 U/min /1 kW
150 W Servomotore
6 mm Schaft

20-fach mit Spaneschutz

Manuell
Optional v
12“ 15
180 kg 205kg
758x790x857 mm

100 —240V/50/60Hz/2,200W

6,5 — 9 bar konstant, 60 Liter/Minute

WiFi, Ethernet, USB 2.0

Hart: Kobalt-Chrom, Titan

Weich: Wachs, PMMA, Keramiken & Hybrid

200 W Servomotore

X v
60.000 U/min /1 kW
150 W Servomotore 200 W Servomotore
6 mm Schaft

20-fach mit Spaneschutz

8-fach vollautomatisch
(erweiterbar bis 12-fach)

6-fach vollautomatisch
(erweiterbar bis 12-fach)

194 15¢
225kg 250kg

1058x790x857 mm

100 —240V/50/60Hz/2,300W

6,5 — 9 bar konstant, 60 Liter/Minute

Hart: Kobalt-Chrom, Titan
Weich: Wachs, PMMA, Keramiken & Hybrid
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Unser Service fiir Sie

Mehr Technologien fordern auch
mehr Unterstiitzung: Bei allen Gerate-,
Material- und Software-Komponenten
stehen wir lhnen mit unserem Know-
how zur Seite. In Zukunft helfen wir
Ihnen verstarkt dabei, Ihre Workflows
Im Labor zu optimieren.

Die Fachherater im
AuBendienst, darunter auch
Digitalspezialisten, beraten Sie

direkt vor Ort.

Der cara Remote-Service hilft via
Fernwartung und die Service-Hotline
ist telefonisch immer fiir Sie
erreichbar.

PersOnliche Beratung —
telefonisch, online und vor Ort

Telefonisch
Fiir Fragen oder Bestellungen wenden Sie sich an unser
Customer Service Center unter: 0800.4372-522 (gebihrenfrei).

Fiir Fragen zur Hard- oder Software wenden Sie sich an unsere
technische Hotline unter: 06181.413-9999.

Der cara Remote-Service hilft lhnen per Fernwartung zudem direkt
bei der Anwendung unserer CAD/CAM-Produkte.

Online

Fiir weitere Informationen, Produktdatenblétter oder Verarbei-
tungsanleitungen besuchen Sie unsere Website unter:
www.kulzer.de.

Zu den dima Materialien gelangen Sie iiber: www.kulzer.de/dima.

Viele Materialien erhalten Sie auBerdem im Webshop unter:
www.shop.kulzer.com.

Per E-Mail erreichen Sie uns unter: info.lab@kulzer-dental.com.

Vor Ort

Unsere Fachberater im AuBendienst, darunter auch geschulte
Digitalspezialisten, kommen direkt zu lhnen ins Labor. Wer fiir Ihr
Labor zustandig ist, erfahren Sie bei unserer Hotline.



»Mit den dima
Material-Discs geben wir
Ihnen leistungsfahige Werkstoffe
fiir viele Indikationen an die Hand,
die Ihnen die Verarbeitung erleich-
tern. Die Qualitat wird auch lhre
Patienten iiberzeugen.

Christoph Klein
Global Product Manager
CAD/CAM Labside




Hanau, Germany
info.lab@kulzer-dental.com
www.kulzer.de

Kontakt in Osterreich und der Schweiz
Kulzer Austria GmbH

NordbahnstraBe 36/2/4/4.5

1020 Wien

officeAT@kulzer-dental.com
www.kulzer.at
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Unsere Medizinprodukte sind nach der europaischen
Richtlinie 93/42/EWG entsprechend ihrer Klassifizie-
rung mit einem CE-Kennzeichen versehen.
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