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1 Grundlegende Hinweise

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor dem AnschlieRen und der Inbetriebnahme der Maschine
sorgfaltig durch! Wie bei allen technischen Systemen sind auch bei dieser Maschine
einwandfreie Funktion und Betriebssicherheit nur dann gewahrleistet, wenn bei der Bedienung
sowohl die allgemein Ublichen Sicherheitsvorkehrungen, als auch die speziellen
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung beachtet werden. Jede Person, die mit der
Aufstellung, Bedienung, Wartung, Reparatur und Inspektion des Systems befasst ist, muss die
folgenden Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben!

Diese Betriebsanleitung muss fiir die komplette Lebensdauer der Maschine aufbewahrt werden!
Sie muss zu jeder Zeit frei zugéanglich sein und sich in der unmittelbaren Umgebung der
Maschine befinden!

1.1 Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Trotz aller Sorgfalt kénnen Druckfehler und Irrtimer nicht ausgeschlossen werden. Fur
Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler sind wir dankbar.

Die Ausflihrungen in dieser Anleitung orientieren sich an einem Standard Lieferumfang, mit dem
die Maschine betriebsbereit ist. Zur Installation und Inbetriebnahme von Software oder des
Zubehors beachten Sie auch die zusatzlich mitgelieferten Handbiicher, Anweisungen und
Anhangen.

Die imes-icore-Maschinen sind CE-konform und entsprechend gekennzeichnet. Fir alle
sonstigen Maschinenteile und Komponenten, auf die CE-Sicherheitsrichtlinien anzuwenden
sind, ist die Inbetriebnahme solange untersagt, bis alle entsprechenden Anforderungen erfillt
sind. Wird eine Veranderung an der Anlage vorgenommen ohne Absprache mit dem Hersteller
(imes-icore GmbH), so erlischt die CE-konformitat.

Die nachfolgende Dokumentation entspricht den geltenden gesetzlichen Bestimmungen,
Vorschriften und Verordnungen sowie dem derzeitigen Stand der Technik bei Auslieferung der
Maschine.

Seite | 9



111 Inhaltsiibersicht der jeweiligen Kapitel

Kapitel 1 enthalt grundlegende Hinweise und Informationen zur Betriebsanleitung.
Kapitel 2 beinhaltet sicherheitsbezogene Informationen im Umgang mit der Maschine.
Kapitel 3 beinhaltet die Beschreibung der Maschine.

Kapitel 4 beinhaltet alle technischen Daten der Maschine.

Kapitel 5 gibt Auskunft Gber Aufbau und Funktion der Maschine.

Kapitel 6 beschreibt den Transportvorgang der Maschine und den Umgang mit der

Verpackung.
Kapitel 7 befasst sich mit der Installation und Erstinbetriebnahme der Maschine.
Kapitel 8 beinhaltet Informationen zur Bediensoftware SmartControl X.X.
Kapitel 9 gibt Auskunft Giber die Vorgehensweise zur Bedienung der Maschine.
Kapitel 10  beschreibt die Wartung, Instandhaltung und Reinigung der Maschine.
Kapitel 11 enthalt Losungsvorschlage zur Stérungsbehebung.

Kapitel 12  gibt Auskunft Gber die Demontage und Entsorgung der Maschine.
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1.1.2 Erkldrung der Warn- und Hinweisfelder

Die nachfolgen Warnfelder kennzeichnen Gefahrdungen nach ihrem Risikograd
(Gefahrdungsgrad) und beinhalten wichtige sicherheitsrelevante Informationen im Umgang mit
der Maschine. Das Hinweisfeld beinhaltet (wichtige) Hinweise und stellt zusatzliche
Informationen bereit. Beachten Sie auch  stets die allgemein glltigen
UnfallverhUtungsvorschriften sowie die Vorschriften zum innerbetrieblichen Arbeitsschutz.

Die Gefahr- und Warnhinweise in dieser Anleitung sind nach dem SAFE Prinzip aufgebaut:

Signal Risikograd und Signalwort (Gefahr, Warnung oder Vorsicht).
Art und Gefahr Natur, Ursache, Art und Quelle der Gefahr.

Folgen Folgen bei Nichtbeachtung der Gefahr.

Entkommen MaRnahme zum Entkommen der Gefahr.

Die Signalworter zeigen den Risikograd der Gefahr an:

Signalwort Risikograd Folgen

Hat mit Sicherheit eine schwere Verletzung oder
AGEFAHR Hoch den Tod zur Folge!

Kénnte eine schwere Verletzung oder den Tod zur

AWARNUNG . Folge haben.

Kdnnte eine leichte bis mittelschwere Verletzung
zur Folge haben.

AVORSICHT Niedrig

Sachbeschadigung und Information.
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1.1.3 Symbolerklarung

In dieser Betriebsanleitung, auf der Maschine und deren Typenschild sowie der Verpackung
werden Symbole eingesetzt. Alle Abschnitte/Bereiche, die mit einem der hier aufgefiihrten
Symbole gekennzeichnet sind, missen besonders beachtet und befolgt werden!

Beschreibung

Vorsicht, Warnung, Gefahr! Personenschaden durch mangelnde
Sorgfalt!

Dieses Symbol wird uberall verwendet, wo mangelnde Sorgfalt zu
(schwerwiegenden) Personenschaden oder Sachschaden fiihren kann.

Achtung! Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Dieses Symbol wird zur Hervorhebung von Abschnitten verwendet, in
denen vor elektrischer Spannung und den damit verbundenen Gefahren
gewarnt wird.

Achtung! Explosions- und Brandgefahr!

Dieses Symbol wird tberall verwendet, wo mangelnde Sorgfalt zu
Explosions- und Brandgefahr und damit zu Personenschaden oder
Lebensgefahr fiihren kann.

Achtung! Quetschgefahr!

Dieses Symbol wird tberall verwendet, wo mangelnde Sorgfalt zu
Personenschaden durch Quetschungen oder Einklemmungen fiihren kann.

Warnung vor Rutschgefahr!

Dieses Symbol wird (iberall verwendet, wo durch Ol oder Kiihimittel auf
dem FuBboden Personenschaden entstehen kénnen.

Warnung vor spitzen oder scharfkantigen Gegenstanden!

Dieses Symbol kennzeichnet Bereiche mit Gefahrenquellen, bei denen es
durch Schnitt- oder Stichverletzungen zu Personenschaden bis hin zur
Lebensgefahr kommen kann.

Warnung vor rotierenden Bauteilen Einzugsgefahr!

Dieses Symbol wird tiberall verwendet, wo schwerwiegende
Personenschaden und Lebensgefahr durch rotierende Bauteile besteht.

Achtung! Vor automatischen Anlauf!

Dieses Symbol wird tiberall verwendet, wo schwerwiegende
Personenschaden und Lebensgefahr durch einen automatischen Anlauf
von Bauteilen besteht.

Achtung! Vor heiBen Oberflachen!

Dieses Symbol kennzeichnet Gefahrenbereiche, bei denen es durch heille
Oberflachen zu Verletzungen in Form von Verbrennungen kommen kann.
Achtung! Vor heiBen Oberflachen!

Dieses Symbol kennzeichnet den Austritt von Ozon. Ozon kann sich
schadlich auf den menschlichen Kérper auswirken.

BB B B BB B B

7

&

(e)
B

B

Z
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Beschreibung

Personen mit Herzschrittmacher oder implantierten Defibrillatoren
miissen Abstand halten!

Maschinen, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, durfen nicht von
Personen mit Herzschrittmachern, implantierten Defibrillatoren oder
sonstigen aktiven Implantaten bedient werden oder sich in der ndheren
Umgebung befinden.

Sicherheitshandschuhe benutzen!

Das Symbol wird Uberall dort verwendet wo es erforderlich ist
Sicherheitshandschuhe zu benutzen!

Sicherheitsschuhe benutzen!

Das Symbol wird Uberall dort verwendet wo es erforderlich ist
Sicherheitsschuhe zu benutzen!

Gehorschutz benutzen!

Das Symbol wird Uberall dort verwendet wo es erforderlich ist Gehorschutz
zu benutzen!

Atemschutz benutzen!

Das Symbol wird Uberall dort verwendet wo es erforderlich ist Atemschutz
zu benutzen!

Langarmlige Arbeitskleidung benutzen!

Das Symbol wird Uberall dort verwendet wo es erforderlich ist langarmlige
Arbeitskleidung zu benutzen!

Augenschutz benutzen!

Dieses Symbol wird tberall dort verwendet, wo es erforderlich ist eine
Schutzbrille (Augenschutz) zu tragen!

Zerbrechlich!

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Packstlicke enthalten
zerbrechlichen und empfindlichen Inhalt. Behandeln Sie das Packstick mit
Vorsicht, lassen Sie es nicht fallen und setzen Sie es keinen St6Ren aus.

e @90 e e @ |

Nicht stapeln!

Stapeln Sie nichts auf Packstlcke die mit dieser Markierung
gekennzeichnet sind.

N
.
N

Vor Nasse schiitzen!

Schitzen Sie Packstlicke mit dieser Markierung vor Nasse und halten Sie
Sie trocken.

W )

Maximale Stapellast!

Beachten Sie die Angabe ,,... kg max.“ oberhalb des Pfeils. Dieser Wert
gibt die maximal zulassige Stapellast an. Uberschreiten Sie die
Belastungsgrenze nicht. Verstauen Sie Packstlicke mit dieser Markierung
am Besten in der obersten Lage.

—
—

Oben!

Die Pfeile sollten beim Transport sowie der Lagerung immer nach oben
zeigen. Kippen, Rollen oder Kanten Sie das Packstlick nicht.

Seite | 13




Symbol Beschreibung

@ Entsorgung
Alle Elektro- und Elektronikgerate, die mit diesen Symbolen

gekennzeichnet sind, dirfen gemafl EU-Richtlinie nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden.

Artikelnummer

REF

Artikelnummer der Maschine.

Seriennummer

SN

Seriennummer der Maschine.

Herstellungsdatum

Herstellungsdatum der Maschine.

Kontaktdaten

Kontaktdaten des Herstellers.

Betriebsanleitung

EEI Gebotszeichen zur Beachtung der Betriebsanleitung.

CE-Kennzeichnung

Erklarung des Herstellers, dass alle rechtlichen Anforderungen fiir dieses
Produkt erfiillt werden.

Seite |14
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1.2 Haftungsbeschrankung

Alle in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Angaben, Hinweise und Daten wurden unter
Berticksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, Stand der Technik, sowie unserer
langjahrigen Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller iibernimmt in folgenden Faéllen keine Haftung fiir Schaden:

Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung

Nicht bestimmungsgemalie Verwendung

Einsatz von nicht ausreichend qualifiziertem Personal
Eigenméachtige Umbauten

Technische Veranderungen

v Vv Vv Vv v Vv

Verwendung von nicht freigegebenen Materialien, Ersatzteilen oder Zubehor

Bei Sonderausfilhrungen, durch technische Anderungen oder der Inanspruchnahme
zusatzlicher Bestelloptionen, kann der Lieferumfang von den hier beschriebenen Erlduterungen
und Darstellungen abweichen. Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die
allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstellers und die zum
Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen Regelungen.

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zulassig ist, besteht fir die imes-icore GmbH
keinerlei Haftung fur Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgliltig ob es sich dabei
um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschaden, unabhangig von der
Rechtsgrundlage, einschlieRlich Garantie, Vertrag, Fahrlassigkeit oder Vorsatz handelt.

Es gelten die Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB) der imes-icore GmbH. Diese finden Sie
unter http://www.imes-icore.de/deu/agb.

1.3 Urheberschutz

Die Inhalte dieser Betriebsanleitung sind urheberrechtlich geschitzt und geistiges Eigentum der
imes-icore GmbH. Die Verwendung der Inhalte ist im Rahmen der Nutzung der Maschine
zuldssig. Eine dariiberhinausgehende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung des
Herstellers nicht gestattet. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, vorbehalten.

1.4 Markenschutz

Alle Rechte an Produktnamen, Unternehmensnamen, Markennamen oder von Drittparteien
unabhangig der Formatierung in dieser Betriebsanleitung sind Eigentum des jeweiligen
Unternehmens oder Inhabers und unterliegen einem internationalen urheber- und
markenrechtlichen Schutz. In dieser Betriebsanleitung wird auf eine individuelle Kennzeichnung
verzichtet.

imes-icore® ist eine nach § 4 Nr. 1 MarkenG (Markengesetz) eingetragene und rechtlich
geschitzte Marke.
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1.5 Garantie

Die imes-icore GmbH garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungsfehlern
ist. Die imes-icore GmbH ubernimmt keine weitere Haftung, auch keine implizite Garantie
beziiglich Verkauflichkeit oder Eignung fir einen bestimmten Zweck. Der Anwender ist
verantwortlich fur den Einsatz und die bestimmungsgemafie Verwendung des Produkts. Wenn
innerhalb der Garantiefrist Schaden am Produkt auftreten, besteht lhr einziger Anspruch und
die einzige Verpflichtung von der imes-icore GmbH in der Reparatur oder dem Ersatz des imes-
icore Produktes.

1.6 Technische Anderungen

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die imes-icore GmbH behélt sich das Recht
vor, jedes hier aufgefiihrte Produkt oder den Inhalt dieser Betriebsanleitung, ohne vorherige
Mitteilung zu andern.

1.7 Zubehor und Verdanderungen

Der Anbau von Zubehdér an die Maschine oder sonstige Veranderungen bedirfen der
ausdriicklichen Genehmigung durch die imes-icore GmbH. Jegliche Anbauten oder
Anderungen, welche die Betriebssicherheit der Maschine beeintrachtigen kdnnen, sind
strengstens untersag und fiihren zum sofortigen erléschen der CE-Konformitat sowie der
Herstellergarantie!

Die Firma imes-icore GmbH tibernimmt keine Gewahr, sobald Sie irgendwelche Veranderungen
an der Maschine vornehmen.

Der EMV-Test gilt nur fur die ab Werk gelieferte Originalkonfiguration der Maschine.

Generell gilt:

» Die Maschine darf nur geman der folgenden Betriebsanleitung verwendet werden. Fiir
Schéden, die durch Gebrauch der Maschine fir andere Anwendungen entstehen,
schlielen wir jede Haftung aus.

» Die Maschine darf nur mit den von der imes-icore GmbH freigegebenen
Verbrauchmaterialien und dem originalen Zubehdr betrieben werden. Die Benutzung von
nicht freigegebenen Verbrauchsmaterialien sowie Zubehér kann zu Schaden an Mensch,
Maschine und Material fihren. In diesen Fallen schlielen wir jede Haftung aus.

»  Wird ohne schriftliche Genehmigung der imes-icore GmbH eine Veranderung an der
Maschine oder Komponenten vorgenommen, so wird die ausgestellte EG-
Konformitatserklarung ungiiltig und wir schlief3en jede Haftung bzgl. Verletzungen oder
entstandenen Schaden an der Maschine aus.

Detaillierte Informationen zur Haftungsbeschrankung finden Sie im
Kapitel 1.2.
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1.8 Kontakt

imes-icore® GmbH

imes-icore® GmbH
Adresse Im Leibolzgraben 16

D-36132 Eiterfeld

+49 (0) 6672 898-469

Kundenservice service@imes-icore.de

Vertrieb +f19 (0)I6672. 898-228
info@imes-icore.de

Homepage www.imes-icore.de
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2 Sicherheit

Im folgenden Kapitel sind Sicherheitsaspekte aufgefiihrt, die zum Schutz von Personen sowie
dem sicheren und stérungsfreien Betrieb der Maschine notwendig sind.

21 Verantwortung des Betreibers

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor dem AnschlielRen, der Inbetriebnahme und dem Betrieb
der Maschine sorgfaltig durch! Wie bei allen technischen Systemen sind auch bei dieser
Maschine einwandfreie Funktion und Betriebssicherheit nur dann gewahrleistet, wenn bei der
Bedienung sowohl die allgemein Ublichen Sicherheitsvorkehrungen, wie auch die speziellen
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung beachtet werden!

Der Betreiber ist derjenige, welcher die Maschine fiir gewerbliche oder wirtschaftliche Zwecke
nutzt oder einem Dritten zur Verfiigung Uberlasst und wahrend des Betriebs die rechtliche
Produktverantwortung fir den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter tragt. Fir den
Einsatz im gewerblichen Bereich unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Der Betreiber und das von ihm autorisierte Personal (welches eine spezielle Unterweisung Gber
mogliche auftretende Gefahren erhalten hat) sind verantwortlich fiir den stérungsfreien Betrieb
der Maschine sowie fiir die eindeutige Festlegung Uber die Zustandigkeiten bei Transport,
Installation, Bedienung, Wartung und Reinigung der Maschine.

Neben den angegebenen Sicherheitshinweisen und Anweisungen in dieser Betriebsanleitung
sind die flir den Einsatzbereich der Maschine geltenden értlichen Unfallverhltungsvorschriften
und allgemeinen Sicherheitsvorschriften sowie die geltenden Umweltschutzbestimmungen zu
beachten und einzuhalten.

Den Angaben in dieser Betriebsanleitung ist vollstandig und
HINWEIS uneingeschrankt Folge zu leisten!
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2.2 Informationen zur bestimmungsgeméaBen Verwendung

Jede Uuber die bestimmungsgemale Verwendung hinausgehende bzw. andersartige
Verwendung der Maschine ist untersagt und gilt als nicht bestimmungsgemaR. Anspriiche
jeglicher Art gegen den Hersteller bzw. seine Bevollmachtigten wegen Schaden aus nicht
bestimmungsgemaler Verwendung der Maschine sind ausgeschlossen. Fir alle durch nicht
bestimmungsgemafle Verwendung entstandene Schaden haftet allein der Betreiber.

Bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung der Maschine
HINWEIS verfallen alle Garantie- und Gewahrleistungsanspriiche des

Betreibers gegeniliber dem Hersteller! Jede andere, als die

bestimmungsgemafle Verwendung, ist untersagt!

UnsachgemaRer Umgang und nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch kénnen Gefahren und
Schaden verursachen. Deshalb missen Sie diese Betriebsanleitung sowie dazugehorige
Unterlagen sorgféltig durchlesen und genau befolgen. Diese Betriebsanleitung muss in
unmittelbarer Umgebung der Maschine aufbewahrt werden und den an und mit der Maschine
beschaftigten Personen jederzeit zuganglich sein. Die Maschine darf nur in technisch
einwandfreiem und betriebssicherem Zustand betrieben werden!

AGEFAHR Durch Nichtbeachtung der Betriebsanleitung!

Schwere bis todliche Personenschaden durch Nichtbeachtung der
Betriebsanleitung!

» Lesen, verstehen und genaues befolgen der Betriebsanleitung!
» Schulung und Inbetriebnahme durch Fachpersonal!

» Transport, Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Reinigung und
Wartung durch unterwiesenes Fachpersonal!

» Verwendung von geeigneter personlicher Schutzausriistung!

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden unbedingt alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen beachten!

2.3 Kurzbeschreibung

Die CORITEC 250i Loader PRO wurde zur Herstellung von Zahnersatz und speziell fir die
Anforderungen in der Dentalindustrie entwickelt. Daher ist diese Maschine nicht flr die
Anwendungen konventioneller Frastechniken geeignet.

Die freigegebenen Materialien sind in dem Kapitel 3.1 aufgelistet.
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24 BestimmungsgemaBe Verwendung

» Die CORITEC 250i Loader PRO ist fiir die Herstellung von Zahnersatz bestimmt.
» Folgende dentale Materialien sind fiir die Bearbeitung freigegeben:
"  Trockenbearbeitung mit geeigneter Absauganlage:
Zirkon, Kunststoff, Wachs und CoCr
= Nassbearbeitung mit Kiihlschmiersystem:
Glaskeramik, Komposit und Titan (nur pre-milled Abutments)
» Die Verwendung von leicht brennbaren und feuergefahrlichen Materialien ist untersagt!

» Beider Bearbeitung von Titan oder anderen reaktiven Werkstoffen besteht
werkstoffbedingt generell Brandgefahr! Lassen Sie die Notwendigkeit einer
automatischen Léscheinrichtung prifen!

» Es durfen nur die von der imes-icore GmbH auf der Homepage definierten oder
nachtraglich freigegebenen Werkzeuge verwendet werden.

» Die Maschine darf nur mit freigegebenen Kiihlschmiermittel der imes-icore GmbH
betrieben werden.

» Es muss eine Absaugung gemaR den in der Betriebsanleitung definierten
Anwendungsfallen verwendet werden. Es durfen nur von der imes-icore GmbH gelieferte
oder zugelassene Absaugungen verwendet werden.

» Die Nassbearbeitung darf nur ohne Absauganlage erfolgen.

» Die Maschine darf nur innerhalb der in den Technischen Daten spezifizierten Werte
betrieben werden (Kapitel 4).

» Die Maschine und Komponenten der Maschine dirfen nur im technisch einwandfreien
und betriebssicheren Zustand betrieben werden.

» Die Maschine darf nur in trockenen Raumen wie Werkstatten, Labore, Industriebetriebe
bzw. &hnliche Raumlichkeiten betrieben werden.

» Fir Wartungsarbeiten ist die Maschine in einen sicheren Zustand zu versetzen. Das
betrifft die in der Betriebsanleitung beschriebe Freischaltung und sonstige
Sicherheitshinweise!

» Die Reinigungs- und Wartungsintervalle der Maschine und deren Zubehdr missen stets
eingehalten werden.

» Alle Sicherheits- und Warnhinweise aus der Betriebsanleitung miissen stets befolgt
werden!

» Transport, Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung und Wartung der Anlage
darf nur durch unterwiesenes Fachpersonal erfolgen.
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25 Restrisiken und grundsitzliche Gefahren

Bei bestimmungsgemafler Verwendung der Maschine treten allgemeine Restrisiken und
grundsatzliche Gefahren auf, die im nachfolgenden Kapitel aufgefiihrt sind.

AGEFAHR Durch scharfe Werkzeuge, Werkstiicke und Bauteile!

Im Umgang mit scharfen Werkzeugen und Werkstlcken besteht
erhéhte Gefahr durch Schnittverletzungen, die zum Tod fihren
kénnen!

Tragen Sie stets schnittfeste Sicherheitshandschuhe, beim
hineingreifen in den Maschineninnenraum und im Umgang mit
Werkzeugen sowie Werkstlicken!

Gesundheitsgefiahrdung durch Freisetzung von Ozon!

Bei Verwendung eines lonisationsgerates kann es zu
gesundheitlichen Schadigungen kommen!

» Direktes Blasen der ionisierten Luft in das Gesicht vermeiden!
» Raumlichkeit stetig bellften!

Gesundheitsgefdahrdung durch Staub-/
Feinstaubbelastung!

Durch die Entstehung von Stauben und Feinstduben kann es zu
diversen gesundheitlichen Schadigungen kommen!

» Verwendung von geeigneter personlicher Schutzausriistung!
» RegelmaRige Reinigung und Wartung der Absauganlage!

» Umgehende Beseitigung von Schaden an der Absauganlage
und Zubehor!

AVORSICHT Gehorschiadigung durch Liarmbelastung!

Durch das Frasen bestimmter Materialien kann es zu Larmspitzen
kommen, diese kdnnen das Gehdr schadigen!

» Wird der Tageslarmexpositionspegel von 85 dB(A)
Uberschritten, kann dieses eine dauerhafte Schadigung des
Gehdrs verursachen!
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AVORSICHT Allgemeine StoR8- und Quetschgefahr!

Im Umgang mit der Frdsmaschine kénnen Verletzungen durch
StoRen oder Quetschen entstehen!

» Lesen, verstehen und genaues befolgen der Betriebsanleitung!
» Schulung und Inbetriebnahme durch Fachpersonal!
» Verwendung von geeigneter personlicher Schutzausriistung!

251 Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen

Zu den (verniinftigerweise) vorhersehbaren Fehlanwendungen gehort:

»

v Vv Vv Vv Vv Vv Vv

Nicht Bestimmungsgemafie Verwendung ist jede lUber den bestimmungsgemaien
Gebrauch hinausgehende Verwendung!

Die unsachgemale Befestigung von Werkstlicken. Der Einsatz der fur die konkrete
Bearbeitung geeigneten, d.h. sicheren Werkstiickspanneinrichtung ist Aufgabe des
Betreibers der Maschine. Ungeeignete, nicht sichere Spanneinrichtungen kénnen infolge
von Ldésen des Werkstlickes aus oder von der Werkstlickspanneinrichtung geschleudert
werden. Wahrend einer Bearbeitung kann dieses zu schweren Unféllen mit Todesfolge
oder Kérperschaden bzw. einer schweren Beschadigung des Werkstiicks, des
Werkzeugs, der Spannvorrichtung und anderer Maschinenteile fiihren!

Verarbeitung oder Verwendung eines nicht zugelassenen Bauteils oder Materials!
Verletzungsgefahr durch scharfe Werkzeuge (Schutzhandschuhe benutzen)!
Verletzungsgefahr durch vorstehende Werkzeuge (Schutzhandschuhe benutzen)!
Betrieb der Maschine aufRerhalb der festgelegten Leistungsdaten!

Missbrauch von Maschinenteilen als Ablage oder Steighilfe!

Einsatz von nicht ausreichend qualifiziertem Personal!

Nichtbeachtung der Reinigungs- und Wartungsintervalle der Maschine sowie des
Zubehors!

Betreiben der Maschine ohne ordnungsgemaf funktionierende Schutzeinrichtungen!
Manipulieren der Schutzeinrichtungen ist grundsatzlich und ohne Ausnahmen verboten!

Die Kombination aus CAM-Strategien, Fraswerkzeugen, Materialien aufeinander
abgestimmt sind und somit bestenfalls einen validierten Frasprozess darstellen.
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25.2 Gefahren durch elektrische Energien

AGEFAHR Durch elektrischen Stromschlag!

Durch die Beriihrung spannungsfiihrender Teile oder die
Beschadigung von Isolationen besteht Lebensgefahr (Gefahr fir
Leib und Leben) durch einen elektrischen Stromschlag!

»  Trennen Sie vor Arbeiten an elektrischen Bauteilen die Anlage
vom Stromnetz und verhindern Sie ein Wiedereinschalten
wahrend den Arbeiten!

AGEFAHR Durch gespeicherte Ladungen!

Nach dem Ausschalten der Maschine kdnnen elektrische Ladungen
weiterhin in Bauteilen gespeichert sein. Beriihrungen mit solchen
Bauteilen kénnen tédliche und schwere Verletzungen verursachen!

»  Warten Sie vor Arbeiten an diesen Komponenten einige
Minuten, bis alle Bauteile vollstandig entladen sind!

Beachten Sie stets:

» Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von Elektrofachkraften ausgefiihrt
werden!

» Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur in einem sicheren (spannungsfreien)
Zustand erfolgen!

» Bei beschadigten Isolationen schalten Sie die Spannungsversorgung sofort aus und
veranlassen Sie eine Reparatur!

»  Uberbriicken Sie niemals Sicherungen oder setzen diese auRer Betrieb. Bei dem
Wechsel einer Sicherung beachten Sie die korrekte Stromstarkenangabe!

» Halten Sie Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fern. Es besteht die Gefahr
eines Kurzschlusses!

Bei Arbeiten an aktiven Teilen der elektrischen Anlage und Betriebsmitteln stellen Sie den
Zustand der Spannungsfreiheit fir die Dauer der Arbeit her und beachten Sie die fiinf
Sicherheitsregein:

1. Freischalten

2. Gegen Wiedereinschalten sichern
3. Spannungsfreiheit feststellen

4.  Erden und kurzschlieRen

5

Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken
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2.5.3 Gefahren durch Mechanik

- Vor rotierenden Bauteilen und bewegten Achsen!

Verletzungs- und Lebensgefahr beim Kontakt mit rotierenden oder
bewegten Komponenten der Maschine!

» Priifen Sie vor Beginn der Arbeit, ob alle Abdeckungen,
Sicherheits- und Schutzeinrichtungen ordnungsgeman
installiert und funktionsttchtig sind!

» Greifen Sie niemals wahrend des Betriebs in die Maschine!

» Schalten Sie vor Reinigungs-, Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten den Hauptschalter der Maschine aus
und ziehen Sie den Netzstecker ab, um ein versehentliches
Einschalten der Maschine zu verhindern (sicheren Zustand der
Maschine herstellen)!

» Priifen Sie vor Beginn der Arbeit, dass sich keine losen Teile
im Maschinenraum befinden!

Beachten Sie stets:

. Das Manipulieren von beweglichen oder festen Schutzeinrichtungen ist grundsatzlich und
ohne Ausnahme verboten!

e Nach dem Offnen der Arbeitsraumtiir ist das Hineingreifen in den Maschinenraum strikt
untersagt, bis alle Teile der Maschine restlos zum Stillstand gekommen sind! Da aus
technischen Griinden z.B. die Bearbeitungsspindel eine Nachlaufzeit aufweisen kann!

254 Gefahren durch hohe Temperaturen

Vor heiRen Oberflichen von Materialien und
Werkzeugen!

Verbrennungsgefahr durch erhitzte Materialien oder Werkzeuge
nach der Bearbeitung! Wahrend des Betriebs der Maschine kénnen
hohe Temperaturen entstehen.

» Tragen Sie bei allen Arbeiten hitzebestandige
Arbeitsschutzkleidung und Schutzhandschuhe!

» Stellen Sie vor allen Arbeiten oder Téatigkeiten fest, dass die
Oberflachen auf Umgebungstemperatur abgekiihlt sind.
Werkzeuge, Werkstiicke und Spane konnen sich stark
erhitzen.
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25.5 Brandgefahr

Die Brandgefahr fur die Maschine ist abhangig von den verwendeten Werkstoffen und
Werkzeugen. Der Betreiber der Maschine ist fir die Auswahl von Werkstoffen und Werkzeugen
fur die Maschine verantwortlich. Zusatzlich muss eine Gefahrdungsbeurteilung des
Arbeitsplatzes durchgefiihrt werden!

AGEFAHR Durch Brand bei ungiinstigen Bedingungen!

Verletzungs- und Lebensgefahr sowie erhebliche Sachschaden
kénnen entstehen durch:

» Ungeeignete Werkzeuge!

» Falsche Schnittgeschwindigkeiten!

» Bearbeitung von leicht brennbaren Materialien!
14

Uberhitzung von Maschinenteilen durch unregelmaRige
Reinigung und Wartung!

» Funkenflug von Werkzeugen!
» Ungeeignete Reinigungs- oder Betriebsmittel!

Beachten Sie daher stets, dass:

» Nur zugelassene Absauganlagen fiir trockene Staube benutzt
werden.

» Maximale Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten nicht
Uberschritten werden.

» Beim Frasen mit neuen Parametern der Bearbeitungsprozess
unter Beobachtung stattfinden muss.

» Verschmutzungen an den Bauteilen sofort zu entfernen sind.

» AusschlieBlich von der imes-icore GmbH freigegebene
Kuhlschmiermitteln verwendet werden. Hierbei muss zusatzlich
auf ausreichend Beluiftung geachtet werden.

» Vor dem Start einer Nassbearbeitung der
Kuhlschmiermittelstand zu prifen ist.

» Die Bearbeitung von Titan nicht unbeaufsichtigt stattfinden darf!

AGEFAHR Durch Bearbeitung reaktiver Materialien!

Schwere Verletzungen und Lebensgefahr durch Maschinenbrand!

» Reaktive Werkstoffe diirfen nur mit aktiven
Kuhlschmiermittelsystem bearbeitet werden!

»  Bearbeitung reaktiver Werkstoffe darf nur unter
Beaufsichtigung stattfinden!

»  Notwendigkeit einer automatischen Ldscheinrichtung priifen!
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2.5.6 Im Brandfall

Im Brandfall darf die Maschine nur mit CO2 Feuerléschern (Kohlendioxidléschern) geldscht
werden. Die Benutzung wasserhaltiger Loschmittel ist bei elektrischen Anlagen aus
Sicherheitsgriinden zu vermeiden!

Im Brandfall:

>

4
4
4

Maschinen stoppen,
Stromzufuhr abschalten (Sicherungskasten),
Feuerwehr verstandigen,

Maschinenbrand mit CO2 Feuerldschern I6schen

25.7 Gefahren durch Strahlung

Durch Nutzung des lonisators kann es zu elektromagnetischen Strahlungsquellen kommen.

Der Betreiber der Maschine muss sicherstellen, dass:

4
4
4

Mitarbeiter eine regelmaRige Sicherheitsunterweisung erhalten.
Mitarbeiter diesbezliglich ausreichend sensibilisiert werden (Informationssicherheit).

Personen mit magnetisch beinflussbaren Implantaten mindestens einen Meter
Sicherheitsabstand zur Maschine halten.

Warnhinweise, wenn benétigt, in den Bereichen sichtbar angebracht sind!
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25.8 Substanzgefahren (Staube)

Bei der Bearbeitung gewisser Materialien kénnen feine Bohr-/Fréasstdube entstehen. Diese
kénnen gesundheitsschadlich oder brennbar sein und sollten mit einer freigegebenen
Absauganlage der imes-icore GmbH abgesaugt werden.

Der Betreiber der Maschine muss sicherstellen, dass:

»
4
4

Mitarbeiter eine regelmaRige Sicherheitsunterweisung erhalten.
Mitarbeiter diesbezliglich ausreichend sensibilisiert werden (Informationssicherheit).

Lagerung und Entsorgung der gesundheitsgefdhrdenden oder brennbaren Stdube
sachgerecht erfolgt.

Staube nicht eingeatmet werden und wenn nétig geeignete personliche Schutzausristung
zur Verfugung gestellt wird.

ein Verbot von Essen und Trinken und striktes Rauchverbot in den Bereichen, in denen
gesundheitsschadliche Staube entstehen kénnen, herrscht!

Warnhinweise, wenn benétigt, in den Bereichen sichtbar angebracht sind!
Bedienungs- und Wartungsanleitung der Absaugung unbedingt beachtet wird!

Eine Gefahrdungsbeurteilung des Arbeitsplatzes durchgefuhrt wird.
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259 Substanzgefahren (Dampfe)

Bei der Bearbeitung gewisser Materialien kdnnen Dampfe (Aerosole) entstehen. Diese kénnen
gesundheitsschadlich oder brennbar sein.

Der Betreiber der Maschine muss sicherstellen, dass:

4
4
4

Mitarbeiter eine regelmaRige Sicherheitsunterweisung erhalten.
Mitarbeiter diesbeziiglich ausreichend sensibilisiert werden (Informationssicherheit).

Gebrauchsanleitungen und Sicherheitsdatenblatter der verschiedenen Substanzen den
Mitarbeitern zur Verfugung stehen und auf Gefahren hingewiesen wird!

Dampfe nicht eingeatmet werden und wenn nétig geeignete personliche Schutzausriistung
zur Verfugung gestellt wird.

Ein Verbot von Essen und Trinken und striktes Rauchverbot (Feuerverbot) in den
Bereichen, in denen gesundheitsschadliche Gase und Dampfe entstehen konnen,
herrscht!

Warnhinweise, wenn benétigt, in den Bereichen sichtbar angebracht sind!

2510 Substanzgefahren (Gase)

Bei der Bearbeitung gewisser Materialien kdnnen Gase entstehen. Zusatzlich erzeigt der
lonisator Ozon. Die Gase wie Ozon kénnen gesundheitsschadlich sein.

Der Betreiber der Maschine muss sicherstellen, dass:

»

v v v WV

Der Grenzwert fiir Ozon eingehalten wird. Im Zweifelsfall miissen Kontrollmessungen
durchgefiihrt werden.

Eine gute Durchliftung des Aufstellungsort der Maschine gewahrleistet ist.

die Arbeitnehmer lber gesundheitliche Risiken von erhohten Ozonkonzentrationen und
mogliche Schutzmalnahmen aufgeklart werden.

Arbeitnehmer mit Vorerkrankung (Atemwegserkrankungen) arbeitsmedizinisch beraten
und untersucht werden. Gegebenenfalls sind weitere SchutzmalRnahmen nétig.

Mitarbeiter eine regelmaRige Sicherheitsunterweisung erhalten.
Mitarbeiter diesbezliglich ausreichend sensibilisiert werden (Informationssicherheit).
Eine Gefahrdungsbeurteilung des Arbeitsplatzes durchgefihrt wird.

Bedienungs- und Wartungsanleitung der Absaugung unbedingt beachtet wird!
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2.5.11 Larm-/ Schallemission

Der Emissionsschalldruckpegel der Maschine ist niedriger oder gleich 85 dB(A) bei der
Verwendung der zugelassenen Werkstoffe und Werkzeuge. Dennoch kann es bei gewissen
Bearbeitungskonstellationen zu Larmspitzen kommen, daher muss der Betreiber der Maschine
sicherstellen, dass:

» Mitarbeiter Gber Larmgefahren und SchutzmalRnahmen unterwiesen werden!

» Geeigneter Gehorschutz zur Verfligung steht, wenn der Tageslarmexpositionspegel 85
dB(A) uberschreitet.

» Gegebenenfalls ausreichend geschultes Personal zur Verfligung steht, um die zeitliche
Exposition zu verkurzen.

»  Wenn benétigt, Warnhinweise sichtbar angebracht sind!
2.512 Befreien festgehaltener Personen

Die Befreiung einer festgehaltenen Person im Maschineninnenraum, z. B. durch Verklemmen
oder Einzug in eine Antriebsachse, erfolgt nach der Betatigung des Maschinenhauptschalters,
um die Maschine schnellstmoglich stillzusetzen und die Gefahrensituation zu analysieren! Um
eine festgehaltene Person befreien zu kénnen gehen Sie wie folgt vor:

» Zustand der festgehaltenen Person priifen und ggf. Notarzt informieren!

» Aufgrund der geringen Masse der Antriebe kdnnen die Achsen im spannungsfreien
Zustand von Hand verschoben werden!

2.6 Personalanforderungen

Die Aufgaben, welche in dieser Betriebsanleitung beschrieben werden, stellen unterschiedliche
Anforderungen an die Qualifikation der mit diesen Aufgaben betrauten Personen dar.

AWARNUNG Bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Durch unzureichend qualifizierte Personen koénnen Risiken im
Umgang mit der Maschine nicht richtig eingeschéatzt werden.
Hierdurch kénnen diese Personen sich selbst oder andere in die
Gefahr von schweren oder tédlichen Verletzungen bringen!

» Personen mit unzureichender Qualifikation ist es untersagt,
Arbeiten an der Frasmaschine durchzufiihren!

» Neues Bedienpersonal muss vor der ersten Verwendung der
Maschine unbedingt eine Maschinenschulung erhalten!
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2.6.1 Qualifikationen

Arbeiten an und mit der Maschine dirfen nur von autorisiertem, ausgebildetem und
unterwiesenem Personal ausgefiihrt werden. Dieses Personal muss eine Unterweisung liber
mogliche auftretende Gefahren und spezielle Restrisiken erhalten haben.

Im Folgenden werden die Qualifikationen fiir die verschiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Betreiber hat den Bediener in einer Unterweisung uber die ihm aufgetragenen Aufgaben
und méglichen Gefahren bei unsachgemaflem Verhalten aufzuklaren. Alle Aufgaben, welche
Uber die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, diirfen vom Bediener nur ausgefihrt
werden, wenn der Betreiber ihn ausdrticklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Eine Elektrofachkraft kann selbststandig an elektrischen Anlagen Arbeiten ausfiihren und
mogliche Gefahren durch eine fachliche Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen, sowie
Kenntnisse der einschlagigen Normen und Bestimmungen, erkennen und vermeiden.

Eine Elektrofachkraft kennt alle relevanten Normen und Bestimmungen fiir das Arbeitsumfeld,
in welchem sie tatig ist.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal kann mogliche Gefahren und Gefahrdungen durch seine fachliche
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen, selbststandig erkennen und vermeiden.

Hersteller (Servicetechniker):

Zur Durchfiihrung bestimmter Arbeiten ist alleine das Fachpersonal des Herstellers befugt. Um
diese Arbeiten durchfliihren zu lassen, kontaktieren Sie unseren Kundenservice.
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3 Beschreibung

Die CORITEC 250i Loader PRO ist eine Maschine zur Herstellung von Zahnersatz und wurde
speziell fur die Anforderungen in der Dentalindustrie entwickelt. Die CORITEC 250i Loader PRO
verfligt Uber ein Kuhlschmiersystem und ermdglicht die Trocken- und Nassbearbeitung der
Materialien aus dem Kapitel 3.1.

31 Freigegebene Materialien

Die folgenden Materialien konnen auf der CORITEC 250i Loader PRO bearbeitet werden:

Trockenbearbeitung Nassbearbeitung
» Zirkon » Glaskeramik
» Kunststoff » Komposite
» Wachs » Titan (nur pre-milled Abutments)
» CoCr

Die Bearbeitung anderer Materialien ist untersagt und verlangt eine
HINWEIS Genehmigung und Freigabe durch die imes-icore GmbH!
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3.2 Kithischmiermittel CORITEC mill & grind liquid

Verwenden Sie ausschlieBlich Kuhlschmiermittel der imes-icore GmbH. Das
Mischverhaltnis ist der Beschreibung des Kihlschmiermittels zu entnehmen. Weitere
Informationen zur Handhabung und Entsorgung entnehmen Sie dem gesonderten
Sicherheitsdatenblatt, welches Sie jederzeit Uber den Kundenservice der imes-icore
GmbH anfordern kdnnen. CORITEC mill & grind liquid* ist Gber den Vertrieb der imes-
icore GmbH erhaltlich.

Artikel Artikelnummer
CORITEC mill & grind liquid 526020 0050
3.3 Werkzeuge

Zur Bearbeitung von Werksticken muss die Maschine mit den passenden Werkzeugen
bestiickt sein. Die passenden und fertig beringten Werkzeuge fir die Direktwechselaufnahme
sind Uber den Vertrieb der imes-icore GmbH erhaltlich.

3.4 Zulassige Werkzeuge

Die aktuelle Liste, der zulassigen Werkzeugen fir Ihre Maschine, finden Sie auf unserer
Homepage. Gehen Sie dazu auf die Internetseite www.imes-icore.de und navigieren Sie zu:

Dentalprodukte = Vertrieb und Service > Downloads CORITEC Dentalsysteme = imes-
icore — Dental Fraswerkzeuge / Dental milling tools

Offnen Sie die aktuelle Liste der Werkzeuge (CORITEC Dental Fraswerkzeuge DE XX.20XX)
und uberprifen Sie deren ordnungsgemafe Verwendung.

Vor jedem Bestiicken der Maschine mit neuen Werkzeugen, muss Uberpriift werden, ob eine
aktualisierte Liste der Werkzeuge (siehe Internetseite) zur Verfligung steht!

Die Daten der Werkzeuge mussen mit dem Verwendungszweck, dem zu bearbeitenden
Material und dem Maschinentyp tbereinstimmen!

Verwenden Sie nur von der imes-icore GmbH freigegebene
Werkzeuge, um Sach- und Personenschaden vorzubeugen!

Seite | 32


http://www.imes-icore.de/

/ﬂn—és-icore@

competence in dental solutions

4 Technische Daten
41 Maschine
Angabe Wert Einheit
Abmessung 790 x 724 x 666 (BxHxT)
mm
Gewicht (brutto) ~112 kg
Antriebsart High-Torque-Schrittmotoren —
Steuerung Schrittmotoren IMC 481 + Loader LS-783RJ —
. Klapptir (horizontal) Arbeitsraum _
Zugangstiren Klapptir (vertikal) Loaderraum
Fihrungen Prazisions-Stahlfihrungen in X, Y, Z-Achse —
max. Dimensionen der
Werkstuicke @94 x 30 mm
Werkzeugmagazin 16-fach Direktwechsler —
Fullmenge ~37 |
Kuhlschmiermittelbehalter ’
Maximaler Anstellwinkel A-Achse: 30/ B-Achse: 25 ° (Grad)
Touchscreen 10 “(Zoll)
Werkstuickhalter 7 Stick
4.2 Bearbeitungsspindel
Angabe Wert Einheit
Werkzeugwechsel Pneumatischer Direktwechsel —
Spannzangen-Spannbereich | 3 mm
Maximale Drehzahl 100.000 U/ min
Gewicht ~2 kg
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4.3 Anschlusswerte

Angabe Wert Einheit
Spannung 100 - 240 \%
Nennstrom max. 1,5 A
Hauptsicherung 6 A
Frequenz 50/60 Hz
Nennleistung max. 500 w
Max. benétigte Luftmenge 180 I/ min
4.4 Umgebungs- und Aufstellbedingungen
Die einzelnen Komponenten der Maschine besitzen unterschiedliche

Ausdehnungskoeffizienten. Ungenauigkeiten wahrend der Bearbeitung kénnen nur bei einer
Umgebungstemperatur von +18 bis +25°C ausgeschlossen werden. Die maximale Aufstellhhe
der Maschine betragt 2000 m tdber NN.

Anforderung Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich +18 bis +25 °C
Betrieb
max. Luftfeuchtigkeit 60 %
Temperaturbereich +10 bis +50 °C
Lagerung
max. Luftfeuchtigkeit 80 %
Temperaturbereich -10 bis +55 °C
Transport
max. Luftfeuchtigkeit 80 %
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4.5 Druckluft und Luftreinheit
Angabe Wert Einheit
Angeschlossene Druckluft 6 bis 9 bar
Anschluss Stecknippel NW 7,2 (Schnellverschluss) Mm
Arbeitsdruck (Wartungseinheit) 6,5 bar
Einstellung Druckwachter 6 bar

Vorgabe nach ISO 8573-1, Druckluft fiir allgemeine Anwendung, Teil 1:
Verunreinigungen und Qualitatsklassen
Angabe Klasse Wert Einheit
Feste . . Besser
Verunreinigungen Klasse 3 — Filtergrad fir Feststoffe als 5 um
Wassergehalt Klasse 4 — maximaler Drucktaupunkt +3 °C
Gesamtolgehalt Klasse 3 — maximaler Olgehalt 1 mg / m?
4.6 Larmemission
Angabe Nachweis Wert Einheit
Schallpegel Frasung in CoCr <75 dB (A)

HINWEIS Der Schalldruckpegel kann je nach Material und Parameter variieren.
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4.7 Typenschild

Auf dem Typenschild befinden sich alle Informationen zur Identifikation und Klassifikation. Das
Typenschild befindet sich auf der Riickseite der Anlage.

n /@:esjﬁgfe Type CORITEC 250i Loader PRO—o

g L
| ™ 36132 Eiterfeld Germany 511004 1250
[sN] 2021-52-XXX _o
A 10.05.2021 _0
B lFr{]g:gri;sstEu[c’:g‘nyris before use! Voltage 100-240V ~

When opening the unit always
pull off the main plug! Frequency 50 / 60 Hz

Current max. 1,5 A _o
e_ c € EEi] Main Fuse |T6A230V
Air Pressure | 6 bar

& E: Air Volume | 160 I/min _

HINWEIS Diese Abbildung ist exemplarisch und dient der Veranschaulichung.

Pos. Bezeichnung
1 Hersteller
2 Hinweise
3 Technische Daten
4 Herstellungsdatum
5 Seriennummer (SN) / Artikelnummer (REF)
6 Maschinenbezeichnung
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4.8 Technische Zeichnung

HINWEIS Alle Maangaben sind in Millimetern (mm).

Vorderansicht

e ——— 4
———
724
—

———
_——- ¥
< 790 >
N »

Seitenansicht

666
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5.1

Aufbau und Funktion

Vorderansicht

AN

|-

Pos.

Bezeichnung

Loaderraumtir

Schublade Kiihlschmiermittelbehalter

Arbeitsraumtir

Bedientasten

albhlw]lN

Touchscreen TFT
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5.2 Seitenansicht links

Pos. Bezeichnung

1 Beluftungsschlitze

2 Wartungseinheit mit Druckluftanschluss
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5.3

Seitenansicht rechts

==

-~

/7

o

Pos.

Bezeichnung

MaschinenfliRe

Beliftungsschlitze
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5.4 Riuickansicht
/ - / -
- — 0
ele
[©] [S]
=y ; =
¥ | H'_J _@:ﬂ
Pos. Bezeichnung

1 Maschinenhauptschalter
2 Beluftungsventilatoren
3 Anschluss fiir Absaugschlauch der Absauganlage
4 Entliftungs-Lamellen
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5.5 Bedienelemente (Vorderseite)
'SR
N
Pos. Bezeichnung
1 Power Taster
2 Stopp Taster
3 Cover Statusanzeige

Seite
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5.6 Anschlussfeld (Riickseite)

@)@

o* -
L LICE Y LR L
@ T L1 J'D
N’

sEEEEEEEE,
o

Pos. Bezeichnung
1 Maschinenhauptschalter
2 Netzanschlussbuchse fiir Netzanschlusskabel (Kaltgerate-Anschlusskabel)
3 Zugang Feinsicherung
4 RJ-45 Netzwerkanschluss
5 USB-Buchse Typ A (USB-Anschluss)
6 Sub-D Anschluss fiir Steuerleitung der Absauganlage
7 Luftanschluss
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5.7

Wartungseinheit

Pos.

Bezeichnung

Druckluftanschluss (Stecknippel NW 7,2 (Schnellverschluss))

Kondensatablass (manuell drehend)

Kondensatbehalter

Druckanzeige (bar)

albhlw]lN

Druckregelventil
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5.8 Arbeitsraum

Pos. Bezeichnung

1 Duse Autoreinigung Werkstlick

Absaugstutzen

Trenntlr

Filtermatte

Spaneschutzkappe des Ablaufs zum Kihlschmiermittelbehalter

Filtervlies

Elektronische Anschllsse fiir die Autokalibrierung

lonisator

O|lo|N|ojJlo|ld|]w]|N

Bearbeitungsspindel
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5.9 Werkstiickhalterung mit Werkzeugmagazin

Die Werkstlickhalterung (1) wird im Arbeitsraum durch Federkraft in die Spanneinheit (2)
gespannt.

Im Werkzeugmagazin (3) der Maschine stehen insgesamt 16 Werkzeugplatze fir beringte
Werkzeuge zur Verfligung. Neben den Werkzeugplatzen befindet sich der Langenmesstaster
(4), zum Vermessen der Werkzeuge.

[fresssssssnnnnns

Pos. Bezeichnung

1 Werkstuckhalterung

Spanneinheit

Werkzeugmagazin mit 16 Werkzeugplatzen

Alw|N

Langenmesstaster
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5.10 Loaderraum (Werkstiickmagazin)

m!mm-:,)- ),

0 ———==

Pos. Bezeichnung
1 Sensor (Sichere Position)
2 Antriebsmechanik Werkstiickmagazin
3 Werkstlickhalterung
4 Ablageplatz fiir Werkstiickhalterung
5 Sensor (Werkstiickhalterung)
6 Verriegelung der Loaderraumtir
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5.1 Kihlschmiersystem

Der Kuhlschmiermittelbehalter (2) befindet sich in der Schublade (3). Zum Befillen und
Reinigen kann der Kuihlschmiermittelbehalter aus der Schublade entnommen werden.

Pos. Bezeichnung

1 Ansaugvorrichtung

2 Kihlschmiermittelbehalter

3 Schublade (Kiihlschmiermittelbehalter)
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5.12 Kiihlschmiermittelbehailter

Der Kihlschmiermittelbehalter besteht aus einem Deckel (2) mit Siebeinsatz (1) und einer
Wanne (3). Der Siebeinsatz (4) vor der Pumpe filtert das Kihlschmiermittel bevor es in den
Ansaugschlauch (5) gelangt.

Pos. Bezeichnung

1 Siebeinsatz

Deckel des Kiihlschmiermittelbehalters

Wanne des Kihlschmiermittelbehalters

Siebeinsatz (Pumpenanschluss)

albhlw]dN

Ansaugschlauch Pumpe

Seite | 49



513 Verfahrrichtung der Achsen
Y

Ansicht von links
%

Ansicht von vorne

+Z

Seite | 50



/ﬂn—és-icore@

competence in dental solutions

5.14

Koordinatensystem

Die Linearachsen werden mit den Adressbuchstaben X, Y, Z bezeichnet. Drehachsen und
Schwenkachsen werden mit den Adressbuchstaben A, B, C bezeichnet.

5.15 Zuordnung der Bewegungsachsen
Achse | Bezeichnung Beschreibung
X Querachse +X nach rechts -X nach links
Y Langsachse +Y nach hinten -Y nach vorne
4 Hubachse +Z nach oben -Z nach unten
A Drehachse +A gegen den Uhrzeigersinn | -A im Uhrzeigersinn
B Drehachse +B im Uhrzeigersinn -B gegen den Uhrzeigersinn
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5.16 Sicherheitseinrichtungen an der Maschine

A GEFAHR Durch Manipulation von Sicherheitseinrichtungen!

Schwerste Verletzungen oder Tod drohen lhnen, wenn Sie
Sicherheitseinrichtungen entfernen oder unwirksam machen!

» Sicherheitseinrichtung nicht demontieren oder manipulieren!

» Sicherheitseinrichtung regelmagig auf ordnungsgemaRe
Funktion priifen!

» Beschadigte Sicherheitseinrichtungen umgehend in Stand
setzen lassen!

Beachten Sie daher stets:
» Die Maschine darf nur mit intakten Sicherheitseinrichtungen betrieben werden!

» Der Bediener ist verpflichtet, Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen,
sofort zu melden!

» Die Maschine darf nach dem Auftreten derartiger sicherheitsrelevanter Stérungen nicht
weiter betrieben werden. Sie ist vom Stromnetz und der Druckluftzufuhr zu trennen, bis
die Stérungen von qualifiziertem Fachpersonal behoben sind!

5.16.1 Maschine stoppen (bei Stérungen)

Die Maschine kann durch Driicken des Stopp Tasters gestoppt werden. In Situationen, die ein
unverzigliches Stoppen der Maschinenbewegungen benétigen, driicken Sie schnellstmdglich
den Stopp Taster!

AnschlieRend wird die Spannungsversorgung des Leistungsteils der Maschine unterbrochen.
Wenn Personen verletzt wurden:

»  Erste Hilfe leisten, @
R N
»  Notarzt oder Sanitater verstandigen!
Zur weiteren Vorgehensweise folgen Sie den Anweisungen im Kapitel :’ “‘_
Stérungen. H D :
8

Diese Maschine verfugt Gber keinen Not-Halt Schalter, da dieser
HINWEIS keine hinreichende Gefahrenminimierung bewirkt.
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5.16.2 Schutz- und Zugangstiiren

Die Schutzturen (Arbeitsraum und Loaderraum) werden verriegelt, sobald eine Bewegung der
Maschine durchgefiihrt wird. Die Cover Statusanzeige signalisiert, wenn die Arbeitsraumtir (5)
geoffnet werden kann. Die Loaderraumtir (2) kann wahrend des Betriebs gedffnet werden.
Hierzu muss die Trenntur (1) geschlossen sein und der Loader in der sicheren Position stehen.

Unterhalb des Loaderraum ist eine Frontblende (3) angebracht, um an die Tropfschale des
Loaders zu gelangen. Die Schublade des Kuhlschmiermittelbehalters (4) ermdglicht den
Zugang zum Kuhlschmiermittelbehalter.

AN \\. X l‘o

LGS

AL

Pos. Bezeichnung
1 Trenntur
2 Loaderraumtiir
3 Frontblende Loader
4 Schublade Kiihlschmiermittelbehalter
5 Arbeitsraumtir
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5.16.3 Trenntiir

Im Innenraum der Maschine befindet sich eine Trenntlr zwischen Loaderraum und Arbeitsraum.
Somit ist wahrend des Bearbeitungsvorgangs eine Entnahme und Bestlickung des Loaders mit
Werksticken moglich. Zudem wird der Loaderraum durch die Trenntlire wahrend des
Bearbeitungsvorgangs vor Spanen, Schmutz und Feuchtigkeit geschitzt.

Pos. Bezeichnung

1 Pneumatische Ansteuerung der Trenntir

2 Trenntlr

3 Sensor Statusabfrage Trenntur
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5.16.4 Uberwachung der Zugangstiiren

Die beiden Schutztiren Arbeitsraum und Loaderraum sind mit einer Sicherheitsverriegelung
Uberwacht. Ist eine der Tiren gedffnet, lasst sich die Maschine nicht starten und befindet sich
im Einrichtbetrieb!

5.16.5 Verriegelung der Zugangstiiren

Die Arbeitsraumtur ist wahrend eines Bearbeitungsvorgangs verriegelt und Iasst sich auch nur
bei Stillstand aller Achsen und der Bearbeitungsspindel 6ffnen.

Die Loaderraumtur ist beim Werkstiickwechsel verriegelt. Sie lasst sich 6ffnen, wenn die
Trenntir geschlossen ist und aktuell kein Werksttuickwechsel durchgefihrt wird.

5.17 Arbeits- und Gefahrenbereich

5.17.1 Arbeitsbereich

Bereich Betriebsart
Bedienelemente Einrichtung / Automatik
Werkstiickaufnahme Einrichtung
Werkzeugaufnahme Einrichtung

5.17.2 Gefahrenbereich

Bereich Betriebsart

Gesamter Maschineninnenraum Einrichtung / Automatik

Der erweiterte Einrichtbetrieb in der Bediensoftware zur
HINWEIS Parametrisierung der Maschine ist Passwortgeschiitzt. Er darf nur
von Servicetechnikern benutzt werden!
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5.18 Betriebsarten

AWARNUNG Vor scharfen und spitzen Werkzeugen oder Spénen

Im Einrichtbetrieb und erweitertem Einrichtbetrieb der Maschine
besteht erhohte Verletzungsgefahr durch scharfe, vorstehende und
spitze Werkzeuge oder Spane!

» Tragen Sie im Einrichtbetrieb und erweitertem Einrichtbetrieb
stets geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille!

5.18.1 Automatik

Bei geschlossener Arbeitsraum- und Loaderraumtir befinden sich die Maschine in der
Betriebsart ,Automatik®. Die Antriebe und die Bearbeitungsspindel lassen sich ausschlieBlich in
dieser Betriebsart ansteuern. In diesem Zustand der Maschine kann ein Programmstart
durchgefiihrt werden.

Im Loaderraum der Maschine kénnen Werktlicke eingesetzt und entnommen werden, wenn
bestimmte Bedingungen erfiillt sind:

» Der Loader muss sich in einer sicheren Position befinden.

» Die Trenntiir muss geschlossen sein.
5.18.2 Einrichtung

Die Maschine befindet sich in der Betriebsart "Einrichtung", wenn die Arbeitsraumtiir geéffnet
ist. Die Antriebe und die Bearbeitungsspindel lassen sich in dieser Betriebsart nicht ansteuern.
In diesem Zustand der Maschine kann kein Programmstart durchgefiihrt werden. Diese
Betriebsart dient dem Bestlicken der Maschine mit Werkzeugen.

5.18.3 Erweiterte Einrichtung

Der erweiterte Einrichtbetrieb ist nur fur berechtigtes und geschultes Fachpersonal
(Servicemitarbeiter) der imes-icore GmbH zuganglich. Diese Funktion dient dem
parametrisieren der Maschine. Der Zugang ist durch ein Passwort gesichert.

519 Prozessbeschreibung

Die Konstruktionen der zu bearbeitenden Komponenten werden als ,STL-Datei* an eine CAM-
Software, wie z.B. CORITEC iCAM VX lbergeben. In der CAM-Software werden die
Komponenten in einem Werkstiick positioniert. AnschlieRend werden Einstellungen, wie z. B.
Verfahrgeschwindigkeit, Eintauchtiefe des Werkzeuges, Reihenfolge und Skalierung fir die
weitere Bearbeitung automatisch festgelegt. Die CAM-Software erstellt die bendtigten Daten fir
einen Job (Frasdatei). Der Job wird auf dem Steuerungs-PC der Maschine in dem Ordner
,Dokumente\imes-icore\SmartControl* gespeichert. Die Bediensoftware ,SmartControl”
verarbeitet diese Informationen und steuert die Maschine.
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5.20 Jobs

Nach der Berechnung des Jobs (Frasdatei) in der CAM-Software wird eine Datei mit der Endung
,is0” erzeugt. In dieser Datei sind alle relevanten Daten enthalten, die zur Abarbeitung der
Bearbeitung bendtigt werden.

5.21 Sicherheitseinrichtungen, die der Betreiber eventuell
nachriisten muss

5.21.1 Absauganlage

Bei der Trockenbearbeitung bestimmter Werkstoffe muss der Betreiber eine Absauganlage
installieren, um gesundheitsschadlichen Feinstaub abzusaugen. Verwenden Sie ausschlief3lich
original imes-icore Absauganlagen, da diese fiir die Bediirfnisse der Maschine ausgelegt sind.
Andere Absauganlagen bedurfen der Genehmigung durch die imes-icore GmbH.

Fir nahere Informationen kontaktieren Sie den imes-icore
Kundenservice.

5.21.2 Brandschutz

Bei der Bearbeitung von brennbaren Materialien muss der Betreiber der Maschine eine
Gefahrdungsbeurteilung des Arbeitsplatzes durchfiihren, da er die Werkstoffe und Werkzeuge
auswahlt (siehe auch Betriebssicherheitsverordnung). Hierbei miissen die Brandgefahren unter
Einbeziehung der Werkstoffe und der Werkzeuge beurteilt werden und ggf. geeignete
MaRnahmen zu deren Reduzierung (z.B. Ldscheinrichtungen, Temperaturiiberwachung,
Uberwachter Betrieb durch Mitarbeiter) definiert werden.

Beachten Sie unbedingt auch die Sicherheitshinweise und Datenblatter der Kiihischmiermittel-
und Werkstiickherstellers! Gemal dem organisatorischen Brandschutz missen geeignete
Léschmittel (Loschdecken und Feuerléscher der Klasse A, B, C, D) in ausreichender Anzahl
und zweckmaRBig bereitgestellt werden. Beachten Sie bei der Auswahl der Loschmittel
unbedingt die entsprechenden Einsatzbeschrankungen und Abstandshinweise.

Fir nahere Informationen kontaktieren Sie den imes-icore
HINWEIS Kundenservice.
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5.22 Anzeigen und Signalzustéande

5.22.1 Leuchten am Bedienpanel

Symbol / Farbe

Zustand

O

Leistungsteil der Maschine bestromt.

Rot

Leistungsteil der Maschine nicht bestromt.

Weil}

Die Arbeitsraumtur kann gedffnet werden, da die Maschine keine
Bewegung ausfuhrt.

5.22.2 Maschinenbeleuchtung

Farbe Zustand
Gelb Initialisierung der Bediensoftware / Maschine fuhrt eine
Referenzfahrt durch
Weil} Betriebsbereitschaft
Rot Stoérung
Blau Job gestartet (Bearbeitung)
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5.23 Bearbeitungsarten

HINWEIS Beim Wechsel der Bearbeitungsarten!

Die Maschine muss vor einem Wechsel der Bearbeitungsart
griindlich gereinigt werden! Trockene Staube kdnnen in Verbindung
mit Kuihischmiermittel die Maschine sowie die Absauganlage
beschéadigen!

» Reinigen Sie den Arbeitsraum und den Loaderraum griindlich
beim Wechsel der Bearbeitungsart (Kapitel 10.3.3 und 10.3.4).

»  Um Material-Kontaminationen mit dem abtropfenden
Kuhlschmiermittel zu vermeiden, miissen trocken bearbeitete
Werkstoffe (Zirkon) im Loader stets oberhalb von nass
bearbeiteten Werkstoffen eingelagert werden.

5.23.1 Trockenbearbeitung

HINWEIS Bei unsachgeméaBer Verwendung einer Absauganlage

Absauganlagen der imes-icore GmbH eigenen sich nur zum
Absaugen von trockenen Frasstauben! Flussigkeiten, wie
beispielsweise Kiihlschmiermittel, diirfen nicht abgesaugt werden!
Andernfalls fihrt dieses zur Beschadigung oder Zerstoérung der
Absauganlage!

» Reinigen Sie die Maschine griindlich beim Wechsel der
Bearbeitungsart und mindestens einmal taglich!

Die Bearbeitung eines Werkstiicks ohne aktives Kiihilschmiersystem wird als
Trockenbearbeitung bezeichnet. Hierbei entstehen, je nach Material, Feinstdube und Gase die
gesundheitsschadlich sein kdnnen! Nicht abgesaugt Staube kénnen auerdem die Maschine
beschadigen und eine erhdhte Brandgefahr darstellen! Daher ist es zwingend erforderlich, dass
stets eine geeignete und vom Hersteller freigegebene Absauganlage verwendet wird!
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Um die Trockenbearbeitung zu beginnen, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Beschreibung
1 Verbinden Sie die Absauganlage Uber das mitgelieferte Steuerkabel (enthalten
bei der Absauganlage) mit dem Steueranschluss der Maschine (3).
5 Entfernen Sie die Blende des Absaugstutzens (2) indem Sie die Blende gegen
den Uhrzeigersinn drehen und entnehmen.
3 Stecken Sie den Schlauch der Absauganlage in den Absaugstutzen (1).
4 Verbinden Sie den Kaltgeratestecker der Absauganlage mit einer externen
Schukosteckdose.
5 Uberpriifen Sie den ordnungsgemaRen Anschluss der Absauganlage.
6 Legen Sie die Filtermatte ohne Filtervlies auf den Boden des Arbeitsraums.
7 Starten Sie die Bearbeitung mit eingeschalteter Absauganlage.
2
@
Pos. Bezeichnung

Absaugstutzen (Anschluss fiir den Schlauch der Absauganlage)

2 Blende Absaugstutzen
3 Sub-D Buchse (Anschluss flir das Steuerkabel der Absauganlage)
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5.23.2

Nassbearbeitung

Um die Nassbearbeitung zu beginnen, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Beschreibung

1 Reinigen Sie den kompletten Arbeits- und Loaderraum griindlich von Spéanen
und trockenen Frasstauben (tragen Sie Schutzhandschuhe und Schutzbrille!).

5 Setzen Sie die Spaneschutzkappe auf den Ablauf zum Kuhlschmierbehalter
(Kapitel 5.8)!

3 Legen Sie ein sauberes Filtervlies auf die Filtermatte im Arbeitsraum (Kapitel
5.8).

4 Offnen Sie die Schublade des Kiihischmiermittelbehélters (2).

5 Entnehmen Sie den Kuhlschmiermittelbehalter (1).

6 Reinigen Sie den Kihlschmiermittelbehalter (Kapitel 10.3.6) griindlich.

7 Befiillen Sie den Kuhlschmiermittelbehalter mit Kiihlschmiermittelgemisch
(Kapitel 10.3.11).

8 Setzen Sie den Kuhlschmiermittelbehalter (1) wieder ein.

9 SchlieBen Sie die Schublade des Kuhlschmiermittelbehalters (2).

10 Starten Sie die Bearbeitung.

Die Disen mussen wahrend der Nassbearbeitung das
HINWEIS Kuhlschmiermittel auf die Spitze des Werkzeugs spriihen!
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6 Transport und Verpackung

6.1 Sicherheitshinweise fiir den Transport
Bendtigtes Personal: | Fachpersonal
Bendtigte Arbeitsschutzkleidung,
Schutzausriistung: Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe

GO0

Fur die Installation und weitere Nutzung missen Lager-, Bedien- und Wartungspersonal des
Betreibers mit der Handhabung von Packstiicken betraut werden. Die nachfolgenden Hinweise
sind unbedingt zu beachten!

6.1.1 UnsachgemaRer Transport

AVORS|CHT Quetschgefahr beim Aufstellen des der Maschine!

AVORSICHT

Bei Aufstellung der Maschine besteht Verletzungsgefahr in Form von
Klemmen, Quetschen und StoRen von GliedmafRen!

» Verwendung von geeigneten Hilfsmitteln z. B. Hubwagen,

Gabelstapler, Kran.

» Anheben der Maschine darf nur mit geeigneten
Hebevorrichtungen oder mit mindestens vier Personen

erfolgen!

Vor unsachgemaBen Transport!

Durch einen unsachgemaRen Transport kdnnen Transportstlicke
fallen oder umstirzen! Hierdurch kénnen Personen- und

Sachschéaden entstehen!
» Transportstiicke nicht stapeln!

» Transportstiicke mit Sorgfalt transportieren!
» Entfernen der Verpackung erst unmittelbar vor der Aufstellung!
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6.1.2 AuBermittiger Schwerpunkt

AWARNUNG Vor fallenden oder kippenden Transportstiicken!

Durch falsches anschlagen (befestigen) besteht Verletzungsgefahr
bis hin zum Tod durch kippende oder herabfallende Transportstiicke,
da diese einen aufermittigen Schwerpunkt aufweisen kénnen!

» Beachtung der Markierungen und Angaben zum Schwerpunkt
von Packstuicken!

» Bei Verwendung von Kranen ist der Kranhaken tiber dem
Schwerpunkt des Packstlickes anzuschlagen!

» Vorsichtiges heben von Packstlicken unter Beachtung eines
moglichen Kippens!

» Gegebenenfalls Anpassung des Anschlagpunktes!

6.2 Transport von Paletten

Auf einer Palette befestigte Transportsticke kénnen mit einem Gabelstapler oder einem
Hubwagen transportiert werden, wenn folgende Bedingungen erfiillt und eingehalten werden:

» Der Gabelstapler oder Hubwagen muss fiir das Gewicht des Transportstlickes ausgelegt
sein.

» Auf der Palette muss das Transportstiick sicher befestigt sein.

» Zum Fihren der Flurférderzeuge mit Fahrersitz oder Fahrerstand muss ein nach national
geltenden Vorschriften berechtigter Fiihrer vorhanden sein.

» Gabelstapler oder Hubwagen mit den Gabeln zwischen oder unter die Holme der Palette
fahren.

» Die Gabeln so weit einfahren, dass Sie auf der anderen Gegenseite herausragen.
» Die Palette darf bei einem auf’ermittigen Schwerpunkt nicht kippen.
» Die Palette mit dem Transportstiick anheben und mit dem Transport beginnen.

6.3 Transportsicherung
Fir den Transport mussen keine Transportsicherungen angebracht werden.
6.4 Verpackung

Den zu erwartenden Transportbedingungen entsprechend wurden die einzelnen Packstlicke
verpackt. Die Verpackung dient dem Schutz vor Transportschaden, Korrosion und anderen
Beschadigungen. Entfernen Sie die Verpackung daher erst unmittelbar vor der Installation der
Maschine.
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6.5 Umgang mit Verpackungsmaterialien

Bewahren Sie die Verpackung der Maschine flr einen eventuellen spateren Transport auf.
Andernfalls fihren Sie die Verpackung, gemaR den gesetzlichen und 6rtlichen Bestimmungen,
der jeweiligen Wiederverwertung zu.

6.6 Standard Lieferumfang

CORITEC 250i Loader PRO
Wartungsset Bearbeitungsspindel
Reinigungspinsel

USB-Maus

USB-Hub

Betriebsanleitung

Netzanschlusskabel (Schuko)

Tastatur

RJ-45 Netzwerkkabel

Bithalter mit Bit 3 mm Innensechskant
Innensechskant Schraubendreher 3 mm lang
Druckluftschlauch

Messbecher

Werkzeug zum Offnen der Spanneinheit
Interdentalbirsten

Filterviies

v VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV Vv v v

Filtermatte
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7 Installation und Erstinbetriebnahme

71 Sicherheitshinweise fiir die Installation und
Erstinbetriebnahme

Benotigtes Personal:

Benotigte
Schutzausriistung:

Fachpersonal / Hersteller @@@

Arbeitsschutzkleidung,

Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, @
Schutzbrille, Gehoérschutz /

Vor unsachgemaRer Installation und
Erstinbetriebnahme!

Durch eine unsachgemalie Installation und Erstinbetriebnahme
kénnen schwere Verletzungen und erhebliche Sachschaden
entstehen!

4

Lesen der Betriebsanleitungen und Datenblatter (Maschine,
Absauganlage, Zubehdr, etc.).

Achten Sie auf gentigend Platz im Arbeitsbereich!

Der Arbeitsbereich muss sauber und aufgerdaumt sein! Lose
aufeinander oder umherliegende Bauteile und Werkzeuge sind
Unfallquellen!

Verwendung personlicher Schutzausriistung!

- Vor dem Anschluss an das Stromnetz!

Der Anschluss an das Stromnetz darf erst erfolgen, wenn die
Maschine zur Inbetriebnahme bereit ist! Andernfalls kénnen
schwerwiegenden Verletzungen oder Sachschaden entstehen!

HINWEIS

4

Uberpriifung aller Installationsarbeiten mithilfe dieser
Betriebsanleitung und gegebenenfalls weiteren mitgelieferten
Dokumenten!

Uberpriifung der Installation von Zubehér!

Vermeidung von Stolperfallen und Beschadigung bei der
Verlegung von Leitungen und Schlauchen!

Uberpriifung des korrekten Sitzes aller Steckverbindungen!

Uberpriifung auf Ubereinstimmung der tatsichlichen
Netzeingangsspannung mit der Netzeingangsspannung am
Typenschild!

Die Aufstellung und Inbetriebnahme darf ausschlieRlich durch
autorisiertes Fachpersonal erfolgen!
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7.2 Anforderungen an den Aufstellungsort

Der Aufstellungsort der Maschine muss nachfolgende Anforderungen erfilllen, beachten Sie
dazu unbedingt auch Kapitel 4 — Technische Daten:

»  Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen aufgestellt werden!

» Betreiben Sie die Maschine niemals an Standorten, an denen die Gefahr besteht, dass
Wasser oder andere Flissigkeiten in die Maschine eindringen kénnen.

» Die Unterlage muss trocken, eben und fir das Gewicht der Maschine geeignet sein. Die
Unterlage muss eine ausreichende Stabilitat besitzen, um entstehende Schwingungen
der Maschine abzufangen.

»  Uberpriifen Sie die Oberflache des Aufstellungsortes mit einer Wasserwaage, ob diese
waagerecht ist.

» Eine entsprechende Steckdose, ein Netzwerkanschluss und ein Druckluftanschluss
mussen sich in der Nahe des Gerates befinden und frei zuganglich sein.

» Alle MaschinenfiiRe missen Kontakt mit der Aufstellflache haben.

7.3 Ergonomie und Arbeitsplatzgestaltung

Um die bestmdgliche Bedienbarkeit und ein ergonomisches Arbeiten zu erméglichen, sollte die
Maschine auf einem dafiir geeigneten Maschinentisch platziert werden. Die imes-icore GmbH
bietet Ihnen gerne einen auf lhre Maschine zugeschnittenen Maschinentisch an.
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7.5

Vor der Erstinbetriebnahme

Vor der Erstinbetriebnahme miissen Sie sicherstellen, dass:

>

v Vv Vv VvV Vv Vv Vv

Die Maschine auf einer waagerechten Oberflache aufgestellt und ausgerichtet ist. Priifen
Sie dieses mit einer geeigneten Wasserwaage.

Die Sicherheitsabstande aus den Aufstellplanen (Kapitel 7.4) eingehalten werden.
Der Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet ist.

An der Wartungseinheit ein Druck zwischen 6 bis 9 bar anliegt.

Erforderliches Zubehdr einwandfrei angeschlossen und installiert wurde.

Alle Steckverbindungen fest und korrekt sitzen.

Alle Kabel- und Schlauchverbindungen fachgerecht verlegt wurden.

Alle Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen installiert sind und einwandfrei
funktionieren.

Die Umgebungstemperatur zwischen +18 bis +25 °C betragt (Kapitel 4.4).
Alle technischen Anforderungen der Maschine erfiillt werden (Kapitel 4).

Bei Maschinen mit Kiihischmiersystem der Kihlschmiermittelbehalter ausreichend beftillt
ist.

Die Betriebsanleitung vollstandig gelesen sowie verstanden wurde und diese sich in der
unmittelbaren Umgebung der Maschine befindet, wie auch jederzeit frei zuganglich ist.
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7.6 Platzbedarf

Achten Sie beim Aufstellen der Maschine auf genligend Platz im Umfeld der Maschine.
» Die MaRe der Maschine entnehmen Sie der technischen Zeichnung (Kapitel 4.8).

» Halten Sie rund um die Maschine geniigend Platz fiir die Beliiftung und
Schlauchanschliisse zur Verfligung und vermeiden Sie Stolperfallen beim Verlegen der
Anschlusskabel, -schlduche.

» Wahrend des Betriebs muss die Maschine, wie im Kapitel 7.4.1— Aufstellplan fir den
Betrieb positioniert sein. Damit mindestens ein Abstand von 1000 mm vor, 100 mm hinter
und 300 mm rechts und links von der Maschine zur Verfiigung steht.

» Vor Service- und Wartungsarbeiten muss die Maschine, wie im Kapitel 7.4.2 -
Aufstellplan fir Service- und Wartungsarbeiten positioniert werden. Umlaufend um die
Maschine muss ein Sicherheitsabstand von 1000 mm gewahrleistet sein um eine
unverstellte Flache am Arbeitsplatz zu garantieren, damit diese wahrend Service- und
Wartungsarbeiten von allen Seiten frei zuganglich ist.

» Umlaufend um die Maschine muss gentigend Platz zum Bedienen und Einrichten sein.

» Verkehrs-/ Fluchtwege missen freigehalten werden.
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7.7 Aufstellen der Maschine

Um die Maschine aufzustellen gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Beschreibung

1 Maschine an den vorgesehenen Aufstellungsort transportieren.

2 Verpackung unmittelbar vor dem Aufstellen entfernen. Die Verpackung sollte fiir
einen spateren Transport aufbewahrt werden.

3 Prifen aller im Lieferumfang aufgefiihrten Teile auf Vollstandigkeit.

4 Prifen der Lieferung auf Transportschaden. Reklamationen mussen sofort
geltend gemacht werden.

5 Anheben der Maschine mit mindestens vier Personen auf eine trockene, ebene
und feste Flache.

7.8 Anschluss der Maschine

Verbinden Sie den Netzstecker der Maschine als letzte Verbindung mit dem Stromnetz. Zuerst
sollten alle anderen elektronischen und pneumatischen Verbindungen hergestellt sein!

Um die Maschine anzuschlieBen gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Beschreibung
1 Druckluftverbindung an der Wartungseinheit anschlieRen.
2 Schlauch der Absauganlage anschlielen.
3 Steuerleitung und ggf. Reinigungsluft der Absauganlage anschlielen.
4 Absauganlage in Betrieb nehmen (siehe Betriebsanleitung der Absauganlage).
5 Netzwerkverbindung herstellen.
6 Gegebfznenfalls zusatzliches Zubehor anschliel3en (siehe Betriebsanleitung des
Zubehors).

Die Anschlussvoraussetzungen finden Sie im Kapitel 4. Technische
Daten und auf dem Typenschild der Maschine. Der im Werk
eingestellte Druck am Druckregelventil der Wartungseinheit darf

niemals verandert werden!
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7.9 Ausrichten der Maschine

Die Aufspannflache und alle Achsen sind ab Werk exakt rechtwinklig ausgerichtet. Ein
Ausrichten der Maschine ist daher nicht nétig. Losen Sie niemals die Befestigungen der Achsen,
ansonsten mussen Sie diese durch einen Servicetechniker kostenpflichtig nachjustieren lassen!

Die Ausrichtung der Maschine wird bei der Inbetriebnahme durch
HINWEIS autorisiertes Fachpersonal kontrolliert und gewahrleistet!

710 Anschluss an das Stromnetz

AGEFAHR Durch elektrischen Strom!

Durch die Berlihrung spannungsfiihrender Teile oder die
Beschadigung von Isolationen besteht eine unmittelbare Gefahr fir
Leib und Leben durch einen elektrischen Stromschlag!

» Beschadigte Netzanschlusskabel diirfen nicht verwendet
werden und mussen umgehend ersetzt werden!

» Benutzen Sie ausschlief3lich das mitgelieferte
Netzanschlusskabel flir den Anschluss der Maschine an das
Stromversorgungsnetz!

» Verwenden Sie ausschlieflich Schutzkontaktsteckdosen, da
der Schutzleiteranschluss Uber die Netzanschlussleitung
erfolgt!

Um die Maschine an das Stromnetz anzuschlieBen gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Beschreibung

Daten der Maschine mit den Daten des zur Verfiigung stehenden Stromnetzes

L vergleichen. Fahren Bei Abweichungen den Kundendienst kontaktieren.

2 Netzanschlusskabel an der Maschine anschlief3en.

3 Netzanschlusskabels auf korrekten Sitz prifen.

4 Netz_anschlusskabel Uber Schutzkontaktsteckdose mit dem Stromnetz
verbinden.

5 Anschlusskabel diirfen nicht unter Zug stehen, knicken und iber Kanten reiben.
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7.1 Installation, Montage und Verwendung von Zubehér

Die Installation oder Montage von Zubehdér muss den Angaben der jeweiligen Betriebsanleitung
des Zubehdrs entsprechend erfolgen!

AWARNUNG Durch unsachgemaB installiertes Zubehor!

Unsachgemald installiertes Zubehér z.B. im Innenraum der
Maschine kann wahrend des Betriebs unkontrolliert herabfallen oder
umhergeschleudert werden, wodurch schwere Verletzungen
entstehen kénnen!

» Installieren Sie Zubehor immer fachgerecht, unter Beachtung
der Sicherheitsvorschriften und nach der dazugehérigen
Dokumentation!

7111 Absauganlagen

Bei der Bearbeitung bestimmter Werkstoffe entstehen gesundheitsgefahrdender Feinstaub und
eine mogliche Gasentwicklung. Sorgen Sie flr eine ausreichende Entliftung. Achten Sie auf die
ordnungsgemafe Funktion der Absauganlage. Die Bearbeitung von Materialien, bei denen
Feinstaube oder Gase entstehen kénnen, darf nur mit entsprechend ausgelegter Absaugung
erfolgen.

Beachten Sie stets die Betriebsanleitung der von Ihnen gewahlten Absauganlage und die
beinhaltenden Sicherheitshinweise, Wartungs- und Reinigungsintervalle, um einen sicheren
und reibungslosen Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

Um eine Absauganlage anzuschlielRen, folgen Sie der Beschreibung im Kapitel 5.23.1.
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7.11.2 Nassbearbeitung

Bei der Nassbearbeitung erfolgt die Bearbeitung des Werkstoffs mit aktiven
Kihlschmiersystem. Verwenden Sie fir die Nassbearbeitung nur von der imes-icore GmbH
freigegebene Kihlschmiermittel.

Um das Kuhlschmiersystem in Betrieb zu nehmen, folgen Sie der Beschreibung im Kapitel
5.23.2.

7.11.3  Kiihlschmiermittel

Verwenden Sie nur von der imes-icore GmbH freigegebene Kihlschmiermittel fir die
Materialbearbeitung mit einem Kuhlschmiersystem. Die von der imes-icore verwendeten
Kuhlschmiermittel sind optimal auf die Bedurfnisse der Maschine abgestimmt und gewahrleisten
einen reibungslosen Bearbeitungsablauf. Zur bestimmungsgeméafen Verwendung, Lagerung
und Entsorgung des Kiihlschmierstoffs lesen Sie unbedingt das jeweilige Sicherheitsdatenblatt
des Herstellers. Die Kihlschmiermittel sind in den speziell dafir vorgesehenen und
mitgelieferten Behaltern aufzubewahren!

Beachten Sie immer die gesetzlichen Vorschriften und Sicherheitsdatenblatter im Umgang mit
Kihlschmiermittel. Der Betreiber der Maschine muss seine Angestellten regelmafig im Umgang
mit Kihlschmiermitteln unterweisen und eine sachgemaRe Lagerung und Entsorgung
gewahrleisten!

Bei der Verwendung von Kiihlschmiermittel ist immer fir ausreichende Beliiftung zu sorgen!

Fehlfunktionen und Sachschaden bei Verwendung von
HINWEIS destilliertem oder demineralisiertem Wasser!

» Destilliertes oder demineralisiertes Wasser fiihrt in Verbindung
mit Kihlschmiermittel zur Verringerung der Pumpenleistung
des Kihlschmiermittelsystems!

» Destilliertes oder demineralisiertes Wasser fiihrt zu einer
Beschadigung der Maschine in Folge von chemischen
Reaktionen!

»  Falls notwendig darf destilliertes oder demineralisiertes
Wasser nur gemischt mit Trinkwasser, in einem
Mischungsverhaltnis von maximal 50% verwendet werden.
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8 Bediensoftware SmartControl

8.1 Menuiauswahl

Bezeichnung

Jobs (Kapitel 8.2)

Werkzeuge (Kapitel 8.3)

Einstellungen (Kapitel 8.4)
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8.2

Jobs

Auf dieser Oberflache werden die Jobs verwaltet. Nach dem Laden eines Jobs kann dieser in
der Warteschlange einsortiert werden. Wird ein Job in der Warteschlange markiert, werden die
fur diesen Job bendtigten Werkzeuge angezeigt. Die Steuertasten ermdglichen das Starten,
Stoppen und Pausieren der Jobverarbeitung. Mit dem Start der Verarbeitung wird die
Warteschlange chronologisch abgearbeitet. Die Fortschrittsanzeige gibt Auskunft Gber den
Einzel- und Gesamtfortschritt sowie der voraussichtlichen Bearbeitungsdauer.

WARTESCHLANGE ARCHIV

f

©

ALLGEMEIN

GESAMT [ ] «
SCHRITT :

JoB -
FoRtscHarT | |

Startzeit Dauer Endzeit

0

; \1:09PM OhOm 1:09 PM/

Pos.

Bezeichnung

MenUtauswahl

Menu der validierten Jobs mit vorausgewahltem Werkstiickplatz

Optionen der Jobs

Fortschrittsanzeige

Steuertasten der Jobverarbeitung

Liste der bendtigten Werkzeuge mit Statusanzeige

N~N|Jjojlo|l~|lw]N

Optionen
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8.21 Optionen fiir Jobs

Mit dieser Funktion kénnen Jobs in die Bediensoftware geladen werden. Zusatzlich kénnen Jobs
geldscht, archiviert und priorisiert werden.

Symbol Bezeichnung

Job in Liste der Jobs laden

Job archivieren

Job in der Prioritat nach oben verschieben

Job in der Prioritat nach unten verschieben

8.2.2 Statusanzeige Bearbeitung

In der Statusanzeige Bearbeitung werden Laufzeiten und prozentuale Statusanzeigen

dargestellt.

IGESAMT

FORTSCHRITT

IJOB

FORTSCHRITT

Startzeit  Dauer Endzeit

14,15 2h,20m 16 35

Pos. Bezeichnung

1 Startzeit der Bearbeitung

Restbearbeitungszeit aller validierten Jobs

Zeitpunkt der Fertigstellung aller validierten Jobs

Prozentuale Statusanzeige des aktuellen Jobs

albh|lw]lN

Prozentuale Statusanzeige aller validierten Jobs
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8.2.3 Steuertasten der Jobverarbeitung

Die Steuertasten dienen zum Starten, Pausieren und Abbrechen der Bearbeitung von Jobs.

Symbol Bezeichnung

Bearbeitung des Jobs starten

Bearbeitung des Jobs pausieren

Bearbeitung des Jobs abbrechen

8.24 Liste der benotigten Werkzeuge mit Statusanzeige

In diesem Bereich der Bediensoftware werden die benétigten Werkzeuge der Liste der Jobs
angezeigt. Zusatzlich erhalt der Bediener Informationen zum Status der aktuellen Werkzeuge
und deren Restlaufzeit in Form eines Countdowns und eines Kreisdiagrammes.

~
T11

08:49

8.25 Optionen

In den Optionen befinden sich Funktionen, um den Maschinencomputer Herunterfahren und
Neustarten zu kénnen. Zusatzlich kann man im Menlunterpunkt Hilfe & Kontakt die
Fernwartung aktivieren und Angaben zur Seriennummer, Modellnummer und Anwenderversion
finden. Uber den Webbrowser haben Sie Zugang zu dem Internet. Fiir Service- und
Diagnosezwecke sind die Funktion Log und Vollbild deaktivieren vorgesehen.
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8.3 Werkzeuge

Der Menlpunkt Werkzeuge ermoglicht das Besticken des Werkzeugmagazins mit
Werkzeugen. Die Ubersicht der Werkzeugplatze gibt Auskunft iber den Zustand/Status der
aktuell verwendeten Werkzeuge. Durch die Auswahl eines leeren (grauen) Werkzeugplatzes
kann mit der Funktion "Bestlicken" ein bendtigter Werkzeugtyp dem entsprechenden
Werkzeugplatz zugeordnet werden.

WERKZEUGMAGAZIN WERKZEUG

o = O
Q
@ )
@]l

PO
POOE®,

o]

Bearbeiten Entfernen

Pos. Bezeichnung

1 Ubersicht der Werkzeugplatze und Belegung

Zoomfunktionen

Werkzeugplatze bearbeiten

AN

Werkzeuginformationen
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8.3.1 Ubersicht der Werkzeugplitze und Belegung

In dieser Ubersicht wird die Zuordnung der Werkzeugplatze und den angelegten Werkzeugen
dargestellt. Zusatzlich werden der Status und die Restlaufzeit der Werkzeuge angezeigt.

N®,
\Q

f
o®

T23
06:00

)

oJoleJe,
®00

Pos. Bezeichnung

1 Belegte Werkzeugplatze

2 Eingespanntes Werkzeug in der Bearbeitungsspindel

3 Freie Werkzeugplatze
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8.3.2 Werkzeugplatze bearbeiten

Symbol Bezeichnung
Ersetzen \I/Evrgiggﬁgtp ?aa; (ir.]dern/Ersetzen des Werkzeugtyps eines
Ein spannen inYZ(i:QSBe;; fti)r;,iti Lr:ncsigesrs \é\i/:é'gztijrgimersicht markiertes Werkzeug,
Bearbeiten Wgsggﬁgts Saansdfz&gi?.em und Zuruicksetzen der
Entfernen Léscht ein Werkzeug von einem Werkzeugplatz.

Ermdoglicht das zuweisen eines neuen Werkzeugtyps auf einen
leeren Werkzeugplatz.

Bestlicken

Vermessen Vermisst das aktuell eingespannte Werkzeug.
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8.3.3

Zustinde

Bezeichnung

Werkzeug zu kurz

Werkzeug zu lang

Standzeit abgelaufen

m_—— Werkzeug in Spannzange
Y

>/',.<— Werkzeug gebrochen
A

', .

) g Werkzeug nicht vermessen

e
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8.4 Einstellungen

Der Menupunkt Einstellung dient zum Konfigurieren und Kalibrieren der Maschine, anfahren
von Positionen, testen von Funktionen, bereitstellen von Informationen und mehr.

\

REINIGUNG & WARTUNG

ALLGEMEIN

KALIBRIERUNG
FUNKTIONEN
TEMPERATUR
POSITIONEN
ERSCHEINUNGSBILD
METZWERK & INTERNET
JoBs

UBER DIESE MASCHINE

HILFE & KONTAKT

[ Home-Pasiion Reinigungspostion Rohlingspostion 0 Rohingsposition 180° J

Pos. Bezeichnung
1 Untermenis
2 Positionen anfahren
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8.41 Allgemein

In dem Untermeni Allgemein befinden sich Signalzustdnde der

Arbeitsraum-

Loaderraumtiir und der Spannzange. Zuséatzlich wird die Betriebstemperatur angezeigt.

ALLGEMEIN
BETRIEBSZUSTAND DER MASCHINE
Temperatur ckay (268.0°C) @
EINGANGE DER MASCHINE
Arbeitsraumtr verriegelt @
Spannzange geschlossen @
Loaderraumtir verriegelt @

8.4.2 Reinigung und Wartung

und

Reinigung und Wartung bietet die Méglichkeit, eine Nass- oder Trockenreinigung zu starten.

Im Abschnitt Wartungsintervalle wird angezeigt wann die nachste Wartung der Maschine durch
den Hersteller oder Handler erfolgen muss. Unter Kiihlschmiermittel wird angezeigt wann der
nachste Wechsel des Kihlschmiermittels erfolgen muss. Mit Intervall zurlicksetzen wird das

Kihlschmiermittelintervall auf den Standardwert zuriickgesetzt.

REINIGUNG UND WARTUNG
REINIGUNG
Nassreinigung ausfuhren
Trockenreinigung ausfihren
WARTUNGSINTERVALLE
MASCHINE

Wartung in 358 Tagen oder nach 1,500 Betriebsstunden

KUHLSCHMIERMITTEL

Wartung in 7 Tagen oder nach 50 Betriebsstunden

Intervall zuriicksetzten
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8.4.3 Kalibrierung

Im Untermend Kalibrierung kénnen die Einzelmesswerte der entsprechend gefrasten
Testkorper eingetragen werden. Dadurch wird der Werkstiicknullpunkte und der
Drehschwenkpunkt eingestellt.

KALIBRIERUNG

MANUELLE KALIBRIERUNG
Werkstiicknullpunkt kalibrieren >

Drehschwenkpunkt kalibrieren >

8.44 Funktionen

Im Untermenl Funktionen kann die Kuhlschmiermittelpumpe, die Absauganlage und das
Freiblasen eingeschaltet werden.

FUNKTIONEN
Kihlschmiermittelpumpe J
Absaugung A

Freiblasen -~

8.4.5 Temperatur

Im Untermeni Temperatur wird die aktuelle sowie minimal und maximal zulassige Temperatur
im Maschineninneren angezeigt.

TEMPERATUR
TEMPERATURSENSOR 1
Aktuelle Temperatur 287 °C
Minimale Temperature 18.0°C
Maximale Temperature 38.0°C
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8.4.6 Positionen

In dem Untermenli Positionen wird die aktuelle Maschinenposition in Bezug auf den
Maschinennullpunkt (MNP) und dem Werkstiicknullpunkt (WNP) angezeigt.

POSITIONEN
AKTUELLE POSITIONEN
Axis MNP WNP
X 1.000 mm  47.871 mm
Y 0.100 mm  -80.079 mm
z 0.900 mm -110.454 mm
A 0.000 ® 0.000 °
B 0.000 * 0.000 ¢
X 1.000 mm  47.871 mm

8.4.7 Erscheinungsbild

In dem Untermenl Erscheinungsbild kann die Spracheinstellung und das Farbschema der
Bediensoftware angepasst werden.

8.4.8 Netzwerk und Internet

In dem Untermeni Netzwerk und Internet kdnnen Einstellungen fir eine Internetverbindung
vorgenommen werden.
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8.4.9 Jobs

In dem Untermeni Jobs kann die Archivierung der Jobs ein- oder ausgeschaltet werden.
Zusatzlich kann die Archivierungsdauer angepasst werden.

JOBS
ARCHIVIERUNG
Archivierung verwenden [ ]
Archivierungsdauer (in Tagen) 31 -

8.4.10 Uber diese Maschine

In dem Untermenii Uber diese Maschine sind alle Informationen zur Maschine, Software,
Handler, Hersteller, rechtlichen Hinweisen und Drittanbieter Bibliotheken zu finden.

8.411 Hilfe und Kontakt

In dem Untermeni Hilfe und Kontakt kann der Zugriff fur die Fernwartung aktiviert werden. Der
Abschnitt Technische Details beinhaltet relevante Informationen zur Maschine.

8.4.12 Positionen anfahren

Position Beschreibung

Home-Position Ruheposition der Maschine.

Reinigungsposition Erleichtert das Reinigen der Maschine.

STk 1alav2=Tale =gl ool [[o]gMl Position zum Reinigen der Spannzange.
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9 Bedienung

9.1 Sicherheits

hinweise fiir die Bedienung

Benotigtes Personal:

Benotigte
Schutzausriistung:

Bediener 0@@

Arbeitsschutzkleidung,

Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, @
Schutzbrille, Gehoérschutz

Fiir den sicheren Umgang der Maschine beachten Sie die nachfolgenden Punkte:

» Der Bediener muss mindestens 18 Jahre alt sein!

» Zu Ausbildungszwecken missen alle Personen, besonders unter 18-jahrige, standig

beaufsichtigt werden!

» Die Maschine darf nur von autorisiertem und ausgebildetem Fachpersonal ohne
kérperliche Einschréankungen bedient werden!

» Die Zustandigkeiten fir Bedienung, Wartung und Instandhaltung der Maschine missen
klar festgelegt und eingehalten werden!

» Reinigungs-, Wartungs

- und Instandhaltungsarbeiten dirfen nur im ausgeschalteten

Zustand der Maschine erfolgen!

» Der Bediener sollte vorab eine mindestens eintégige Schulung absolviert haben, um den
sicheren Umgang mit der Maschine zu erlernen und Fehlbedienungen auszuschlief3en!

» Kontrollieren Sie vor jedem Start einer Bearbeitung den festen Sitz des Werksticks.

» Kontrollieren Sie vor jedem Start einer Bearbeitung, dass sich gentigend

Kihlschmiermittel im K

Uhlschmiermittelbehalter befindet! Sollte die Pumpe des

Kuhlschmiersystems trockenlaufen kann das zur Zerstérung der Pumpe fiihren!

» Bediener missen alle Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben!

AGEFAHR Durch spitze oder scharfkantige Werkzeuge!

Verletzungs- und Lebensgefahr beim hineingreifen in den
Maschineninnenraum!

4
4
4

Achten Sie auf vorstehende Werkzeuge!

Vorsicht mit scharfen Werkzeugen!

Nur bei Stillstand aller Bauteile in den Maschineninnenraum
greifen!

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen!
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AWARNUNG

AVORSICHT

AVORSICHT

AVORSICHT

Durch unsachgeméRe Bedienung!

Unsachgemafie Bedienung der Maschine kann zu schweren
Verletzungen flihren!

» Bedienschritte miissen gemaR den Anweisungen dieser
Betriebsanleitung durchgefiihrt werden!

» Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht Gberbriickt, manipuliert
oder auf3er Kraft gesetzt werden!

» Anderungen an Werkzeugen, Werkstoffen oder Parametern
mussen wahrend der Prozessdauer uberwacht werden
(Beobachteter Betrieb)!

Vor heien Oberflichen von Materialien und Werkzeugen!

Verbrennungsgefahr durch erhitzte Materialien oder Werkzeuge
nach der Bearbeitung!

»  Vor dem Kontakt von Bauteilen, Materialien oder Werkzeugen
Temperatur priifen!

» Nach der Bearbeitung einige Minuten warten, bis sich die
Oberflachen von Materialien, Werkzeugen und Bauteilen
abgekuhlt haben!

»  Geeignete Schutzhandschuhe tragen!

Beim ein- und ausschalten der Maschine und des
Zuberhors!

Durch unsachgemafes Ein- und Ausschalten kann es zu
Verletzungen durch einem Kurz- oder Gehauseschluss kommen.
Maschine und deren Zubehdér muss immer mit den jeweiligen
Hauptschaltern ein- und ausgeschaltet werden. Niemals den
Netzstecker als Ein- und Ausschalter benutzen!

Vor Entstehung von Feinstaub oder Gasentwicklung!

Durch beschadigte Saugschlauche oder eine ungeeignete
Absauganlage kann Gas- und Feinstaubbelastung entstehen! Dies
kann zu einer Belastung der Atemwege und andere gesundheitliche
Belastungen flhren.

» Absauganlage vor jedem Maschinenstart auf ordnungsgemaRe
Funktion und Unversehrtheit priifen!

» Porose und defekt Absaugschlauche austauschen!
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Durch lose Werkzeuge oder Gegenstande im Innenraum der
HINWEIS Maschine kdnnen bewegliche Komponenten blockieren oder
herumgeschleudert werden.

Um Sachschaden zu vermeiden, muss der Maschineninnenraum
auf lose und herumliegende Gegenstande vor dem Einschalten
Uberpriift werden!

Sorgen Sie stets flir einen sauberen und gut beleuchteten

HINWEIS Arbeitsplatz!

HINWEIS Anderungen an Werkzeugen, Werkstoffen oder Parametern
mussen wahrend der Prozessdauer Gberwacht werden
(Beobachteter Betrieb)!

Seite | 90



ﬁﬁes-icore@

competence in dental solutions

9.2

Bedienelemente

Die CORITEC 250i Loader PRO besitzt die drei nachfolgenden Bedienelemente:

Pos.

Bezeichnung

Beschreibung

Bedienpanel

Das Bedienpanel dient zur Steuerung der Maschine. Die
Navigation sowie die Eingabe von Daten fir das
Betriebssystem und der Bediensoftware erfolgt direkt tber
den Touchscreen.

Der Touchscreen dient zur Steuerung der Maschine.

Stopp Taster

Der Stopp Taster unterbricht die Bewegungen der Maschine.
Nach Betatigen des Stopp Tasters wird die
Leistungselektronik von der Spannungsversorgung getrennt.

Nach betitigen des Power Tasters kann man die Bearbeitung erneut von

Beginn an starten.

Power Taster

Durch die Betatigung des Power Tasters wird die
Leistungselektronik der Maschine eingeschaltet. Das
Einschalten der Leistungselektronik ist nur méglich, wenn an
allen sicherheitsrelevanten elektronischen Einrichtungen der
Maschine keine Stoérung vorliegt.

Der Power Taster ist vor dem Start der Bediensoftware zu betétigen oder

nach Aufforderung durch die Bediensoftware.
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9.3 Tatigkeiten vor Arbeitsbeginn

Beachten Sie nachfolgendes vor jedem Arbeitsbeginn mit dieser Maschine:
» Prufen Sie die Maschine auf offensichtliche Mangel und Unversehrtheit.

» Stellen Sie sicher, dass alle Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen installiert sind
und einwandfrei funktionieren.

» Stellen Sie den festen Sitz aller Steckverbindungen sicher.

» Prifen Sie die Umgebungstemperatur, diese sollte den Angaben in den technischen
Daten entsprechen.

» Stellen Sie sicher, dass bendtigtes Zubehor (z. B. Absauganlage) einwandfrei
angeschlossen und betriebsbereit ist.

» Stellen Sie sicher, dass sich bei Maschinen mit Kiihlschmiersystem gentigend
Kuhlschmiermittel im Kuihlschmiermittelbehalter befindet und die Filter / Siebe sauber
sind.

» Prifen Sie, ob sich die bendtigten Werkzeuge im Werkzeugmagazin der Maschine
befinden und ob die Belegung mit der in der Bediensoftware lbereinstimmt.

» Prifen Sie den Maschineninnenraum auf lose oder herumliegende Teile und Werkzeuge.

» Prifen Sie die Ausrichtung und die ordnungsgemafe Befestigung des Werkstiicks.

» Beijedem Einschalten der Maschine muss ein Warmlauf der Bearbeitungsspindel
durchgefiihrt werden! Auch bei einem Stillstand von mehr als vier Stunden!

» Stellen Sie sicher, dass die Verschlusskappen auf die beiden elektronischen Anschlisse
der Autokalibrierung gesteckt sind.

9.4 Einschalten der Maschine
Schritt Beschreibung
1 SchlielRen Sie die Arbeitsraum- und Loaderraumtr.
2 | schalten Sie den Maschinenhauptschalter ein (Stellung ,1°). |\|
3 Schalten Sie gegebenenfalls zuséatzliches Zubehér (wie z.B. Absauganlage) ein.

4 Warmlauf der Bearbeitungsspindel starten (Kapitel 9.5).

5 Nach abgeschlossenem Warmlauf ist die Maschine betriebsbereit.
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9.5

Warmlauf der Bearbeitungsspindel

HINWEIS Verwendung des Warmlaufs der Bearbeitungsspindel

Starten Sie den Warmlauf der Bearbeitungsspindel (warm-up-
spindle-S100000-T11-xxx.iso) taglich nach dem Einschalten sowie
nach vier Stunden Stillstand der Maschine. Die Fettschmierung der
Lagerung wird durch den Warmlauf vorgewarmt!

Schritt Beschreibung

1 Priifen ob das Werkzeug T11 ordnungsgemaf angelegt, im Werkzeugmagazin
vorhanden und unbeschadigt ist (Kapitel 9.12).

2 Offnen Sie den Meniipunkt ,Jobs".

3 Offnen Sie ,Job auswahlen®.

4 Wahlen Sie den Job ,warm-up-spindle-commissioning-S100000-
T11.iso" aus.

5 Bestatigen Sie die Auswahl.

6 Warten Sie, bis die Validierung des Jobs beendet ist.

7 Weisen Sie dem Job einen Werkstlickplatz (LP 1 - LP 7) zu. v

8 Bestatigen Sie die Auswahl.

9 Starten Sie die Bearbeitung.
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9.6 Werkstiick in Werkstiickhalterung einsetzen

Schritt Beschreibung

Lésen (nicht entfernen) Sie die
Sicherungsschrauben (rote Kreise)
mit einem 3 mm
Innensechskantschlissel.

Entnehmen Sie den Spannring,
2 indem Sie ihn im Uhrzeigersinn
nach rechts drehen.

Reinigen Sie die
Werkstuckhalterung grindlich.
3 Beachten Sie die allgemeinen
Reinigungshinweise (Kapitel
10.3.1).

Setzen Sie das Werkstlck in die
Werkstiickhalterung ein. Achten Sie
auf die richtige Ausrichtung des
Werkstuckes.

Setzen Sie den Spannring ein und
drehen Sie ihn bis zum Anschlag
gegen den Uhrzeigersinn nach
links.

Ziehen Sie die Sicherungsschrauben des Spannringes handfest an. Der
6 Spannring darf sich nicht anheben! Er muss biindig am Werkstiickhalter
aufliegen!

7 Uberpriifen Sie den ordnungsgemaRen und festen Sitz des Werkstiickes!

Seite | 94



/ﬁ;es-icore@

competence in dental solutions

9.7

Werkstiick aus Werkstlickhalterung entnehmen

Schritt

Beschreibung

Lésen (nicht entfernen) Sie die
Sicherungsschrauben (rote Kreise)
mit einem 3 mm
Innensechskantschlissel.

Entnehmen Sie den Spannring,
indem Sie ihn im Uhrzeigersinn
nach rechts drehen.

Reinigen Sie die
Werkstuckhalterung grundlich.
Beachten Sie die allgemeinen
Reinigungshinweise (Kapitel
10.3.1).

Entnehmen Sie das Werkstlick aus
der Werkstuickhalterung.
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9.8 Werkstiickhalterung in Loaderraum einsetzen

Schritt Beschreibung

1 Offnen Sie die Loaderraumtiir.

Reinigen Sie den Ablageplatz und die Werkstliickaufnahme griindlich. Beachten
Sie die allgemeinen Reinigungshinweise (Kapitel 10.3.1).

Setzen Sie die
Werkstlickaufnahme in den

passenden Ablageplatz. Die
Nummerierung der
Werkstuckhalterung muss immer
mit der Nummerierung des
Ablageplatzes Ubereinstimmen!
Achten Sie auf einen festen Sitz
der beiden Zentrierstifte in den
Bohrungen.

4 Schlielen Sie die Loaderraumtir.
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9.9 Werkstiickhalterung aus Loaderraum entnehmen
Schritt Beschreibung
1 Offnen Sie die Loaderraumtir.
Heben Sie die C:———“m
5 Werkstiickaufnahme an und T .
entnehmen Sie diese aus dem —
Loaderraum. j'cg—_;——ﬂ
3 Reinigen Sie den Ablageplatz und die Werkstlickaufnahme griindlich. Beachten
Sie die allgemeinen Reinigungshinweise (Kapitel 10.3.1).
4 SchlielRen Sie die Loaderraumtir.
9.10 Werkzeugplatz in der Bediensoftware bestiicken
Schritt Beschreibung
1 Offnen Sie den Meniipunkt ,Werkzeuge*.
Wahlen Sie einen [leeren] Werkzeugplatz im Werkzeugmagazin aus
2 (oberes Symbol). Die Werkzeugplatznummer des Werkzeuges in der
Bearbeitungsspindel (unteres Symbol) kann nicht ausgewahlt werden.
NN
3 Offnen Sie das Menii ,Bestiicken*. Bestticken
4 Wahlen Sie aus der Werkzeugliste das neue Werkzeug aus. ®PI T11
5 Navigieren Sie in den nachsten Schritt. >
6

Bestatigen Sie die Auswahl. J
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Werkzeugmagazin entnehmen / einsetzen
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Schritt Beschreibung

1 Offnen Sie das Menii ,Reinigungsposition*. Reinigungsposition

9 Warten Sie, bis die Cover Signalleuchte leuchtet und 6ffnen Sie die y,ld
Arbeitsraumtiir. (0 /_\.‘

3 Entfernen Sie die Abdeckkappe (1) der M4 Zylinderkopfschraube.

4 Losen Sie die M4 Zylinderkopfschraube (2).

5 Entnehmen Sie das Werkzeugmagazin aus dem Arbeitsraum.
Reinigen Sie das komplette Werkzeugmagazin und die Kontaktflache (3) am
Befestigungswinkel.

6 Trockene Spane und Schmutz miissen abgesaugt werden. Nasse Spéane, Reste
des Kuhlschmiermittels und Schmutz mussen mit einem Reinigungstuch und
Pinsel gereinigt werden.

7 Werkzeugmagazin mit Werkzeugen bestlicken (Kapitel 9.12).
Stecken Sie das Werkzeugmagazin mit den beiden Passstiften (4) in die dafir

8 vorgesehenen Bohrungen. Achten Sie auf korrekten Sitz der Auflageflachen des
Werkzeugmagazins!

9 Befestigen Sie die M4 Zylinderkopfschraube (2).

10 Montieren Sie die Abdeckkappe (1) der M4 Zylinderkopfschraube.

11 SchlieBen Sie die Arbeitsraumtdir.
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9.12

Werkzeugmagazin mit Werkzeugen bestiicken

Das Werkzeugmagazin kann mit maximal 16 Werkzeugen bestickt werden. Jedem
vorhandenen Werkzeugplatz kann ein beliebiger Werkzeugtyp zugeordnet werden. Verwenden
Sie ausschlieRlich Werkzeuge der imes-icore GmbH.

Die Bediensoftware priift nicht, ob die in der Bediensoftware angelegten Werkzeuge tatsachlich
in dem dazugehdrigen Werkzeugplatz in der Maschine stecken. Sollte kein oder ein falscher
Werkzeugtyp hinterlegt sein, kann dies zu schwerwiegenden Schaden an den Werkzeugen,
dem Material oder der Maschine fiihren!

Um das Werkzeugmagazin mit Werkzeugen zu bestiicken, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt

Beschreibung

Entnehmen Sie das Werkzeugmagazin (Kapitel 9.11).

Setzen Sie das Werkzeug, wie in der unteren Ansicht dargestellt, mit der
Schneide voran vorsichtig in den Werkzeugplatz im Werkzeugmagazin ein.
Beschadigen Sie das Werkzeug nicht beim Einsetzen und achten Sie auf einen
festen Sitz in der Werkzeugaufnahme. Die Anordnung der Werkzeugplatze ist
auf einer Tafel am Werkzeugmagazin dargestellt.

Setzen Sie das Werkzeugmagazin in den Arbeitsraum ein (Kapitel 9.11).

Vergleichen Sie in der Bediensoftware im Meniu Werkzeuge die
Werkzeugbelegung mit der Belegung im Werkzeugmagazin. Diese mussen
immer Ubereinstimmen! Passen Sie gegebenenfalls die Werkzeugbestiickung in
der Bediensoftware SmartControl an (Kapitel 9.10).
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9.13 Werkzeug der Bearbeitungsspindel wechseln

Dieses Kapitel beschreibt das Ablegen des aktuell eingespannten Werkzeuges auf den
Werkzeugplatz. AnschlieRend nimmt die Bearbeitungsspindel ein anderes Werkzeug auf.

Schritt Beschreibung
1 Offnen Sie den Meniipunkt ,Werkzeuge"“.
5 Wahlen Sie eine Werkzeugnummer aus, die

Bearbeitungsspindel aufgenommen werden soll.

3 Offnen Sie das Menii ,Einspannen®. Einspannen

4 Bestatigen Sie die Auswahl mit ,Ja“.

Werkzeug wechseln, austauschen und bestiicken ist nur
HINWEIS eingewiesenen Personen gestattet!
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9.14

Werkzeug in der Bediensoftware ersetzen

Die Laufzeit der Werkzeuge wird wahrend der Bearbeitung protokolliert. Die voreingestellte
maximale Laufzeit der Werkzeuge ist eine Empfehlung der imes-icore GmbH. Ist die Laufzeit
eines Werkzeuges abgelaufen, sollte es ausgetauscht werden. Ein Austausch des Werkzeuges
ist definitiv nach einem Werkzeugbruch erforderlich.

Schritt Beschreibung

1 Offnen Sie den Meniipunkt ,Werkzeuge®“.

5 Wahlen Sie die Werkzeugnummer des Werkzeuges aus, welches
ausgetauscht werden soll.

3 Offnen Sie das Menii ,Ersetzen*. Ersetzen

4 Wabhlen Sie aus der Werkzeugliste das neue Werkzeug aus. ®PI T11

5 Gehen Sie in den nachsten Schritt.
Warten Sie, bis die Cover Signalleuchte leuchtet und &ffnen Sie die [f“]

6 ) - N
Arbeitsraumtur. (2)

7 Entnehmen Sie das alte Werkzeug aus dem Werkzeugmagazin.
(Schutzhandschuhe tragen!).

8 Setzen Sie das neue Werkzeug ein (Kapitel 9.12).

9 SchlieRen Sie die Arbeitsraumtir der Maschine.

10 Bestatigen Sie die Auswahl. J

Werkzeug wechseln, austauschen und bestiicken st nur
HINWEIS eingewiesenen Personen gestattet!
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9.15 Jobauswahl und Bearbeitung starten
Schritt Beschreibung

1 Setzen Sie ein Werkstlck in den Werkstuickhalter ein (Kapitel 9.6).

2 Setzen Sie den Werkstuckhalter in den Loaderraum ein (Kapitel 9.8).

3 Prifen Sie den Kuhlschmiermittelstand.

4 SchlielBen Sie die Arbeitsraum- und Loaderraumtr.

5 Offnen Sie den Meniipunkt ,Jobs".

6 Offnen Sie ,Job auswahlen®.

7 Wahlen Sie den Job aus.

8 Bestatigen Sie die Auswahl.
Warten Sie, bis die Validierung des Jobs beendet ist. Sollten bei der

9 Validierung Probleme auftauchen, muss die Datei des Jobs geprtift und
angepasst werden.

10 Weisen Sie den Job einem Werkstiickplatz (LP 1 - LP 7) zu. v

11 Bestatigen Sie die Auswahl.

12 Starten Sie die Bearbeitung.
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9.16 Ausschalten der Maschine

Schritt Beschreibung
1 Offnen Sie die ,Optionen”.
2 Betatigen Sie ,Maschine ausschalten®.
3 Warten Sie, bis das Betriebssystem vollstdndig heruntergefahren ist.

Schalten Sie den Hauptschalter im Anschlussfeld der Maschine aus e
4 (Stellung ,,0%). "l

5 Schalten Sie gegebenenfalls Zubehor (z. B. Absauganlage) aus.
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10 Reinigung, Instandhaltung und Wartung
10.1 Sicherheitshinweise fiir die Reinigung, Instandhaltung und
Wartung
Benotigtes Personal: | Bediener / Fachpersonal / Hersteller 0@@
Arbeitsschutzkleidung,

Benotigte : .
.. . Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, @
SEL VR T Atemschutz, Schutzbrille ..

Beschadigungen, Auffalligkeiten und Stérungen, welche die Sicherheit von Personal oder
Material beeintrachtigen kénnen, missen umgehend gemeldet werden! Die Maschine muss in
solchen Fallen umgehend still gesetzt werden! Dabei ist die Maschine von allen Medien (Strom,
Druckluft, etc.) zu trennen. Die Maschine darf erst nach einer Uberpriifung und Reparatur durch
geeignetes Fachpersonal wieder in Betrieb genommen werden!

Durch eine regelmaRige Wartung und Pflege werden die Betriebssicherheit und die
Lebensdauer der Maschine erhéht.

Jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung, Reparatur oder Inspektion der
Maschine befasst ist, muss alle Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben!

Mangelnde Sorgfalt bei Wartungs-, Instandhaltungs-
AGEFAHR und Reinigungsarbeiten!

Die unsachgemafie Nutzung oder nicht Nutzung von Betriebs- und
Hilfsmitteln sowie personlicher Schutzausriistung fuhrt zu
schwerwiegenden Verletzungen!

» Schalten Sie vor Reinigungs-, Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten den Hauptschalter der Maschine aus
und ziehen Sie den Netzstecker ab, um ein versehentliches
Einschalten der Maschine zu verhindern (sicheren Zustand der
Maschine herstellen)!

» Benutzen Sie nur geeignete Aufstiegshilfen bei der Reinigung,
Instandhaltung oder Wartung!

» Tragen Sie stets geeignete Schutzhandschuhe und
Schutzbrille, da ein generelles Verletzungsrisiko durch spitze
oder scharfkantige Spane und Werkzeuge besteht!
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AGEFAHR Durch spitze oder scharfkantige Werkzeuge!
Verletzungs- und Lebensgefahr beim Hineingreifen in den
Maschineninnenraum durch spitze oder scharfkantige Werkzeuge!

» Achten Sie auf vorstehende Werkzeuge!

» Tragen Sie immer geeignete Schutzhandschuhe beim
Hineingreifen in den Maschineninnenraum!

AGEFAHR Explosions- und Brandgefahr!

Verletzungs- und Lebensgefahr durch Entstehung eines explosiven
Luftgemischs!

» Blasen Sie die Maschine nicht mit Druckluft oder Sauerstoff
aus!

» Offenes Feuer und Rauchen ist im Umgang mit der Maschine
strikt untersagt!

» Verwenden Sie niemals brennbare Reinigungsmittel zur
Reinigung!

» Maschine und Zubehor immer regelmafig reinigen und
Wartungsintervalle einhalten!

AVORS|CHT Durch Vernachlassigung ergonomischer Prinzipien!

Bei der Reinigung, Instandhaltung, Fehlersuche und
Fehlerbehebung kann es zu Beeintrachtigung der Gesundheit
kommen!

» Verwendung von geeigneten Hebehilfen und Werkzeugen.
» Austausch defekter Leuchtmittel.
» Regelmafige Reinigung von Leuchtmitteln.

AVORSICHT Gefihrdung der Atemwege!
Beim Reinigen und Instandhalten der Maschine kénnen lhre
Atemwege durch Gase und Staube belastet werden!

» Einatmen von Gasen und Stduben muss stets vermieden
werde!

» Tragen Sie stets einen geeigneten Atemschutz!
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10.1.1  Elektrik

AGEFAHR Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei ausgeschaltetem Hauptschalter stehen Teile der elektrischen
Anlage weiterhin unter Spannung und werden bei Beriihrung zu
Verletzungen und Tod fiihren!

»  Schalten Sie vor Reinigungs-, Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten den Hauptschalter der Maschine aus
und ziehen Sie den Netzstecker ab, um ein versehentliches
Einschalten der Maschine zu verhindern (sicheren Zustand der
Maschine herstellen)!

»  Zur Vermeidung eines elektrischen Schlags dirfen Sie keine
Gegenstande in die Maschine einflihren; ausgenommen ist der
bestimmungsgemafe Austausch von Teilen gemaR dieser
Betriebsanleitung.

» RegelmaRige Kontrolle auf Isolations- und Geh&duseschaden.
» RegelmaRige Uberpriifung der Erdungswiderstande.

» Das Offnen des Maschinengehauses darf nur durch den
Hersteller oder autorisiertes Fachpersonal erfolgen!

» Warten Sie nach dem Ausschalten einige Minuten, bis alles
stromfiihrenden Teile restlos entladen sind.

10.1.2 Pneumatik

Durch aufpeitschende Schlauchleitungen und
wegschleudernde Teile!
Durch defekte Schlauchleitungen und daraus resultierende

schleudernde Teile kdnnen Lebensgefahrliche Verletzungen
entstehen!

» Alle Arbeiten an der Pneumatikanlage dirfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden!

» Vor Arbeiten an der Pneumatikanlage muss die Maschine
abgeschaltet und drucklos gemacht werden!
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10.1.3

Ersatzteile

HINWEIS Durch die Verwendung falscher Ersatzteile!

Durch die Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile besteht
héchste Gefahr fir das Bedienpersonal. Beschadigungen,
Fehlfunktionen oder ein Totalausfall der Maschine kénnen daraus
resultieren!

» Verwenden Sie ausschlief8lich Originalteile oder zugelassene
Ersatzteile der imes-icore GmbH!

» Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile fihrt zum
Erléschen der Herstellergarantie!

» Kontaktieren Sie bei Unklarheiten den Kundendienst der imes-
icore GmbH! Auf Anfrage sind detaillierte Ersatz- und
Verschleilteillisten erhaltlich.
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10.2 Wartungs- und Instandhaltungsplan

Téaglich [Bediener]

»  Sichtpriifung (defekte Teile missen ersetzt und Mangel behoben werden!)
®=  Gehause und Dichtungen auf Beschadigung
®=  Strom- und Druckluft-Zuleitungen auf Beschadigung
= Kuhlschmiersystem auf Undichtigkeit
= Arbeitsraum- und Loaderraumtir auf Beschadigung
= Bearbeitungsspindel auf Verunreinigung
= Kondensatbehalter der Wartungseinheit (muss entleert sein)

» Reinigung (auch nach Wechsel der Bearbeitungsarten Nass / Trocken)
=  Arbeits- und Loaderraum

=  Arbeitsraum- und Loaderraumtir

®=  Filtermatte und Filtervlies (Filtervlies nur bei Nassbearbeitung verwenden)

=  Zusatzliches Zubehor (Absauganlage, etc.) nach Herstellerdokumentation

reinigen und warten
=  Leuchtmittel (Innenraumbeleuchtung)
= Bearbeitungsspindel (generell nach der Bearbeitung von Glaskeramik)
» Kiihlschmiersystem
= Mit klarem Wasser spiilen (bei haufiger Bearbeitung von Glaskeramik)
=  Filter und Siebe reinigen bzw. austauschen
»  Kuhlschmiermittel
®=  Flllstand prifen und gegebenenfalls nachfiillen
Siebentégig [Bediener]
» Bearbeitungsspindel
=  Spannzange reinigen (auch nach Werkzeugbruch)
»  Kiihlschmiersystem

= Mit klarem Wasser splilen
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Vierzehntagig [Bediener]
»  Kihlschmiersystem
= Kuhlschmiermittelbehalter reinigen
=  Dichtringe am Ansaugstutzen fetten
»  Kihlschmiermittel wechseln
Vierwochig [Bediener]
» Kalibrierung (auch nach fehlerhafter Bearbeitung)
= Werkstiicknullpunkt / B-Achse
. Drehschwenkpunkt
»  Filter der Beliiftungsventilatoren reinigen oder austauschen
Halbjéhrlich [Servicetechniker]
» Prifung der Erdungswiderstande
»  Wartung bei Nutzung im Mehrschichtbetrieb
Jabhrlich [Servicetechniker]

»  Wartung bei Nutzung im Einschichtbetrieb
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10.3 Reinigung

10.3.1  Allgemeines zur Reinigung

Sauberkeit und eine regelmaRige Reinigung der Maschine erhéhen die Lebensdauer der
einzelnen Komponenten und verhindert Fehlfunktionen.

Reinigen Sie die Maschine gemafl dem Wartungs- und Instandhaltungsplan (Kapitel 10.2).

Trockene Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel und einem geeigneten Staubsauger
gereinigt.

Nasse Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel gereinigt. AnschlieRend werden
Kuhlschmiermittelreste mit Reinigungstiichern entfernt.

Bei der Reinigung darf kein Schmutz in Form von Staub oder Feuchtigkeit in die Mechanik der
Maschine gelangen! Daher ist die Reinigung mit Druckluft nicht gestattet!

Verwenden Sie zur Reinigung der Maschine nur geeignete Reinigungsmittel. Verwenden Sie
niemals scheuernde, atzende oder brennbare Reinigungsmittel! Reinigungsmittel kénnen
gesundheitsschadliche Stoffe enthalten! Beachten Sie diesbeziiglich die Hinweise der
jeweiligen Hersteller.

Der Betreiber der Maschine hat sicherzustellen, dass Kuihlschmiermittel und abgesaugte
Frasstdube fach- und sachgerecht gelagert und entsorgt werden. Beachten Sie dazu die
gesetzlichen Bestimmungen!

m Durch aggressive Reinigungsmittel konnen Sachschaden an der
Maschine entstehen!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel, die Schlauche, Kabel,
Lacke, Kunststoffe oder Dichtungen beschadigen!

Verwenden Sie zum Reinigen der Maschine nur nachfolgende Hilfsmittel:
Pinsel

Handfeger

Geeigneter Staubsauger

Reinigungsticher

v v Vv Vv v

Nicht scheuernde und nicht brennbare Flissigreiniger
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10.3.2 Bearbeitungsspindel und Spannzange

Bearbeitungsspindel

Um eine lange Lebensdauer der Bearbeitungsspindel zu gewahrleisten, sind bei der

Handhabung folgende Punkte zu beachten:

Nach einer Nassbearbeitung (besonders bei Glaskeramik) muss die Unterseite der
Bearbeitungsspindel mit einem feuchten Tuch gereinigt werden! Es dirfen keine sichtbaren
Riickstande von Spanen oder Schmutz anhaften. AnschlieBend trocknen Sie die Unterseite der

Bearbeitungsspindel mit einem Einwegtuch.

Nach einer Trockenbearbeitung kénnen trockenen Spane und Schmutz mit einem Pinsel und

einem geeigneten Staubsauger entfernt werden.

Fur die fachgerechte Reinigung und Wartung der Bearbeitungsspindel beachten Sie auch die

separat mitgelieferte Betriebsanleitung der Bearbeitungsspindel.

m Handhabung der Bearbeitungsspindel!

4

Gehen Sie mit der nétigen Sorgfalt vor. Gewalteinwirkungen,
wie Anschlagen, Schlage, zu starker Druck auf die Welle oder
gewaltsames Einspannen sind zu vermeiden, da sie die
Préazision und Lebensdauer der Bearbeitungsspindel
beeintrachtigen! Details entnehmen Sie der separat
mitgelieferten Betriebsanleitung der Bearbeitungsspindel.

Die Nase der Bearbeitungsspindel (sichtbarer Teil der
Bearbeitungsspindel im Arbeitsraum der Maschine) und die
eingesetzten Werkzeuge mussen stets sauber sein! Durch
Verunreinigungen und den hierdurch entstehenden erhéhten
Fliehkraften werden die Lager sehr stark belastet, was den
Verschleil® maRgeblich erhéht und die Lebensdauer
entsprechend verringert!

Die Hybridkugellagerung der Bearbeitungsspindel ist mit einer
Lebensdauer-Fettschmierung ausgestattet und somit
wartungsfrei. Um eine mdéglichst lange Lebensdauer der
Hybridkugellager zu erreichen, sollten nur gut ausgewuchtete
Werkzeuge eingesetzt werden (Verminderung der Fliehkrafte).

Reinigen Sie die Bearbeitungsspindel niemals mit Spriihdlen
oder Druckluft direkt an der Unterseite der Bearbeitungsspindel,
da Feuchtigkeit oder Schmutz in die Lager gelangen kénnen!

Um die Rundlaufgenauigkeit zu gewahrleisten darf die
Spannzange nicht beschéadigt sein. Zur Uberpriifung 6ffnen Sie
die Spannzange, entnehmen Sie das Werkzeug und
kontrollieren Sie die Spannzange auf Beschadigungen,
Korrosion oder Verunreinigungen (Ablagerungen).
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Spannzange

Zur Reinigung und Wartung der Spannzange benutzen Sie das mitgelieferte Spannzangen-
Wartungsset.

Lagerschaden der Bearbeitungsspindel durch
HINWEIS Fehlbedienung!

Das Einschalten der Bearbeitungsspindel ohne Spannzange und
eingesetztes Werkzeug flhrt zu einer Beschadigung der
Bearbeitungsspindel!

Pos. Bezeichnung
1 Spannzangenwerkzeug
2 Filzkegel
3 Reinigungsbirste
4 Auswerferstift
5 Zangenfett
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AVORSICHT Bei

der Benutzung des Zangenfetts!

Langandauernder Hautkontakt mit Zangenfett kann Hautreizungen

und
>

4

/ oder Dermatitis verursachen!
Vermeiden Sie langeren und intensiven Hautkontakt!

Sorgen Sie nach der Arbeit und vor den Pausen fiir eine
grundliche Hautreinigung!

Verwenden Sie zum Schutz lhrer Hande vorbeugende
Hautschutzmittel!

Um das Sicherheitsdatenblatt fir das Zangenfett anzufordern
wenden Sie sich an den Kundenservice!

Pos.

Bezeichnung

1 Bearbeitungsspindel

2 Welle mit Innenkonu

S

3 Kegel der Spannzan

ge
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Vorgehensweise der Spannzangenreinigung:

Schritt Beschreibung

1 Offnen Sie den Meniipunkt ,Einstellungen®.

2 Offnen Sie ,Funktionen®.

3 Betatigen Sie ,Spannzangenposition®. Spannzangenposition

4 Offnen Sie die Arbeitsraumtir.

5 Greifen Sie mit Daumen und Zeigefinder den Ring des eingespannten
Werkzeuges.

6 Betétigen Sie den Schieberegler zum Offnen der Spannzange in der
Bediensoftware und entnehmen Sie das Werkzeug.
Reinigen Sie die Luft- und Kiihlschmiermitteldiisen

7 im unteren Bereich der Bearbeitungsspindel mit
einer Interdentalbirste.
Setzen Sie einen passenden Werkzeugschaft in das

8 Spannzangenwerkzeug und anschlieBend in die offene 1
Spannzange ein.

9 Schrauben Sie mit dem Spannzangenwerkzeug gegen den
Uhrzeigersinn die Spannzange aus der Bearbeitungsspindel.
Reinigen Sie mit dem Filzkegel den Innenkonus der

10 . .
Bearbeitungsspindel.
Saubern Sie das Innere der Spannzange mit der dafir

1 vorgesehenen Birste. Achten Sie darauf, dass sich in \ @
der Spannzange kein Schmutz befindet oder beim
Reinigen hineinkommt.
Sollte ein Werkzeug abbrechen und ein Rest in der i

12 Spannzange zuriickbleiben, kénnen Sie die Reste mit |
Hilfe des Auswerferstiftes entfernen.
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Schritt

Beschreibung

13 Tragen Sie auf den Kegel der Spannzange einen
leichten Fettfilm mit dem Zangenfett auf.
Setzen Sie einen passenden Werkzeugschaft in das

14 Spannzangenwerkzeug und anschlieBend in die offene |
Spannzange ein. § |

AV

15 Schrauben Sie mit dem Spannzangenwerkzeug die Spannzange im
Uhrzeigersinn handfest in die Bearbeitungsspindel ein.

16 Greifen Sie mit Daumen und Zeigefinder den Ring des ausgespannten
Werkzeuges.

17 Setzen Sie das Werkzeug in die Bearbeitungsspindel ein betatigen Sie den
Schieberegler zum SchlieRen der Spannzange in der Bediensoftware.

18 SchlieRen Sie die Arbeitsraumtiir um die Spannzangenreinigung abzuschlielen.
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10.3.3 Arbeitsraum

Reinigen Sie den Arbeitsraum grundlich und entfernen Sie alle Spane, Schmutz und
Kuhlschmiermittelreste (Kapitel 5.8).

Trockene Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel und einem geeigneten Staubsauger
gereinigt.

Nasse Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel gereinigt. AnschlieRend kdénnen
Kuhlschmiermittelreste mit Reinigungstiichern entfernt werden.

Werkzeugmagazin

Zur Reinigung entfernen Sie das Werkzeugmagazin aus der Maschine (Kapitel 9.11). Reinigen
Sie anschlieBend das gesamte Werkzeugmagazin inklusive  Werkzeugplatzen
(Werkzeugaufnahmen) und Werkzeugen (Werkzeugschaften). Kontrollieren Sie dabei den
Zustand aller Werkzeuge und Werkzeugplatze. Defekte oder abgenutzte Werkzeuge und
Werkzeugaufnahmen miissen ersetzt werden! Setzen Sie die Werkzeuge wieder auf den
korrekten (in der Bediensoftware hinterlegten) Werkzeugplatz und montieren Sie anschlielend
das Werkzeugmagazin wieder ordnungsgemaf in der Maschine.

Langenmesstaster

Die Messflache des Langenmesstaster muss stets frei von Verunreinigungen sein, da dieses
elementar wichtig ist fur die Prazision der Maschine.

Spanneinheit der Werkstiickhalterung

Reinigen Sie die Spanneinheit fir die Werkstuckhalterung griindlich. Verunreinigungen kénnen
zu Problemen der Werkstiickhalter in dem Arbeitsraum flihren.

Filtermatte und Filtervlies

Reinigen Sie die Filtermatte grundlich. Verwendetes Filtervlies muss je nach
Verschmutzungsgrad gereinigt bzw. ausgetauscht werden. Sollte ein Filtervlies, durch zu starke
Verunreinigung, den ordnungsgemafen Ablauf des Kiihlschmiermittels behindern, muss dieses
umgehend ausgetauscht werden! Dies kann vom Defekt bis hin zur Zerstérung der Maschine
fuhren und unterliegt der Kontrolle des Betreibers. Verbrauchtes Filtervlies muss fachgerecht
nach den gesetzlichen Bestimmungen und ortlichen Vorschriften entsorgt werden! Neues
Filtervlies kbnnen Sie tber den Vertrieb der imes-icore GmbH bestellen. Das Filtervlies darf nur
bei der Nassbearbeitung eingesetzt werden.
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Reinigen Sie den Loaderraum grundlich und entfernen Sie alle Spane, Schmutz und
Kihlschmiermittelreste.

Trockene Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel und einem geeigneten Staubsauger
gereinigt.

Nasse Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel gereinigt. Anschlieend kdénnen
Kuhlschmiermittelreste mit Reinigungstiichern entfernt werden.

Reinigen Sie den Bereich der Trenntir (1) grindlich.

Fur die Reinigung der Tropfschale (4) entfernen Sie die Frontblende Loader (3). Nach Lésen
des Arretierstift (5) in der Schublade des Kuhlschmiermittelbehalters kann die Frontblende
entfernt werden. AnschlieBend kann die Tropfschale entnommen werden.

Die Verriegelung der Loaderraumtir (2) muss mit einem geeigneten Staubsauger gereinigt
werden.

10.3.5 Arbeitsraum- und Loaderraumtiir

Reinigen Sie die Arbeitsraum- und Loaderraumtir griindlich und entfernen Sie alle Spane,
Schmutz und Kiihlschmiermittelreste, auch an den Scharnieren.

Zum Reinigen der Scheiben verwenden Sie einen handelslblichen, nicht scheuernden
Scheibenreiniger.

Trockene Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel und einem geeigneten Staubsauger
gereinigt.

Nasse Spane und Schmutz werden mit einem Pinsel gereinigt. AnschlieRend kdénnen
Kuhlschmiermittelreste mit Reinigungstiichern entfernt werden.
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10.3.6  Kiihilschmiermittelbehalter, Dichtringe und Filter

Reinigen Sie die beiden Siebeinsatze des Kuhlschmiermittelbehalters (Kapitel 5.12) am Ende
der Reinigungsarbeiten, damit geléste Verunreinigungen aus dem Arbeitsraum nicht in den
Kihlschmiermittelbehalter gelangen.

Der Kihlschmiermittelbehalter und die Filter sind mit einem feuchten Tuch und wenn nétig mit
einem geeigneten Reinigungsmittel (Flissigreiniger) zu saubern.

AbschlieRend miissen die beiden Dichtringe am Ansaugstutzen der Kiihlschmiermittelpumpe
mit Silikonfett gefettet werden (siehe Abbildung).
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10.3.7 Kiihlschmiersystem spiilen
Schritt Beschreibung
5 Reinigen Sie den Arbeitsraum (Kapitel 10.3.3).
1 Offnen Sie den Meniipunkt ,Werkzeuge".
5 Wahlen Sie die Werkzeugnummer eines Nasswerkzeuges (Titan oder
Glaskeramik) aus.
3 Offnen Sie die Funktion ,Einspannen®. Einspannen
4 Bestatigen Sie die Auswahl mit ,Ja“.
6 Entnehmen Sie den Kiihlschmiermittelbehalter.
6 Fillen Sie das Kuhlschmiermittel in ein geeignetes separates Behaltnis. Sollte
das Kuhlschmiermittel nicht wiederverwendet werden, kann es entsorgt werden.
7 Reinigen Sie den Kihlschmiermittelbehalter sowie die Siebeinsatze (Kapitel
10.3.6).
8 Beflillen Sie den Kihlschmiermittelbehalter mit 3,7 Liter klarem Trinkwasser.
8 Setzen Sie den Kuhlschmiermittelbehaltert in die Maschine ein.
9 Offnen Sie den Menlipunkt ,Einstellungen®.
10 Betatigen Sie ,Reinigungsposition*. Reinigungsposition
11 Offnen Sie ,Funktionen®.
12 Schalten Sie die Kiihlschmiermittelpumpe ein und lassen Sie den Spulvorgang

mindestens finf Minuten laufen.
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Schritt Beschreibung

13 Schalten Sie die Kiihlschmiermittelpumpe aus.

Reinigen Sie den Kihlschmierbehalter und die beiden Siebeinséatze griindlich

14 und entsorgen Sie das Spllwasser sachgerecht.
Befiillen Sie den Kuhlschmiermittelbehalter mit dem zuvor entnommenen
15 Kuhlschmiermittel oder verwenden Sie neues Kiihlschmiermittel (Kapitel

10.3.11).

10.3.8 Leuchtmittel

Der Maschineninnenraum wird durch spezielle LED-Strips beleuchtet. Diese miissen einmal
taglich mit einem trockenen Tuch abgewischt werden. Bei einem Ausfall der
Innenraumbeleuchtung ist die Maschine stillzusetzen, da der Bearbeitungsprozess jederzeit
Uiberwachbar sein muss. Die Maschine darf erst wieder in Betrieb genommen werden, wenn die
Innenraumbeleuchtung durch autorisiertes Fachpersonal erneuert bzw. instandgesetzt wurde.
Kontaktieren Sie hierzu den Kundenservice

10.3.9 Absauganlage

Von der imes-icore GmbH gelieferte Absauganlagen dienen ausschlieBlich zum Absaugen von
trockenen Frasstauben. Ein Absaugen der Kiihlschmiermittelreste ist nicht gestattet und fiihrt
von der Beschadigung bis hin zu der Zerstérung der Absauganlage!

Absauganlagen mussen regelmaRig gereinigt und gewartet werden. Beachten Sie hierzu, je
nach gewahlter Absauganlage, die separat beiliegende Bedienungs- und Wartungsanleitung!
Entsorgen Sie die Verunreinigungen, die sich im Filter und dem Sammelbehalter angesammelt
haben, fach- und sachgerecht nach den gesetzlichen Bestimmungen und értlichen Vorschriften!

10.3.10 Filter der Beluftungsventilatoren

Die Beliftungsventilatoren befinden sich auf der Riickseite, im Anschlussfeld der Maschine. Auf
den Beliftungsventilatoren befinden sich Filter. Diese mussen wdchentlich mit einem
geeigneten Staubsauger vorsichtig gereinigt werden. Je nach Zustand der Filter kann auch ein
Austausch Notwendig sein, damit es nicht zu einem defekt der Maschine kommt!
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10.3.11 Kondensatbehalter der Wartungseinheit entleeren

An der Ruckseite der Maschine befindet sich die Wartungseinheit mit einem Kondensatbehalter
fur die Druckluft. Sie trennt noch vorhandene Feuchtigkeit aus der Druckluft. Voraussetzung ist
jedoch der Einsatz von sauberer, trockener und 6lfreier Druckluft (Kapitel 4.5)!

Um den Kondensatbehilter zu entleeren, fiilhren Sie folgende Schritte aus:

Schritt Beschreibung
1 Schalten Sie die Druckluftversorgung aus (Wartungseinheit druckfrei)!
2 Halten Sie einen Behalter (Becher) unter den Kondensatablass (Kapitel 5.7).
3 Drehen Sie den Kondensatablass gegen den Uhrzeigersinn nach links.
4 Warten Sie bis der Kondensatbehalter komplett entleert ist.
Zum SchlieRen des Kondensatbehalters drehen Sie den Kondensatablass im
5 - - )
Uhrzeigersinn (rechts) wieder handfest zu.

Bei Verunreinigung unbedingt Reinheit der Druckluftversorgung
prifen lassen!
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104 Kiihlschmiermittel anmischen

Das Herstellen einer Kuhlschmieremulsion aus Kuhlschmiermittel und Wasser (in
Trinkwasserqualitat) muss stets nach den Angaben des jeweiligen Kiihlschmiermittelherstellers
erfolgen! Beachten Sie dazu stets das separat erhdltliche Sicherheitsdatenblatt und das
Mischungsverhaltnis auf dem jeweiligen Gebinde! Zur Einhaltung und Uberpriifung der
korrekten  Kuhlschmiermittelkonzentration empfehlen wir die Verwendung eines
Refraktometers.

AbschlieBend muss das Wartungsintervall des Kuhlschmiermittels in der Bediensoftware
zurtickgesetzt werden (Kapitel 8.4.2).

Kiihlschmiermittel anmischen zum Herstellen einer
Kiihlschmieremulsion!

»  Zum Anmischen einer Kiihlschmieremulsion muss
Leitungswasser in Trinkwasserqualitat verwendet werden!

» Stets die Gebrauchsinformationen des jeweils verwendeten
Kuhlschmiermittels beachten!

» Beieinem Hartegrad von = 14 °dH (Grad deutscher Harte),
muss das Trinkwasser mit destilliertem oder demineralisiertem
Wasser gemischt werden, um einer Verkalkung der Maschine
vorzubeugen!

» Das Mischungsverhéltnis von Trinkwasser zu destillierten oder
demineralisierten Wasser darf 50% nicht Gibersteigen!

»  Welches destillierte oder demineralisierte Wasser verwendet
wird ist Sache des Betreibers und hat keinen Einfluss auf die
Kihlschmieremulsion!

Fehlfunktionen und Sachschaden durch falsche Verwendung
von destilliertem oder demineralisiertem Wasser!

» Ubersteigt das Mischungsverhéltnis von Trinkwasser zu
destillierten oder demineralisierten Wasser 50%, dann hat das
eine Verringerung der Pumpleistung des Kuhlschmiersystems
zur Folge!

» Ein zu hoher Anteil an destilliertem oder demineralisiertem
Wasser in der Kiihlschmieremulsion fiihrt zu einer
Beschadigung der Maschine in Folge von chemischen
Reaktionen!
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10.5 Kalibrierung

Die Kalibrierung Werkstlicknullpunkt / B-Achse stellt den Werkstuicknullpunkt der Y- und Z-
Achse ein. Zuséatzlich wird durch diese Kalibrierung die Ausrichtung der B-Achse eingestellt. Es
werden zwei Prifkorper benétigt, die in einem Job gefrast werden.

Die Kalibrierung der Drehschwenkpunkte stellt an Ihrer Maschine die benétigten Versatzwerte
an den Drehachsen ein.

Zum Frasen der Prifkdrper eignet sich nicht jeder Rohling. Die imes-icore GmbH empfiehlt zum
Frasen der Prifkorper den nachfolgenden Kalibrierrohling.

Dieser Rohling ist Gber den Vertrieb der imes-icore GmbH erhaltlich.

CORITEC Model Disc Artikelnummer 525013 9815

10.5.1  Kalibrierkorper frasen Werkstiicknullpunkt / B-Achse

Um die Priifkorper zu frasen befolgen Sie folgende Schritte:

Schritt Beschreibung

1 Setzen Sie das Werkstick ein (Kapitel 9.6).

Starten Sie die Bearbeitung des Jobs ,C:\Users\SmartControl\imes-
2 icoreAdmin\Documents\SmartControl\Jobs\250i-CalibrationBody-03-12g.iso"
(Kapitel 9.15).

3 Entnehmen Sie das Werkstiick nach der Bearbeitung (Kapitel 9.7).

4 Trennen Sie die gefrasten Prifkdrper aus dem Werkstlick heraus.
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10.5.2

Werkstiicknullpunkt / B-Achse einstellen

Um die Priifkorper auszuwerten und zu berechnen, befolgen Sie folgende Schritte:

Schritt Beschreibung
1 Offnen Sie das Menii ,Einstellungen*. m
2 Offnen Sie das Menii ,Kalibrierung®.
2 Offnen Sie das Menii ,Werkstiicknullpunkt kalibrieren®.
. . Kalibrierk r3 Kalibrierkfrper 12
Tragen Sie die oi(msm] . 0;“ " .
Messergebnisse fiir e :
Kalibrierkdrper 3 in die @ .\ - @ o
linke Spalte ein. E— -
Kalibrierkérper 3 ist auf @:" @ mm
3 der Oberseite mit einer 3
gekennzeichnet.
Verwenden Sie fir die
Vermessung ein
Hebelmessgerat mit
einer Toleranz von
0,01 mm.
Kalibrierkorper 3 Kalibrierkarper 12
Tragen Sie die @ .. o @ 2
3 Messergebnisse fir S o
Kalibrierkorper 12 in die | @ & o @ o,
rechte Spalte ein. _ .
p 0 [Z].(;“ ) e . ;r{;henj e
4 Eingabe speichern.
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10.5.3 Kalibrierkérper frasen Drehschwenkpunkt

Um die Priifkérper zu frasen befolgen Sie folgende Schritte:

Schritt Beschreibung
1 Setzen Sie das Werkstlck ein (Kapitel 9.6).
2 _Starten _Sie die Bearbeitung des Job_s ,,C:\User§\SmartC_ontroI\imes-
icoreAdmin\Documents\SmartControl\Jobs\250i-TK18-18-1.iso“ (Kapitel 9.15).
3 Entnehmen Sie das Werkstiick nach der Bearbeitung (Kapitel 9.7).
4 Trennen Sie den gefrasten Priifkorper aus dem Werkstiick heraus.

Seite | 127



10.5.4

Drehschwenkpunkt einstellen

Um den Prifkérper auszuwerten und zu berechnen, befolgen Sie folgende Schritte:

Schritt

Beschreibung

Offnen Sie das Menii ,Einstellungen*.

Offnen Sie das Menii ,Kalibrierung®.

Offnen Sie das Menii ,Drehschwenkpunkt kalibrieren®.

Tragen Sie die
Messergebnisse fur den
Kalibrierkorper in die -
freien Felder ein.
Verwenden Sie fir die
Vermessung eine
Blgelmessschraube mit
einer Toleranz von

0,01 mm.

erte eintragen: o

Eingabe speichern.
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10.6 Beauftragung von Wartungseinsatzen

Die Wartung durch einen Servicetechniker der imes-icore GmbH muss gemeinsam rechtzeitig
abgestimmt werden. Wahrend der Wartung steht die Maschine nicht fiir Bearbeitungen zur
Verfligung. Bei mehreren Maschinen missen die Wartungen direkt nacheinander, am gleichen
Termin oder an aufeinander folgenden Tagen erfolgen.

Die Durchfiihrung der Wartung erfolgt 4 - 8 Wochen nach Auftragserteilung. Nach der
Auftragserteilung erfolgt eine genaue Terminabsprache durch die Serviceabteilung der imes-
icore GmbH. Beauftragen Sie daher immer rechtzeitig und zeitgemal die erforderliche Wartung
Ihrer Maschine, um eine Zeitnahe Terminierung des Wartungseinsatzes zu ermdglichen. Teilen
Sie uns bei der Auftragserteilung die Modell-Bezeichnung und Seriennummer lhrer Anlage
sowie lhren Wunschtermin mit!

Notwendige, nicht im Wartungsangebot aufgefiihrte Leistungen und Ersatzteile, sowie die bei
der Uberpriifung diagnostizierten, notwendigen Reparaturen, werden bei Ausschluss eines
Garantieanspruches separat in Rechnung gestellit.

imes-icore Serviceabteilung

o Zentrale +49 (0) 6672 898-228
imes-icore® GmbH
Hotline +49 (0) 6672 898-469
Adresse Im Leibolzgraben 16 - - - -
E-Mail service@imes-icore.de
D-36132 Eiterfeld
Internet www.imes-icore.de
10.7 MaBnahmen nach Wartungsabschluss

Nach der (halb)jahrlichen Wartung und vor dem erstmaligen Einschalten der Maschine
miissen folgende Punkte iberpriift werden:

» Prifen Sie, ob alle bei der Wartung geldsten Schraubenverbindungen wieder
ordnungsgemal befestigt sind.

» Stellen Sie sicher, dass alle Schrauben mit dem richtigen Drehmoment befestigt wurden.

» Stellen Sie sicher, dass alle Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen vorschriftsmaRig
installiert sind und wieder einwandfrei funktionieren.

» Stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien und sonstige
Ausrlstungen aus dem Arbeitsbereich entfernt wurden.

»  Saubern Sie den Arbeitsbereich und entfernen Sie eventuell ausgetretene Stoffe wie
z. B. Flussigkeiten, Schmiermittel, Verarbeitungsmaterialien oder Ahnliches.

» Stellen Sie sicher, dass alle Wartungsarbeiten fachgerecht dokumentiert wurden.

Seite | 129


mailto:service@imes-icore.de
http://www.imes-icore.de/

10.8 Ersatz- und Verschleifteile

Die Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile fuhrt zum Erléschen der Herstellergarantie! Auf
Anfrage sind Ersatz- und VerschleiRteillisten ber den Kundenservice der imes-icore GmbH
erhaltlich.

Ersatz- oder Verschleildteile muissen den technischen Anforderungen des Herstellers
entsprechen. Dies ist durch Einsatz von Originalersatzteilen und deren Montage durch
Fachpersonal zu gewahrleisten.

Zur Verwendung freigegeben sind nur Ersatz- bzw. Verschleif’teile der Firma imes-icore GmbH.
Alle nicht Originalteile bendtigen ausdriicklich eine schriftiche Genehmigung durch den
Hersteller!

Bezeichnung Artikelnummer
Reinigungspinsel 201009 0101
CORITEC mill & grind liquid 526020 0050
CORITEC Model Disc (98,5 x 15 mm) 525013 9815
Schraubenset Dental 526020 2000
Filtervlies 521020 6250
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1 Stérungen

1.1 Sicherheitshinweise fiir die Storungsbehebung

Bendtigtes Personal: |Fachpersonal

Benotigte
Schutzausriistung:

Arbeitsschutzkleidung, 0@@
Schutzhandschuhe, S~

Sicherheitsschuhe, Augenschutz

AGEFAHR Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei ausgeschaltetem Hauptschalter stehen Teile der elektrischen
Anlage weiterhin unter Spannung und werden bei Beriihrung zu
Verletzungen und Tod fiihren!

4

Schalten Sie vor Instandhaltungsarbeiten den Hauptschalter
der Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker ab, um ein
versehentliches Einschalten der Maschine zu verhindern
(sicheren Zustand der Maschine herstellen)!

Zur Vermeidung eines elektrischen Schlags diirfen Sie keine
Gegenstande in die Maschine einflihren; ausgenommen ist der
bestimmungsgemalfe Austausch von Teilen gemaf dieser
Betriebsanleitung.

Regelmafige Kontrolle auf Isolations- und Gehauseschaden.
RegelméaRige Uberpriifung der Erdungswidersténde.

Das Offnen des Maschinengehéuses darf nur durch den
Hersteller oder autorisiertes Fachpersonal erfolgen!

Warten Sie nach dem Ausschalten einige Minuten, bis alles
stromfiihrenden Teile restlos entladen sind.

- Durch bewegte Bauteile!

Rotierende und/oder linear bewegte Bauteile kdnnen schwere
Verletzungen verursachen!

4

4

Schalten Sie vor dem Beginn alle beweglichen Bauteile der
Maschine aus, wenn an diesen Bauteilen
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden! Warten Sie auf
deren Stillstand!

Wenn méglich schalten Sie den Maschinenhauptschalter aus
und ziehen Sie den Netzstecker ab!
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11.2

AAWARNUNG Durch unsachgemiBe Stérungsbeseitigung!

UnsachgemaR ausgefiihrte Arbeiten zur Stérungsbeseitigung
koénnen zu schweren Verletzungen und erheblichen Sachschaden
fuhren!

»

Vor Beginn der stérungsbeseitigen Arbeiten ist die Maschine in
einen sicheren Zustand zu versetzen!

Durchfiihrung von Stérungsbeseitigen Arbeiten nur durch
qualifiziertes Fachpersonal!

Sorgen Sie zu Beginn der Arbeiten fiir ausreichend
Montagefreiheit!
Achten Sie auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich auf

Lose aufeinander oder umherliegende Bauteile und
Werkzeuge!

Achten Sie nach dem Entfernen von Bauteilen auf den
erneuten fachgerechten Wiedereinbau!

Verhalten bei Stérungen

Befolgen Sie im Falle einer Stérung grundsatzlich nachfolgende
Schritte:

1.

Unmittelbares Stoppen der Bearbeitung (Stopp Taster).

Trennen Sie die Maschine von allen Medien (Strom, Druckluft, etc.) ab und sichern Sie
gegen Wiedereinschalten, wenn Tatigkeiten im Gefahrenbereich erforderlich sind!

Veranlassen Sie ein Beheben der Stérung gemaR Stérungstabelle (Kapitel 11.4).
Maoglicherweise muss die Stdrung von autorisiertem Personal behoben werden.

2.  Sichern Sie den Gefahrenbereich.

3. Ermitteln Sie die Ursache fir die Stérung.
4

5.

113

Verhalten nach Stérungsbeseitigung

Nachdem die Stérung ordnungsgeman behoben wurde, muss eine Kalibrierung (Kapitel 10.5)
durchgefiihrt werden.

Seite | 132



/i?l;es-icore@

competence in dental solutions

114 Storungstabelle
Storung Ursache Losung Berechtigung
Netzanschlussstecker ﬁg?zn;é rgll(sgr
Maschine lasst nicht richtig - Bediener
sich nicht angeschlossen Eéi?gg&iimeme
einschalten Sich EIoKt
icherung . ektro-
ausgelost/defekt Sicherung austauschen fachkraft
Sicherung Sicherung austauschen Elekiro-
Power-Taste aUSgerSt/defekt 9 fachkraft
lasst sich nicht . Arbeitsraum- oder
einschalten fgg%';?;:ﬁg;ﬁder Loaderraumtiir Bediener
schlieRen
o CAM-Computer CAM-Computer .
Jo?é"”rd nicht ausgeschaltet einschalten Bediener
auf den
Compgter der hcﬂggﬂcﬁr?gfét;;oiteerr Netzwerkkabel und Bediener /
Maschine nicht im Netzwerpk Netzanbindung der Netzwerk-
Ubertragen beiden Computer prifen | administrator

angemeldet

In dem gestarteten Job
sind nicht alle benétigten

Alle bendtigten
Werkzeuge in der

lasst nach

voller Staub und Spane

Schmutzauffangbehalter
reinigen

. Bediensoftware anlegen | Bediener
i Werkzeuge in der und in die Maschine
Job kann nicht Bediensoftware angelegt .
gestartet werden einsetzen
Arbeitsraum- oder Arbeitsraum- oder
Loaderraumtir nicht Loaderraumtir Bediener
geschlossen schlieRen
Standzeit der Werkzeuge | Neue Werkzeuge Bediener
) Uberschritten einsetzen
Randausbriiche Spannzangenrundlauf zu Spannzange reinigen .
an der Bediener
.. . hoch oder austauschen
Praparations-
linie Werkstucknullpunkt Kalibrierung
ungenau oder B-Achse Werkstucknullpunkt und | Bediener
schief B-Achse
Standzeit der Werkzeuge | Neue Werkzeuge Bedi
- . ) ediener
Uberschritten einsetzen
Riefen an der Spannzangenrundlauf zu Spannzange reinigen
Oberfliche der P 9 P ge reinig Bediener
. hoch oder austauschen
Werkstlicke
Spannzangenrundlauf zu | Spannzange Bediener
hoch austauschen
Absaugleistung Filterbeutel / Z:tset;tz;%tsén /
Schmutzauffangbehalter Bediener
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Storung Ursache Losung Berechtigung
Werkzeugbelegung im
Falsche Werkzeugbelegung Werkzeugmagazin .
. ) . Bediener
im Werkzeugmagazin kontrollieren /
korrigieren
Ergebnisse . Kalibrierung
passen nicht Werkstucknullpun!d ungenau Werkstiicknullpunkt Bediener
oder B-Achse schief
und B-Achse
Nullpunktkompensationswerte -
in der CAM-Software Kalibrierung Bediener
Drehschenkpunkt
fehlerhaft
Kuhlschmiersystem .
spillen Bediener
ﬁ?t?é?sst(;gmler- Vgrschmutzung im Pumpe reinigen Elektro-
unzureichend Kuhlschmiersystem fachkraft
Filter reinigen Bediener
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11.5 Werkstiickhalterung aus Arbeitsraum entnehmen

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie die Werkstlckhalterung im Fehlerfall aus dem
Arbeitsraum entnommen werden kann.

Schritt Beschreibung

1 Entnehmen Sie das Werkstlick aus der Werkstiickhalterung (Kapitel 9.7).

Setzen Sie das Werkzeug zum
2 Offnen der Spanneinheit an der
dafiir vorgesehenen Stelle an.

Offnen Sie die Spanneinheit durch
3 zusammendriicken der Griffstlicke
des Werkzeuges.

Ziehen Sie die Werkstlckhalterung

4 bei gedffneter Spanneinheit

heraus.
5 Entfernen Sie das Werkzeug zum Offnen der Spanneinheit.
6 Kundenservice kontaktieren.
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11.6 Online-Support und Fernwartung

AGEFAHR Durch unsachgemaRe Fernwartung!

Durch unaufgefordert Tatigkeiten wahrend der Fernwartung kénnen
Personen und Sachschaden entstehen.

» Folgen Sie strikt den Anweisungen des Servicetechnikers!

» SchlieRen Sie alle Schutz- und Zugangstiiren vor dem Start der
Fernwartung!

» Greifen Sie nicht in den Gefahrenbereich hinein wahrend der
Fernwartung!

Im Zeitalter der Digitalisierung (Industrie 4.0) setzt die imes-icore GmbH auf vernetzte CNC-
Systeme mit Internetzugang.

Damit kdnnen wir lhnen einen schnellen, zielgerichteten und optimalen Service & Support durch
unsere Servicetechniker bieten.

Nutzen Sie unser Angebot zu der Online-Fehleranalyse durch unser Servicepersonal und
profitieren Sie von unserem schnellen Support sowie der Fehlerbehebung per Fernwartung. So
vermeiden Sie unnétige Wartezeiten, hdhere Ausfall- und eventuell anfallende Servicekosten
wahrend der Garantiezeit, die durch Bedienungsfehler, nicht bestimmungsgemalier
Verwendung der Maschine oder auRerhalb der Garantie liegender Leistungen anfallen kénnen.

Voraussetzung fiir den Online-Support:
Die Maschine muss mit dem Internet verbunden sein.

Starten des Online-Support:

Schritt Beschreibung

1 Offnen Sie ,Optionen*.

2 Offnen Sie ,Hilfe & Kontakte*.

3 Betatigen Sie ,Fernwartung aktivieren®. Fernwartung aktivieren

Teilen Sie dem Servicetechniker zum Starten der Fernwartung die individuelle
ID mit.
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12 Demontage und Entsorgung

Nachdem das Betriebsende der Maschine erreicht ist, muss die Maschine demontiert und einer
umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt werden.

121 Sicherheitshinweise fiir die Demontage und Entsorgung
n .| Fachpersonal / Elektrofachkraft /
Benotigtes Personal: Hersteller
Benétiate Arbeitsschutzkleidung,
Schutzgusriistun . Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe,
g: Atemschutz, Augenschutz

AGEFAHR Lebensgefahr durch Stromschlag!

Durch die Beriihrung spannungsfiihrender Teile oder die
Beschadigung von Isolationen besteht Lebensgefahr
(Gefahr fiir Leib und Leben) durch einen elektrischen Stromschlag!

»  Zur Durchfiihrung von Demontage- und Entsorgungstatigkeiten
trennen Sie stets zuerst die Maschine vom Netz und warten Sie
einige Minuten, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

Maschine!

Bei unsachgemaler Demontage der Maschine kénnen durch
kantige Bauteile, Spitzen, Ecken, scharfe Kanten, Dampfe,
Schmierstoffe, Flissigkeiten usw. schwere Verletzungen entstehen!
Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften,
Unfallverhitungsvorschriften und Sicherheitsdatenblatter!

» Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal ausgefiihrt werden!

- Bei unsachgeméaBer Demontage und Entsorgung der

» Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von
Elektrofachkraften ausgefiihrt werden!

» Die entsprechenden Warnhinweise miissen in den Bereichen
sichtbar angebracht sein!
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HINWEIS Gefabhr fiir die Umwelt durch unsachgeméaBe Entsorgung!

Durch unsachgemafie Entsorgung kann eine Gefahrdung fir die
Umwelt entstehen!

» Die Entsorgung muss durch Fachpersonal und nach gesetzlich
geltenden Bestimmungen erfolgen!

» Es ist geeignete personliche Schutzausriistung zu verwenden!

» Bei der Entsorgung muss der Umgang mit den Gefahrstoffen

nach den Hinweisen auf dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt
erfolgen!
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12.2 Demontage

Wichtige Hinweise vor der Demontage:

»
4
4

v

v Vv Vv Vv Vv

Sorgen Sie vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichend Platz!
Gehen Sie vorsichtig mit offenen scharfkantigen Bauteilen um!

Achten Sie auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich. Lose aufeinander- oder
umherliegende Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen!

Achten Sie auf eine fachgerechte Demontage der Bauteile!

Beachten Sie, dass die Bauteile teilweise ein hohes Eigengewicht besitzen. Falls
erforderlich setzen Sie Hebezeuge ein!

Sichern Sie Bauteile gegen herabfallen und umstiirzen!

Atmen Sie keine Dampfe oder Staube ein!

Feuer, offenes Licht und Rauchen ist in den Bereichen verboten!
Essen und Trinken ist in den Bereichen verboten!

Ziehen Sie bei Unklarheiten den Hersteller hinzu!

Befolgen Sie vor dem Beginn der Demontage unbedingt nachfolgende Schritte:

Schritt Beschreibung
1 Schalten Sie die Maschine aus (Kapitel 9.16).
5 Trennen Sie die Maschine von allen Medien (Stromversorgungsnetz,

Druckluftversorgung, Kiihiwasserversorgung etc.).

3 Trennen Sie die gesamte Energieversorgung physisch von der Maschine und
entladen Sie Restenergien.

Entfernen Sie alle restlichen Betriebs- und Hilfsstoffe sowie alle
4 Verarbeitungsmaterialien. Entsorgen Sie diese umweltgerecht nach lhren
Ortlichen Bestimmungen.

Reinigen und zerlegen Sie anschlieBend die Bauteile fachgerecht unter
Beachtung der ortlichen geltenden Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften.
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12.3 Entsorgung

Fuhren Sie, sofern keine Rucknahme- oder Entsorgungsvereinbarungen getroffen wurden, die
zerlegten Bauteile der Wiederverwertung zu.

» Verschrotten Sie alle Metalle

» Geben Sie alle Glas- und Kunststoffelemente zum Recycling

» Sortieren Sie die librigen Komponenten nach ihrer Materialbeschaffenheit

» Entsorgen Sie Gefahrstoffe, wie Ole, Ol-Wasser-Gemische, Emulsionen, Fette,

Treibstoffe, Kihl- und Schmiermittel sachgerecht!

12.3.1 Sammlung

Nutzer von Elektro- und Elektronikgeraten sind entsprechend den landerspezifischen
Regelungen verpflichtet, Altgerate getrennt zu sammeln. Elektro- und Elektronikaltgerate dirfen
nicht gemeinsam mit dem nicht sortierten Hausmdll entsorgt werden. Die getrennte Sammlung
ist Voraussetzung fir das Recycling und die Verwertung, wodurch eine Ressourcenschonung
der Umwelt erreicht wird.

12.3.2 Riickgabe- und Sammelsysteme

Im Entsorgungsfall lhrer CNC-Maschine, speziell deren Elektronikkomponenten, dirfen diese
nicht mit dem Hausmiull entsorgt werden. Die lokalen Entsorger haben fir diesen Zweck
Entsorgungsmadglichkeiten geschaffen
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