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dima © Mill CoCr solid - Rohlinge
Gebrauchsanweisung

Indikationen: dima Mill CoCr solid — Rohlinge sind nach Typ 4 zur Herstellung von festsitzendem und herausnehmbarem
Zahnersatz fiir Kronen- und Briickengeriiste sowie Steg- und Implantatsuprakonstruktionen nach DIN EN ISO 22674 und EN ISO
9693 indiziert. Die Verarbeitung erfolgt in der CAD/CAM-Technik mittels geeigneter Frésmaschinen. (Herstellerangaben

bitte beachten)

Tabelle 1: Indikationen und maximale Anzahl Zwischenglieder.

Gebrauchsanweisung
Instructions for use

Mode d’emploi
@ Instrucciones de uso

dima © Mill CoCr solid - Disques a usiner
Mode d’emploi

Indications : Les disques a usiner dima Mill CoCr solid de type 4 sont indiqués pour la fabrication de prothéses dentaires fixes

et mobiles, pour les armatures de couronnes et de bridges ainsi que pour les superstructures supportées par des implants et des
ponts. lls sont conformes aux normes DIN EN IS0 22674 et EN IS0 9693. Lusinage est effectué par CFAO au moyen de fraiseuses
adaptées a cette technique. (Veuillez respecter les indications du fabricant).

Tableau 1 : Indications et nombre maximum d'éléments intermédiaires.

Herstellung Emzelkronen Inlays Onlays, Briicken (max. Anzahl Fabrication Couronnes unitaires, inlays, onlays, Bridges (nombre max. d'éléments
Primér a Zwischenglieder) télescopes primaires/secondaires intermédiaires liés)
Anterior Posterior Anterior Posterior Antérieur Postérieur Antérieur Postérieur

dima Mill CoCr solid X X 4 3 dima Mill CoCr solid X X 4 3

X = freigegeben
Kontraindikationen: Kontra_indizien sind alle Anwendungen, die nicht unter Indikationen sowie Tabelle 1 aufgefiihrt sind.

Bei it (Allergie) gegen B ile der Legierung.
Anwendung
1. Fertigung: Setzen Sie die Disc entsprechend der Bedienungsanleitung des CAM-Systems in die Maschine ein und verarbeiten

Sie die Scheibe mit fiir CoCr geeigneten Hartmetallfrasern. Entnehmen Sie nach Abschluss der Bearbeitung den Rohling mit
den hergestellten Geriisten.

Heraustrennen der Geriiste aus dem Rohling: Die gefrasten Restaurationen konnen mit fiir CoCr-Legierungen geeigneten
kreuzverzahnten Hartmetall-Frésern oder Trennscheiben aus dem Rohling herausgetrennt werden.

Ausarbeiten / Reinigen: Die herausgetrennten Gertiste mit scharfen Hartmetallfrasern ohne hohen Druck nur in einer Richtung
bearbeiten. Scharfe Kanten und unter sich gehende Stellen vermeiden. Bei gewiinschter Verblendung miissen die Oberfldchen
mit Aluminiumoxid (110-125 pm) unter einem Druck von 3-4 bar abgestrahit, griindlich abgedampft und anschlieBend mit
Ethanol entfettet werden. /\ Metallstaub ist gesundheitsschadlich. Beim Ausarbeiten und Abstrahlen ist eine geeignete

A und eine Al Typ FFP3-EN 149-2001 zu benutzen!

Oxidieren: Ein Oxidbrand ist bei dima Mill CoCr solid nicht notwendig. Wird dennoch ein Oxidbrand (schnelles Aufheizen auf
1000°C ohne Vakuum; nach Erreichen der Temperatur sofort abkiihlen) zur visuellen Kontrolle der Gerdistkonditionierung
durchgefiihrt, so ist im Anschluss das Oxid mit Einwegstrahimittel Aluminiumoxid (110-125 pm) abzustrahlen und anschlieBend
zu reinigen (z.B. durch Abdampfen).

Fiigen (Loten/Lasern): Fiir das Loten werden ein fiir CoCr-Legierungen geeignetes Lot und Flussmittel wie z.B. das Heraenium
P Lot 1in Verbindung mit dem Hera SLP 99 Flussmittel empfohlen. Den Lotblock in der Dimension so klein wie mdglich gestalten
und zunachst bei ca. 600 °C fur 10 min im Ofen durchwérmen. Létspalte sollten zwischen 0,05 bis 0,2 mm betragen, um

Lot bei L& zu vermeiden. Filr das LaserschweiBen vor dem Brand wird ein spezieller
LaserschweiBdraht, wie z.B. Kulzer CoCr-LaserschweiBdraht (Durchmesser 0,5 mm oder 0,35 mm) empfohlen.

Verblendung mit Keramiken: Empfehlung ist die Verwendung von z.B. HeraCeram. Es gilt die aktuelle Gebrauchsinformation
HeraCeram von Kulzer, bei Verwendung anderer Keramiken sind die jeweiligen Gebrauchsinformationen der Keramikhersteller
zu beachten.
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X = validé

Contre-indications : Toutes les applications qui ne figurent pas dans les indications et le tableau 1 sont contre-indiquées.

En cas d’hypersensibilité connue (allergie) aux composants de I'alliage.

Utilisation

1. Fabrication : Poser le disque dans la machine comme indiqué dans la notice d'utilisation du systéme de FAO et 'usiner en
choisissant des fraises pour métaux durs adaptées au CoCr. Apres I'usinage, retirer la piece avec les armatures fabriquées.

2. Refrait des armatures du disque usiné : Les restaurations fraisées peuvent étre séparées du disque usiné au moyen
de fraises en carbure & denture croisée adaptées aux alliages CoCr ou de disques a tronconner.

3. Finition / nettoyage : Usiner les armatures séparées au moyen de fraises en carbure bien aiguisées sans appliquer de forte
pression et en procédant dans une seule direction. Eviter les arétes vives et les parties en retrait. Si un revétement est désiré, les
surfaces seront traitées a 'oxyde d’aluminium (110-125 pm) en appliquant une pression de 3-4 bars, puis a la vapeur et enfin
dégraissées a 'éthanol. /\ La poussiére de métaux est nocive. Lors des travaux de finition et de sablage, prévoir un systéme
d'aspiration adéquat et porter un masque respiratoire de type FFP3-EN 149-2001 !

4, Oxydation : L'alliage dentaire dima Mill CoCr solid ne nécessite pas de cuisson d'oxydation. Dans le cas oll une cuisson d’oxydation
(chauffage rapide a 1000°C sans vide, refroidir immédiatement dés I'obtention de la température) serait effectuée pour procéder a
un contrdle visuel du conditionnement de 'armature, sabler ensuite le produit & I'oxyde d’aluminium a usage unique (110-125 pm)
puis le nettoyer (par ex. & la vapeur).

5. Intégration (brasage/traitement au laser) : Pour le brasage, nous recommandons d'utiliser un fil et un flux de brasage adaptés
aux alliages CoCr comme par ex. Heraenium P Lot 1 en association avec le flux Hera SLP 99. Utiliser un bloc de brasage aux

ions minimum et parle ré au four  une g d’env. 600 °C pendant 10 min. Linterstice de
brasage devrait étre compris entre 0,05 et 0,2 mm afin d’empécher le flux de brasage de couler lors de I'assemblage. Pour le
soudage au laser, il est recommandé d'utiliser un fil laser spécial avant fa cuisson, comme par ex. Kulzer CoCr (diamétre 0,5 mm
ou 0,35 mm).

6. Revétement de céramique : Il est recommandé d'utiliser par ex. HeraCeram. Vieuillez suivre Ia notice d'utilisation actuelle

HeraCeram de Kulzer. Si d"autres céramiques sont utilisées, respecter la notice du fabricant de la céramique.

Polissage : Aprés la cuisson de la céramique ou le brasage, les résidus d'oxyde/de flux de soudage seront éliminés. L'armature

~

@ Istruzioni per l'uso
Instrucoes de uso
@ Gebruiksaanwijzing

@ Bruksanvisning

Brugervejledning
Bruksanvisning
(D) Kayttsohje
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dima© mill cocr solid - prodotti non lavorati
D Istruzioni per l‘uso

Indicazioni: | prodom grezzi dima Mill CoCr solid S0N0, secondo il tipo 4, indicati alla realizzazione di protesi solide e removibili per
corone e ponti, cosi come e ponti, in aDINEN S0 22674 e a EN IS0 9693. La lavorazione
awviene a mezzo della tecnica CAD/CAM, con 'ausilio di frese adeguate. (Si prega di osservare le specifiche del produttore).

Tabella 1: Indicazioni e numero massimo di componenti intermedi.

@ Naudojimo instrukcija
@ LietoSanas instrukcija
Kullanma talimati
@ Kasutusjuhend

dima© Mill coCr solid - schijven
@ Gebruiksaanwijzing

Indicaties: dima Mill CoCr solid — schijven zijn ingedeeld als type 4 voor de productie van vaste en uitneembare tandvervangingen
voor kroon- en brugconstructies, evenals steggen en suprastructuren op implantaten conform DIN EN IS0 22674 en EN ISO 9693.
De schijven kunnen worden bewerkt door middel van CAD/CAM-techniek met hiervoor geschikte freesmachines. (Neem de
instructies van de fabrikant in acht).

Tabel 1: Indicaties en maximum aantal pontics.

Productie Individuele kronen, inlays, onlays, pri- Bruggen (maximum aantal
i i verbonden pontics)

Anterieur ‘ Posterieur Anterieur ‘ Posterieur
dima Mill CoCr solid X [ x 4 |3

Produzione corone singole, inlay, onlay, Ponti (numero imo di
telescopi primari/secondari intermedi correlati)
Anteriori ‘ Posteriori Anteriori ‘ Posteriori
dima Mill CoCr solid X | x 4 |3
X=

Controindicazioni: Tutti gli impieghi non presenti nell'elenco sotto indicato in Tabella 1 sono da considerarsi contromdwah

In caso di ipersensibilita nota (allergia) ai componenti della lega.

Impiego

1. Produzione: Inserire il disco nel dispositivo seguendo le istruzioni del sistema CAM fresare il disco utilizzando frese per metalli
pesanti adatte a CoCr. Una volta terminata Ia fresatura, rimuovere il prodotto non lavorato con ancora le strutture prodotte al suo
intemno.

2. Separazione delle strutture dal prodotto non lavorato: Le protesi fresate possono essere tagliate dal prodotto non lavorato
utilizzando frese per metallo duro a Taglio incrociato oppure dischi di taglio adatti a lege CoCr.

3. Rifinitura/pulitura: Rifinire le strutture separate con I'ausilio di frese per metalli duri senza esercitare un’eccessiva pressione € in

un’unica direzione. Evitare i bordi taglienti e le aree di interfaccia. Per ottenere una rifinitura ottimale, le superfici dovranno essere

sabbiate con ossido di alluminio (110-125 pm) ad una pressione di 3-4 bar, scrupolosamente vaporizzato e sgrassato con etanolo.

La polvere metallica & dannosa per la salute. Durante i lavori di rifinitura e di rimozione, utilizzare un sistema di aspirazione

adeguato e una maschera respiratoria del tipo FFP3-EN 149-2001.

Ossidazione: Non & necessaria cottura di ossido con dima Mill CoCr solid. Tuttavia, se, a scopo di ispezione visiva del

condizionamento della struttura, venisse realizzata una cottura di ossido (riscaldamento rapido a 1000 °C senza vuoto, raffreddare

immediatamente dopo aver raggiunto la temperatura), I'ossido dovra essere successivamente sabbiato con ossido di alluminio

abrasivo monouso (110-125 pm) e in seguito ripulito (ad esempio tramite vaporizzazione).

A collegamento (saldature/laser) unione: Per il processo di saldatura, si consiglia 'impiego di saldante e fondente adatti alle

lege CoCr, come I Heraenium P Lot 1 in combinazione con Hera SLP 99. Rendere il blocco da saldare di minor dimensione

possibile e riscaldarlo inizialmente a circa 600°C per 10 minuti in forno. Gli spazi vuoti dovranno corrispondere a 0,05 € 0,2 mm

al fine di evitare che il saldante fuoriesca dalle Fuorisca dagli spazi predisposti per I'accoppiamento delle due parti. Per saldatura

alaser, si consiglia 'impiego di un filo per saldatura laser speciale come il Kulzer CoCr (diametro 0,5 mm 0 0,35 mm).

Finalizzazione con ceramica: Si consiglia, ad esempio, I'utilizzo di HeraCeram. Sono da applicarsi le attuali istruzioni d'uso di

HeraCeram della Kulzer. In caso di impiego di altre ceramiche, si dovranno sequire le istruzioni d’uso forite dal produttore di tali

ceramiche.

7. Lucidatura: Dopo la cottura a ceramica o la saldatura, i rimanenti residui di ossido/fondente devono essere rimossi e la struttura
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X = goedgekeurd
Contra-indicaties: Er geldt een contra-indicatie voor alle toepassingen die niet in tabel 1 zijn vermeld.
Bij bekende overgevoeligheid (allergie) voor bestanddelen van de legering.
Toepassing
1. Vervaardiging: Plaats de schijf volgens de gebruiksaanwijzing van het CAM-systeem in de machine en bewerk de schijf met
voor CoCr geschikte, hardmetalen frezen. Neem de schijf met de vervaardigde werkstukken na afloop van de bewerking uit
de machine.
2. Het werkstuk uit de schijf verwijderen: De gefreesde restauraties kunnen met voor CoCr-legeringen geschikte,
kruis vertande hardmetalen frezen of slijpschijven uit de schijf worden geslepen.
3. Afwerken/reinigen: Bewerk de uitgeslepen werkstukken met hardmetalen frezen uitsluitend in €één richting en zonder
hoge druk uit te oefenen. Voorkom scherpe randen en ¢ ijding. Wanneer de worden,
de oppervlakken met aluminiumoxide (110-125 pm) en een druk van 3-4 bar zandstralen, vervolgens grondig reinigen met
stoom en met ethanol ontvetten. /N Metaalstof schaadt de gezondheid. Bij het afwerken en zandstralen dient een geschikte
afzuiging en een stofmasker van het type FFP3-EN 149-2001 te worden gebruikt.
4. Oxideren: Een oxidebak is niet vereist bij dima Mill CoCr solid. Wordt er desondanks een oxidebak (snel verwarmen tot 1000°C
zonder vaculim, na bereiken van temperatuur meteen afkoelen) toegepast voor een visuele controle van de frameconditionering,
dan dient de oxidelaag na afloop met aluminiumoxide (110-125 pm) te worden gestraald en vervolgens te worden gereinigd
(bijv. door stoom).
Verbinden (solderen/laseren): Voor het solderen worden een voor CoCr-legeringen geschikt soldeermateriaal en flux, zoals
Heraenium P Lot 1 in combinatie met Hera SLP 99-flux, aanbevolen. Maak het lasblok zo klein mogelijk en verwarm het eerst
in een oven gedurende 10 minuten bij circa 600 °C. De vrije ruimte dient bij het lassen 0,05 tot 0,2 mm te bedragen, zodat het
soldeermateriaal bij de soldeerverbinding niet doorstroomt. Bij laserlassen vodr het bakken wordt een speciale laserlasdraad,
zoals Kulzer CoCr-laserlasdraad (diameter 0,5 mm of 0,35 mm) aanbevolen.
Ophakken met keramiek: Het gebruik van bijv. HeraCeram wordt aanbevolen. Hierbij is de gebruiksinformatie voor
HeraCeram van Kulzer van toepassing. Wordt er ander keramiek gebruikt, dan is de bijbehorende gebruiksinformatie
van de keramiekfabrikant van toepassing.
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7. Polieren: Nach dem Keramikbrand bzw. Liten sind vorhandene Oxide/Flussmittelreste zu entfernen und das Gerlist est ensuite poncée et polie en utilisant des instruments et une péte adéquats. dovra essere lucidata per mezzo di strument di rifintura/lucidatura e paste i lucidatura adeguati. 7. Polijsten: Na het opbakken van het keramiek of het solderen dienen fluxresten te worden verwij
mit Schleif-/Polier und Polierpaste auf Hochglanz auszuarbeiten. . X Snecifiche tecniche: en moet de structuur met geschikte slijp-/polistinstrumenten en polistpasta hoogglanzend worden afgewerkt.
Technische Date Caractéristiques techniques : p :
echnische Daten: —
Legi 2 Type d'alliage 4 Tipo f",lega ! 3 Legeringstype 4
l.eglerungstyp _ Densité 8,8 g/em’ Densita 8,8 g/cm Dichtheid B8 gom
Dichte 8,8 g/cm6 Valeur CDT (25-500 °C) 14,410° K" Valore CDT (25-500 °C) 14,410° K" WAK do (25-500°0) 144105 K"
WAK-Wert (25-500 °C) 14,4*10°K Teneur de tous les (en % poids) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 Contenuto in massa di tutti i 1ti (in massa %) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 centage van alle bestanddelen (n gew-%) C0 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1
sengehalt aller B (in Gew.-%) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 Durets Vickers 350 W10 Durezza Vickers 350 HV10 . w0
Vlckershang 350 HV10 Résistance 2 la traction 680 MPa Resistenza alla trazione 680 MPa Treksterkte 680 MPa
Zugfestigkeit 680 MPa Limite d'élasticité 0,2 % 400 MPa Elasticita convenzionale pari a 0,2% 400 MPa 0,2 % yield sterkte 400 MPa
o ,
0,2 % Dehngrenze 400 MPa Allongement & la rupture % Allungamento a rottura 9% Brovirek o
9
Bruchdehnung 9 Module de Young 250 GPa Modulo elastico 250 GPa E-modulus 250 GPa
E-Modul 250 Gpa : Dans certains cas, on peut assister a des réactions d’hypersensibilité aux composants de I'alliage utilisé. Ne Effetti indesiderati: In casi individuali non sono da escludersi eventuali reazioni di ipersensibilita ai componenti della lega. Il prodotto

Nebenwirkungen: In Einzelfallen kénnen Uberempfindlichkeitsreaktionen gegen Inhaltsstoffe der verwendeten Legierung nicht
ausgeschlossen werden. Bei bekannten Allergien gegen Inhaltsstoffe der Legierung sollte das Produkt nicht angewendet werden.
Wechselwirkungen: Bei Kontakt mit oder in unmittelbarer Nahe zu nicht artgleichen Legierungen kénnen galvanische Effekte
auftreten. Im Falle von andauerndem Auftreten von drtlichem Missempfinden hat die Versorgung durch andere Werkstoffe zu erfolgen.

Sicherheitshinweise
* Achten Sie bei der Konstruktion der pi Arbeiten auf und uerschnitte.
* Diese Medizi diirfen im D nur von fac igem Personal ei und werden!

Bitte beachten Sie auch das Sicherheitsdatenblatt

dima© CoCr solid blanks
Instructions for use

Indications: dima Mill CoCr solid blanks are indicated as Type 4 for the manufacture of fixed and removable dentures for crowns
and bridge frameworks as well as bridge and implant superstructures according to DIN EN IS0 22674 and EN IS0 9693. The
processing is carried out using CAD/CAM technology with suitable milling machines. (Please note manufacturer’s specifications).

Table 1: Indications and maximum number of pontics.

E

pas utiliser le produit en cas d'allergie connue aux composants de I'alliage.

Interactions : Des effets galvaniques peuvent apparaitre au contact direct ou a proximité immédiate d'alliages de différente
composition. Dans le cas ol le patient signalerait des sensations désagréables pendant une durée prolongée, utiliser des matériaux
différents pour le traitement.

Consignes de sécurité

o Lors de la fabrication de prothéses dentaires, veillez a avoir des parois et des sections d'éléments de connexion suffisamment
€épaisses.

o ['utilisation de ces produits médicaux est réservée aux professionnels des laboratoires dentaires !

Veuillez également respecter la fiche technique de sécurité.

dima © Mill CoCr solid: piezas brutas
(ES) Instrucciones de uso

Indicaciones: Las piezas brutas, dima Mill CoCr solid, estan indicadas como tipo 4 para la fabricacion de protesis dentales fijas y
extraibles para puentes y coronas, asi como para supraconstrucciones de implantes y barras conforme a DIN EN 1SO 22674 y EN
1S0 9693. EI procesamiento se realiza con la técnica CAD/CAM mediante fresadoras adecuadas. (Consulte las instrucciones del

non dovra essere utilizzato in caso di allergie note ai componenti della lega.

Interazioni: Al contatto con o in prossimita di diverse tipologie di leghe possono verificarsi fenomeni galvanici. In caso di sopraggiunti
e persistenti disagi locali, si dovranno impiegare altri materiali per la protesi.

Istruzioni di sicurezza

* Al momento della progettazione delle protesi, assicurarsi che vi sia adeguato spessore della parete e sezioni trasversali dei
connettori.

* Tali dispositivi medici possono essere utilizzati ed applicati unicamente da staff qualificato di un o oc

Bijwerkingen: In individuele gevallen kunnen overgevoeligheidsreacties tegen bestanddelen van de gebruikte legering niet
worden uitgesloten. Bij bekende allergieén voor bestanddelen van de legering dient het product niet te worden gebruikt.
Wisselwerkingen: Bij contact met of in de nabijheid van niet-soortgelijke legeringen kan er een galvanisch effect optreden.
Is er sprake van aanhoudend lokaal ongemak, dan dient er een constructie van een ander materiaal te worden gemaakt.
Veiligheidsinstructies

o Zorg er bij het maken van prothetlsche stucturen voor dat wanddikten en verbindingsdiameters toereikend zijn.

o Dit medische hulpmiddel mag i ia worden gebruikt en worden toegepast door

Si prega di osservare la scheda informativa sulla sicurezza.

dima © Mill CoCr solid - Placas
Instrucoes de uso

personeel. Neem ook het ve|||ghe|dsmformat|eblad inacht.
dima © Mill CoCr solid - raamnen
@ Bruksanvisning

Indikationer: dima Mill CoCr solid — rdamnen ér enligt typ 4 avsedda for tillverkning av fasta och borttagbara tandersattningar for

Indicacdes: dima Mill CoCr solid — os discos sao indicados para a fabricagdo de proteses fixas e para de
coroas e pontes, além de superestruturas de pontes e implantes, conforme o tipo 4 e de acordo com as normas DIN EN IS0 22674
¢ ENIS0 9693. 0 processamento é realizado com tecnologia GAD/CAM por meio de méquinas fresadoras adequadas. (Consultar as
instrucdes do fabricante).

och tandbryggor samt balk- och implantatsuprakonstruktioner enligt DIN EN ISO 22674 och EN SO 9693. Bearbetningen
sker med CAD/CAM-teknik med [&mpliga frésmaskiner. (Folj tillverkarens anvisningar).
Tabell 1: Indikationer och maximalt antal mellanled.

fabricante).

Tabela 1: Indicacdes e nimero méximo de pnticos.

Production Single crowns, inlays, onlays, pri- Bridges (max. number
mary/secondary telescopes of connected pontics)
Anterior Posterior Anterior Posterior
dima Mill CoCr solid X X 4 3
X =approved
Contraindications: All applications not listed under orinTable 1are
In the case of known itivity (allergy) to cc of the alloy.
Application
1. Fabrication: Insert the disc into the machine according to the operating instructions of the CAM system and process the disc

using tungsten carbide burrs suitable for CoCr. When finished, remove the blank with the frameworks produced.
Separating the frameworks from the blank: The milled restorations can be cut out of the blank using cross-cut tungsten
carbide burrs or separating discs suitable for CoCr alloys.
Finishing / cleaning: Dress the separated frameworks with tungsten carbide burs being careful not to apply excess pressure.
Doing so may cause surface flow of the alloy. Trim in one direction only and avoid the creation of sharp edges. For the desired
veneering, the surfaces must be blasted with aluminium oxide (110-125 pym) at a pressure of 3-4 bar, thoroughly cleaned and
then degreased with ethanol. /N Metal dust is harmful to health. During finishing procedures, s suitable suction and a
respirator mask of type FFP3-EN 149-2001.
Oxidising: An oxide firing is not necessary with dima Mill CoCr solid. If, however, an oxide firing (rapid heating to 1000°C
without vacuum, cooling down immediately after reaching the temperature) is carried out for visual inspection of the framework
conditioning, the oxide must subsequently be stripped off with single-use abrasive aluminium oxide (110-125 pm) and
subsequently cleaned (e.g. by evaporation).
. Joining (soldering/lasering): For soldering, a solder and flux suitable for CoCr alloys such as Heraenium P Lot 1 in combination
with Hera SLP 99 flux is recommended. Keep the soldering block as small as possible and heat it initially at about 600 °C for
10 minutes in the oven. Soldering gaps should be between 0.05 and 0.2 mm to avoid solder flowing through solder joints. For
laser welding prior to firing, a special laser welding wire such as Kulzer CoCr laser welding wire (diameter 0.5 mm or 0.35 mm)
is recommended.
6. ing with
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the use of e.g. HeraCeram. Follow all procedures as indicated in the instruction

Tabla 1: Indicaciones y nimero méximo de componentes intermedios.

Tillverkning Enkelkrona, inlay, onlay, primar/ Bryggor (max. antal sammanhé@ngande
sekundar mellanled)
Anterior ‘ Posterior Anterior ‘ Posterior

dima Mill CoCr solid X | x 4 |3

X = permitido
Contraindicaciones: Estan contraindicadas todas las aplicaciones que no se mencionan en las indicaciones ni en la tabla 1.
En caso de hipersensibilidad (alergia) a los componentes de la aleacion.
Aplicacion
. Fabricacion: Introduzca el disco en la maquina conforme a las instrucciones de uso del sistema CAM y mecanice los discos
con fresas de carburo de tungsteno adecuadas para CoCr. Tras finalizar el mecanizado, extraiga la pieza bruta con la estructura
creada.
Separacion de la estructura de la pieza bruta: Las restauraciones fresadas pueden separarse de la pieza bruta con discos de
corte o fresas de carburo de tungsteno de corte diagonal adecuadas para aleaciones CoCr.
3. Acabado/li las extraidas con fresas de carburo de tungsteno afiladas sin ejercer una presion

excesivay en una sola direccion. Evitar cantos afilados y areas solapadas. En el recubrimiento deseado, las superflues deben

-

a4

Fabricacéo Coroas unitdrias, restauracdes, onlays, Prétese (nimero max. de ponticos

Fabricacion Coronas individuales, inlays, Puentes (nimero maximo de compo- coroas telescopicas conectados)

onlays y telescopios primarios/ nentes intermedios relacionados) Anterior ‘ Posterior Anterior ‘ Posterior

ndari
secundarios i i i dima Mill CoCr solid X [x 4 B
Anterior Posterior Anterior Posterior
X =aprovado
dima Mill CoCr solid X M 4 3 Contra-indicacdes: Sao contra-indicadas todas as utilizagdes que ndo estejam listadas nas indicaces e na Tabela 1. Em caso de
hipersensibilidade (alergia) a0s daliga.

Utilizagao

1. Produgao: Insira o disco na maquina de acordo com as instrucdes de operagao do sistema CAM e processe o disco com corta-

dores de metal duro para CoCr adequados. Apds o término do processamento, remova a placa com as estruturas fabricadas.

2. as da placa: As des fresadas podem ser cortadas da placa por meio de cortadores de metal
duro com dentes cruzados adequados para ligas de cobalto-cromo ou discos de corte.

. Preparar / Limpar: Separar as estruturas processadas com brocas de tungsténio, sem alta pressao e apenas em uma direcao.
Evite bordas afiadas e as dreas abaixo delas. Para alcancar o revestimento desejado, as superficies devem ser jateadas com dxido
de aluminio (110-125 pm) sob uma pressdo de 3-4 bar, cuidadosamente vaporizadas e, depois, desengorduradas com etanol.
AR poeira de metal € prejudicial a satide. Durante a o processo de preparago, use um sugador adequado e uma mascara
com respirador tipo FFP3-EN 149-2001!

4. Oxidacao: Nao é ia a utilizaéo de dxido de queima para o dima Mill CoCr solid. Contudo, se for efetuado o uso do 6xido

[

decaparse con dxido de aluminio (110-125 pm) a una presion de 3-4 bar, evaporarse de forma concienzuda y, a
desengrasarse con etanol. A El polvo metallco resulta perjudicial para la salud. Durante el acabado y decapado, debe utlll»
zZarse una d yuna tipo FFP3-EN 149-2001.
4, Oxidacion: En dima Mill CoCr solid, no se requiere una coccién de oxidacion. No obstante, se realiza una coccion de oxidacion
(calentamiento rapido @ 1000°C sin vacio; refrigerar inmediatamente tras alcanzar la para controlar el
acondicionamiento de la estructura de forma que, a continuacion, el 6xido se decapa con dxido de aluminio abrasivo de un solo
uso (110-125 pm) y se limpia (p. €j. mediante evaporacion).
Union (por soldadura/laser): Para la soldadura, se recomienda utilizar elementos de soldadura y fundente adecuados para
aleaciones CoCr, como el elemento de soldadura Heraenium P 1 en combinacion con el fundente Hera SLP 99. Moldear el bloque
de soldadura con las menores dimensiones posibles y calentarlo a aprox. 600 °C durante 10 minutos en el horno. Las ranuras

o

de queima (aquecimento répido a 1000 ° C sem vécuo, com resfriamento imediato apds atingir tal temperatura) para o controle
visual do condicionamento da estrutura, o 6xido deve ser posteriormente jateado com dxido de aluminio (110-125 pm) e, feita sua
limpeza (por exemplo, com vaporizacao).

Juntas ): Para a sold é fa uma solda para ligas de CoCr e fluxos de soldagem como,
por exemplo, 0 Heraenium P Lot 1 em combinagéo com o fluxo Hera SLP 99. Mantenha o bloco de solda o menor possivel e, aqu-
€¢a-0 a aprox. 600 °C por 10 minutos no forno. Os espacos de solda devem estar entre 0,05 e 0,2 mm para evitar a solda fluir por
entre os pontos de solda. Para a soldagem a laser antes da queima, é recomendado um fio especial de soldagem a laser como,
por exemplo, o fio de soldagem a laser de CoCr Kulzer (diametro 0,5 mm ou 0,35mm).

Recobrimento com ceramica: £ recomendada a utiizacéo da HeraCeram, por exemplo. Seguir as instrugdes de uso da HeraCeram
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X = godkand

Kontraindikationer: Alla tillimpningar som inte finns under indikationer samt tabell 1 & kontraindicerade.

Vid kénd dverkanslighet (allergi) mot legeringens innehallsémnen.

Anvéndning

. Framstalining: Satt i skivan i maskinen enligt bruksanvisningen for CAM-systemet och bearbeta skivan med en hérdmetallfrés

som &r lamplig for CoCr. Ta ut ré&mnet med den framstéllda stommen efter bearbetningen.

Skilja stommen fran raamnet: Den fréista restaureringen kan skiljas frén raamnet med en krysstandad hardmetallfrés eller

kapskiva som &r lamplig for CoCr-legeringar.

Utformning/rengdring: Bearbeta den borttagna stommen med en vass hardmetallfréis utan hogt tryck och endast i en rikining.

Undvik vassa kanter och underliggande stllen. Om skiktning onskas méste ytorna blastras med aluminiumoxid (110125 pm)

med ett tryck pa 34 bar, torkas av och darefter avfettas med etanol. /N Metalldamm &r hélsovadiigt. Vid bearbetning och

bléstring ska lamplig utsugning och andningsskydd typ FFP3-EN 149-2001 anvandas!

Oxidering: EOxidbranning krévs inte for dima Mill CoCr solid. Om oxidbranning (snabb upphettning till 1000°C utan vakuum,

dérefter snabb nedkylning) utfors for visuell kontroll av stommens konditionering ska oxiden bléstras av med

engangsblastermedel aluminiumoxid (110-125 pm) och dérefter rengoras (t.ex. torkas).

5. Fogning (Iddning/lasersvetsning): For lodning rekommenderas lod och flussmedel som &r Iémpliga fér CoCr-legeringar, som
t.ex. Heraenium P-lod 1 tillsammans med Hera SLP 99-flussmedel. Forma lddblocket sé litet som mdjligt och vérm dérefter i ca
600 °C i 10 min i ugnen. Lédskarven ska vara mellan 0,05 och 0,2 mm féir att forhindra att lod flyter igenom I6dforbindelsen. For
lasersvetsning rekommenderas fore bré en speciell ad, t.ex. Kulzer CoCr ad (diameter 0,5 mm
eller 0,35 mm).

6. Skiktning med keramik: Vi rekommenderar att anvanda t.ex. HeraCeram. Folj aktuell bruksanvisning for HeraCeram fran Kulzer.
Vid anvéndning av annan keramik, folj keramiktillverkarens anvisningar.

7. Polering: Efter keramikbrénningen resp. lddning ska resterande oxid/flussmedel tas bort och stommen poleras hdgblank med
l&mpligt slip-/polerinstrument.
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booklet. If other ceramics are used, the instructions for use from those ceramic manufacturers must be followed. de soldadura deben oscilar entre 0,05y 0,2 mm para evitar flujos de soldadura en las uniones de soldadura. Para realizar la sol- daKulzer. Caso outras ceramicas sejam utiizadas, deven ser observadas as respectivas informagdes de uso do fabricante da cerdmica, Tekniska data:
7. Polishing: After ceramic firing or soldering, existing oxides/flux residues must be removed and the framework finished to a high dadura laser antes de la coccion, se recomienda utiizar un alambre especial de soldadura léser, como el alambre de soldadura 7. Polimento: Apds a queima ou solda, 05 residuos de dxidos existentes devem ser removidos e a estrutura deve ser trabalhada com | Legeringstyp 4
gloss using suitable grinding/polishing instruments and polishing pastes. Iiser CoCr de Kulzer (didmetro 0,5 mm 0 0,35 mm). de p ¢ pastas de polimento de alto brilho. Densitet 8,8 glem®
Technical Specifications: 6. Recubrimientos con ceramica: Recomendamos utilizar, por ejemplo, HeraCeram. Se aplican las instrucciones actuales de uso  Dados técnicos: VUK-varde (25-500 °C) 14.410° K1
. de HeraCeram de Kulzer pero, en el caso de utilizar otras ceramicas, deben tenerse en cuenta las instrucciones del fabri de " " P, T — - "
Alloy type 4 dicha cerdmica. Tipo de liga 4 . all for alla innehallsamnen (i viktprocent) | Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1
Density 88 glom® 7. Pulido: Tras la oxidacion de cerdmica o soldadura, deben retirarse los restos de flujo de soldadura/6xido y obtener un acabado Densidade 8,8 glem® Vickershrdhet S50 HV10
: brillante de la estructura con pasta de pulido e instrumentos de lijado/pulido adecuados. S TP Draghallfasthet 680 MPa
CTE value (25-500 °C) 14,4°10°K" N CET (25-500 °C) 14,4110°K 02% 400 MPa
técnicos: ; i Y
Mass content of all components (in wt%) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 aos técnicos: Contetido em massa de todos o0s Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 Brottdjning 9%
- — o
Vickers hardness 350 HV10 g'p" de aleacin 4 P componentes (em /f’ de peso) E-modul 250 GPa
Tensile strength 680 MPa C(r)iiiocriente 4o latacion rmica 25500 ?;1 49*103—15 - Dureza em escala Vickers 350 HV10 Biverkningar: | enskida all kan dverkéinslighetsreaktoner mot material i legeringen inte uteslutas. Anvénd inte produiten vid
0.2 % yield strength 100 WPa ‘ ; . Resisténcia & tragio 680 MPa kéinda allergier mot material i legeringen.
: Contenido de masa de todos los (en % de peso) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 0.2% do resisténcia & tensio 400 MPa Interaktioner: Vid kontakt med eller néirhet till andra legeringar kan galvaniska effekter uppsta. Om permanenta lokala obehag
E i 9% Dureza Vickers 350 HV10 e uppstér maste andra material anvéndas.
Young's modulus of elasticity 250 GPa Resistencia a la tension 680 MPa Alongamento maximo 9% Sikerﬂae?ﬁmvikslningar o tinscianete v Kot N
" — - - imite elasti 5 i * Beakta tillrdcklig vagatjocklek och forbindelsediameter vid konstruktionen av protetiska arbeten.
Side effects: In individual cases, hypersensitity reactions to consituents of the alloy used cannot be ruled out. Limite elastico al 0,2 % 400 MPa Madulo de elasticidade 250 GPa « Den hir o s fhr endast sattas in och anvndas | demallabu?atoner med fackkunnig personal!
The product should not be used in case of known allergies to the constituents of the alloy. Alar en la rotura 9% Reagdes adversas: Em casos isolados, nfio devem ser descartadas as reagGes de hipersensibilidade aos ingredientes da liga utili-  Beakta zven sikerhetsdatabladet.
Interactions: On contact with or in close proximity to alloys of a different type, galvanic effects can sometimes occur. Mddulo de elasticidad 250 GPa zada. Em caso de alergias conhecidas aos componentes da liga, o produto ndo deve ser utilizado.

In the event of sustained local discomfort, other materials must be used for the denture.

Safety instructions

© When designing the prosthetic dentures, ensure adequate wall thickness and connector cross-sections.
 These medical devices may only be used and applied by qualified staff in a dental laboratory.

Please also observe the material safety data sheet.

Efectos secundarios: En algunos casos, no puede descartarse la aparicion de reacciones de hipersensibilidad a componentes
de la aleacion empleada. EI producto no debe utilizarse en caso de alergias conocidas a componentes de la aleacion.
Interacciones: Pueden producirse efectos galvanicos si se produce un contacto directo o proximidad a aleaciones de otro tipo.
En casos de aparicion prolongada de incomodidad, debe disponerse de otros materiales.

Indicaciones de seguridad

 Durante la fabricacion de protesis asegirese en todo momento de que los espesores de pared y las secciones de conector sean
los adecuados.

 Solo personal cualificado puede utilizar y aplicar estos productos médicos en un laboratorio dental.

Tenga también en cuenta la hoja de datos de seguridad.

Interagdes: Podem ocorrer efeitos galvanicos no caso do contato ou proximidade com ligas que néo sejam do mesmo tipo. No caso
de ocorréncia permanente de desconforto local, deve ser feita a substituicéo por outros materiais.

Indicacdes de seguranca

Ao realizar o trabalho protético, certifique-se de incluir de parede e secdes is de conexao.

o Estes produtos médicos so podem ser implantados e utilizados por pessoal qualificado de laboratdrios de protese!

Consulte também a ficha de seguranca do produto.




dima © Mill CoCr solid - "blanks"
Brugsanvisning

Indikationer: dima Mill CoCr solid — "blanks" er indiceret efter type 4 til fremstilling af fastsiddende og udtageligt implantat til
kroner og broer samt til bro- og implantatsuprakonstruktioner int. DIN EN ISO 22674 og EN IS0 9693. Behandlingen udfares via
CAD/CAM-teknik ved hjeelp af egnede iner. (Folg altid pt anvisninger).

Tabel 1: Indikationer og maksimalt antal mellemled.

dima © Mill CoCr solid - raakamallit
CFD) Kayttdohjeet

Indikaatiot: dima Mill CoCr solid — raakamallit on valmlstettu_ tyypin 4 mukaan kaytettawksn k||nte|der_1 1ai poistettavien

hammasproteesien kruunu- ja siltarakenteissa seké ja siltojen sur DIN EN IS0 22674 ja EN
1S0 9693 mukaisesti. Malleja voidaan tydstad CAD/CAM-tekniikalla soveltuvalla jyrsimelld. (Lue vaimistajan toimittamat ohjeet).

Taulukko 1: Indikaatiot ja véliosien enimméismaéra.

Fremstilling Enkeltkroner, inlays, onlays, Broer (maks. antal sammenhangende
primeer t teleskop
Anterior Posterior Anterior Posterior
dima Mill CoCr solid X X 4 3
X = frigivet
Kontraindikationer: Alle anvendelser, der ikke er anfert under Indlkanoner 0g i tabel 1, er kontraindikerede.
Ved kendt over (allerg) over for af
Anvendelse
1. Fremstilling: St skiven ind i maskinen iht. betjeningsvejledningen for CAM-systemet, og behandl skiven med

hérdmetalfraesere, der er egnede til CoCr. Tag din "blank" med fremstillede skabeloner ud af maskinen efter endt behandiing.
Sédan fiernes skabelonerne fra din "blank": De freesede restaureringer kan fiemes fra din "blank" med krydsfortandede
hérdmetalfraesere eller adskillere, der er egnede til CoCr-legeringer.

Afslutning/rengering: De adskilte skabeloner ma kun behandles i én retning med skarpe metalfreesere uden hejtryk. Undga
skarpe kanter og omrader, der gar ind under hinanden. Hvis der gnskes finering, skal overfladerne péfares aluminiumoxid (110-
125 pm) ved et tryk pa 3-4 bar, afdampes grundigt og efterfolgende affedtes med ethanol. /\ Metalstov er sundhedsskadeligt.
Ved afslutning og pafering skal der anvendes en eget udsugning og et andedrastsveer af typen FFP3-EN 149-2001!

Oxidering: Oxidbreending er ikke nadvendig ved dima Mill CoCr solid. Hvis der alligevel bruges oxidbraending (hurtig opvarmning
il 1000°C uden vakuum; afkeling straks efter opnaelse af den enskede temperatur) til visuel kontrol af skabelonens tilstand, skal
oxiden efterfalgende pafores envejsstralemiddel (@luminiumoxid) (110-125 pm) og derefter rengores (f.eks. via afdampning).
$Sammenfgjning (lodning/laserbehandling): Til lodning anbefaler vi et lodde- og ﬂusmiddel, der er egnet til CoCr-legeringer,
f.eks. Heraenium P Lot 1 forbindelse med flusmidiet Hera SLP 99. Hold loddeblokken s lille som muligt, og gennemvarm den
forsti en ovn ved ca. 600 °Ci i 10 minutter. Loddemellemrummet skal veere pa meIIem 0 05 0g 0,2 for at undgé
gennemstrommende ved | med for ingen anbefaler vi,

at der bruges en sarlig Iasersvejsetrad f.eks. Kulzer CoCr-lasersvejsetrad (med en diameter pa 0,5 mm eller 0,35 mm).

Finering med keramisk materiale: Vi anbefaler, at der anvendes f.eks. HeraCeram. Serg i denne forbindelse for at felge
anvisningerne vedrarende brug af HeraCeram fra Kulzer. Hvis der bruges andet keramisk materiale, skal anvisningerme
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dima © Mill CoCr solid - ruosiniai
@ Naudojimo instrukcija

Indikacijos: dima , Mill CoCr solid“ — ruoSiniai identifikuojami pagal 4 tipa ir skirti gaminti pritvirtinamus ir iSimamus danty protezus
vainikeliy ir titty karkasams bei peréjimy ir |mplantu suprakonstmkcuoms pagal DIN EN IS0 22674 ir EN ISO 9693. Apdorojama
CAD/CAM technikos pagalba, naudojant tam frezavimo maginas. (Atkreipkite démesj j gamintojo duomenis).

1 lentelé: Indikacijos ir didZiausias galimas tarpiniy elementy skaicius.

dima © Mill CoCr solid - Rohlinge
Kullanma talimati

Endikasyonlar: dima Mill CoCr solid — Rohlinge Tip 4 uyarinca tac ve kdprii iskelelere yonelik sabit ve cikanilabilir dis protezlerinin
ve DIN EN IS0 22674 ve EN IS0 9693 uyarinca kdprii ve implant st yapilarinin tiretimi icin endikedir. Uygun freze makinesinde
CAD/CAM teknii kullanilarak islenmektedir. (Uretici bilgilerine dikkat edin).

Tablo 1: Endikasyonlar ve maksimum ara eleman sayisi.

X = hyvksytty
Kontraindikaatiot: Kaikki kéytdt, joita ei ole mainittu indikaatioissa tai esitetty taulukossa 1, ovat vasta-aiheisia.

Kaikki tunnetut ylinerkkyydet (allergiat) seoksen osille.

Kaytto

1. Valmistus: Aseta laitteeseen CAM-jarjestelmén kéyttoohjeiden mukainen kiekko ja tyosta kiekkoa CoCr-yhteensopivilla
kovametallijyrsimillé. Poista raakamalli ja valmistetut rakenteet yhdessa tydston lopuksi.

Rakenteiden irrottaminen raakamallista: Jyrsimelld valmistetut korjauskappaleet voidaan irrottaa raakamallista
CoCr-yhteensopivilla ristihammastetuilla kovametallijyrsimilla tai leikkauskiekoilla.

Viimeistely/puhdistus: Tyﬁstﬁ irrotettuja rakenteita teravill kovametalliyrsimilld vain yhteen suuntaan. Al Kyt liikaa voimaa.
Valt terdvid kulmia ja syvid lovia. Haluttu pintavéri voidaan tuottaa puhaltamalla pinnoille alumiinioksidia (110-125 pm)

3-4 barin paineella, hoyrytta aIIa a|ne huolelllsesﬂ pois ja poistamalla pinnalta lopuksi rasva etanolilla. Metallipdly
vahingoittaa terveytta. Kéyté tyd ja imua ja hengityssuojainta (tyyppi FFP3-EN 149-2001)!
Hapetus: dima Mill CoCr solid -mallia ei tarvitse hapetuspolttaa. Jos hapetuspoltto (nopea kuumennus 1000°C:seen ilman
tyhjiotd ja véliton jadhdytys heti limpétilan saavuttamisen jélkeen) kuitenkin tehdéén rakenteen kunnon silmamééréisen
tarkastuksen vuoksi, on oksidi lopuksi poistettava yksisuuntaisella alumiinioksidipuhalluksella (110-125 pm) ja lopuksi
puhdistettava (esim. hoyryttdmalld).

Liittamien (juotto/laser): Juottamiseen suositellaan CoCr-seokselle soveltuvaa juotemateriaalia ja sulatetta, kuten Heraenium
P Lot 1 -juotetta yhdessé Hera SLP 99 -sulatteen kanssa. Juoteharkosta on tehtévé kooltaan mahdollisimman pieni ja sité on
limmitettava uunissa 600 °C:ssa 10 minuutin ajan. Kapillaariraot saavat olla kooltaan 0,05-0,2 mm, jotta juote pédsee valumaan
juotosliitoksen teon aikana mahdollisimman véhan.Ennen polttoa tehtavaén laserhitsaukseen suositellaan erityista
laserhitsauslankaa, kuten Kulzer CoCr -laserhitsauslankaa (I&pimitta 0,5 mm tai 0,35 mm).
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Valmistus Yksittdiset kruunut, u utukset Slllat hteen liitettyjen valiosien =
padll o (y“_ aa,a)nw Gamyba Atskiros karunélés, jklotai, uzklotal Tiltai (didZiausias susijusiy tarpiniy Uretim Tekli taclar, dolgular, onlaylar, Kopriiler (maksimum bagli ara eleman
Jariset it pirminiai / antriniai skaicius) birincil/ikincil sayisi)
Anteriorinen | Posteriorinen Anteriorinen | Posteriorinen Priesakinis Uzpakalinis Priesakinis UzZpakalinis Anterior Posterior Anterior Posterior
dima Mill CoCr solid X X 4 3 dima Mill CoCr solid X X 4 3 dima Mill CoCr solid X X 4 3

X = atpalaiduoti
Kontraindikacijos: Kontraindikacijos yra visi naudojimai, kurie néra priskiriami indikacijoms bei pateikti 1 lenteléje.
Esant zinomam padidéjusiams asmeniniam jautrumui (alergija) — sudedamosioms legiravimo dalims.
Naudojimas
1. Paruosimas: statykite diska j masina, i CAM sistemos jimoi ijos i

skirta kietojo metalo frezomis. Uzbaige apdorojima iSimkite ruosinj su pagamintu kamasu

2. Karkaso atskyrimas nuo ruosinio: Frezuotas plombas galima atskirti tik ,,CoCr* legiravimui skirtomis daugiakrypciy danty
kietojo metalo frezomis arba atskiriamaisiais diskais i$ ruosinio.

Gamyha / valymas: Atskirtus karkasus apdirbkte SiurkSCiomis kietojo metalo frezomis nespausdami ir tik viena kryptimi.
Venkite aSriy kampuy ir viena po kita uzeinaniy viety. Jei norite nublukinti, pavirsius $vitinkite aliuminio oksidu (110-125 pm)
esant 3-4 bar slégiui, atidziai nugarinkite ir galiausiai nuriebalinkite etanoliu. /\ Metalo dulkés kenkia sveikatai. Gaminant ir
Svitinant reikia naudoti tam pritaikyta nusiurbima ir FFP3-EN 149-2001 tipo respiratoriy!

Oksidavimas: Naudojant dima ,Mill CoCr solid“ oksidacinis apdeginimas nereikalingas. Jei vis dél to oksidacinj apdeginima

Ziate atiikti (greitas jkaitinimas iki 1000°C be vakuumo; pasiekus temperatiira tuoj pat atvésinama), kad optiSkai
nustatytuméte karkaso kondicija, galutiniame etape $vitinkite oksida su vienkartine spinduliavimo priemone aliuminio oksidu
(110-125 pm) ir tuomet nuvalykite (pvz., nugarindami).
Apipjovimas (litavimas / lazerio naudojimas): Litavimui rekomenduojame naudoti ,,CoCr* legiravimui tinkama litavimo ir
skystaja priemoneg, pvz., ,Heraenium P Lot 1“ kartu su skystaja priemone ,Hera SLP 99“. Litavimo blokg dimensijoje nustatykite
kaip jmanoma mazesnj ir pirmiausiai esant 600 °C kaitinkite 10 min. orkaitéje. Litavimo vietos tarpas turéty biti nuo 0,05 iki
0,2 mm, kad litavimo sitilése iSvengtuméte pratekéjimo. Suvirinimui lazeriu pries apdeginant rekomenduojame naudoti specialia
lazering suvirinimo viela, pvz., ,Kulzer* ,,CoCr lazeriné suvirinimo viela“ (0,5 mm arba 0,35 mm skersmens).
Blukinimas naudojant keramikas: Rekomenduojame naudoti pvz., ,HeraGeram". Vadovaukites aktualia informacija apie

p ite diska su ,,CoCr,
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X =Onayh
Kontrendikasyonlar: Endikasyonlar kisminda ve Tablo 1'de belirtilmeyen tiim uygulamalar icin kontrendikedir. Alagim bilesenlerine
bilinen hipersensitivite (alerji) durumunda.
Uygulama
1. Hazirlama: Diski CAM sisteminin kullanma talimatiarina gore makineye takin ve levhayi CoCr'ye uygun Karbiir uclu kesicilerle
isleyin. Bittiginde Rohling'i yapilan iskeleyle birlikte cikarn.
iskeleyi Rohling'den aymn: Frezelenen restorasyonlar CoCr alagimlara uygun gapraz digli sert metal kesicilerle veya kesme
levhalariyla Rohling'den ayrilabilir.
Bitirme / Temizleme: Tek bir yonde yiiksek baski uygulamadan keskin Karbiir uglu kesiciyle cikarilan iskeleyi isleyin. Keskin
kenarlardan ve altindaki bolgelerden kacinin. Istenen kaplama icin (st yiizeylere 3-4 bar basing altinda aliiminyum oksit (110-
125 pm) sagiimall, iyice i ve etanolle yiizey i yag giderilmelidir. Metal tozlan saghga zararlidir.
Calisma ve sagma sirasinda uygun bir toz ekstraksiyonu ve Tip FFP3-EN 149-2001 solunum maskesi kullanin!
Oksitleme: dima Mill CoCr solid igin oksit pisirme gerekli degildir. Bununla birlikte yine de iskele sartiandirmasinin gorsel kontroli
icin oksit pisime islemi (1000°C'ye vakum altinda hizla isitma ve bu sicakliga ulastiktan hemen sonra sogutma) uygulanmasi
halinde ardindan okside tek atis sagma ajani aliiminyum oksit (110-125 pm) uygulanmali ve temizienmelidir
(0rn. buharlasmayla).
Baglama (lehimleme/lazer): Lehimleme icin CoCr alagimlara uygun, Heaenium P Lot 1 gibi bir lehimin ve Hera SLP 99 gibi bir
fluksun kullaniimasi dnerilmektedir Lehim blogunu boyut olarak miimkiin oldugunca kiiciik yapin ve 6ncesinde finnda 10 dakika
boyunca 600°C'de 6n isitmaya tabi tutun. Lehimleme araliklar lehim baglant: yerlerinden lehimin akmasini Gnlemek icin 0,05
ila 0,2 mm olmalidir. Pisirme 6ncesi lazer kaynak iin Kulzer CoCr lazer kaynak teli (0,5 mm veya 0,35 mm capinda) gibi bir 6zel
lazer kaynak teli dnerilir.
Seramik kaplama: HeraCeram gibi bir iiriinle kaplama dnerilir. Kulzer'in giincel HeraCeram kullanim bilgileri gegerlidir,
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brug fra de pa folges. 6. Paallystaminen keramiikalla: Suositellaan kéyttdmaén esim. HeraCeram-materiaalia. Kulzerin timénhetkisia Kulz « p . did iklerin kullanimasi halind ik tireticisinin ilgili kullanim bilgilerine dikkat edilmelidi
¢ dende p ) it PSR - P o . er* ,HeraCeram* naudojimg, 0 j kitas jesamg g jy naudojimo i iger seramiklerin kullaniimast halinde seramik dreticisinin lgili kullanim bilgilerine dikkat edilmelidir.
7. Eﬂ!;rglllgnfrﬁerd kil /polennsnumente‘r(al oxid fiemes, og skal poleres :&?ﬁf?@yﬁﬁ:&em on noudatetave. Jos kytetaén muit keramikkamateizlca, noudata uloisenkin vaimistaen 7. Poliravimas: Apdeginus keramika arba po litavimo reikia pasalint esamus oksicus / skystujy priemoniy fiutius ir karkasus 7 Perdatga:na:aslera‘rjniﬁlpisirme o lehimi ah d o ".1?"“‘“ o Kalntian giderimel ve iskele,
i itail is §lifavi liravimo i is it iravi i i i uygun taslama/perdaniama araciar ve pert macunuyia islenmeliair.
Tekniske data: 7 K||IIoius Keraamisen polton ja mahdollisen juottamisen jalkeen jéljelle jaéneet oksidi-/sulatejéénteet on poistettava ja rakenne apd.or_ot] sutam prtaikytais Sifavimo  poliavimo instrumentais i polavimo pasta, ol krkasas jgaus bizges|. y.g _$ . " ¢ P vas
: Techniniai duomenys: Teknik veriler:
- on soveltuvan hionta-/kiillotusvélineen ja kiillotustahnan avulla erittdin kiiltavaksi.
Legeringstype 4 . Tekniset tiedot: Legiravimo tipas 4 Alagim tipi 4
[T;mhed : ~ 8,8 g*/crrr|5 : Seostyyppi 2 Tankis 8,8 g/em® Yogunlulf : 8,8 g/cm®
TE-veerdi (25-500 °C) i 14,410°K i Tineys 8.8 g/om® Silumos pasiskirstymo koeficiento verté (25-500 °C) 14,410 K WAK degeri (25-500°C) 14,4*10°K"
for alle ter (i veegt-%) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 WAK-arvo (25-500°C) 144105 K Visy sudedamyjy daliy masés dalis (svoryje — %) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 Tiim bil in kiitle igerigi (% agirlk) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1
Vickers-hardhed 350 HV10 : ot i i
TS Ao Kaikkien osien massaosuu C0 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 Kietis pagal Vikersa 350 HV10 Vickers sortig SS0HVI0
Traskstyrke 680 MPa Vickers-kovuus 350 HV10 Atsparumas lazimui 680 MPa Gekme dayanimi 680 MPa
0,2 % elastisk styrke 400 MPa - 0.2 % takumo riba 400 MPa %0,2 Akma dayanimi 400 MPa
Brudforlngelse 9% Vetolujuus 680 MPa . 9
0,2 %:n venymisraja 400 MPa Pletimasis 1uzimo 9% Uzama 9%
E-modul 250 GPa ur ; % E modulis 250 GPa E modiild 250 GPa
Bivirkninger: | enkelte tilfeelde kan der veere risiko for overfalsomhedsreaktioner over for indholdsstofferne i den anvendte legering. - Eatt i ikic: K K rinic atveiaic qali hifti nadidéies i ot ; i 5i Yan etkiler: Viaka bazinda kullanilan alagim icerigine hipersensitivite reaksiyonlari goz ardi edilemez. Alagim icerigine bilinen alerji
Produktet ma ikke anvendes, hvis der er kendte allergier over for indholdsstoffer  legeringen. E-moduuli 250 GPa Salutinis poveikis: Kai kuriais atvejais gali bilti padidjes jautrumas legiruoti naudojamoms sudedamosioms medziagoms.

Interaktioner: Der kan opsta galvaniske effekter ved kontakt med eller umiddelbar neerhed af legeringer af anden type. | tilfzelde
af vedvarende lokalt ubehag skal der bruges andre materialer.

Sikkerhedsanvisninger

 Sgrg i forbindelse med jonen af p for il og forbindelsestvaersnit.

o Disse dentalprodukter ma kun anvendes af kvalificeret og uddannet personale péa dentallaboratorier!

QOverhold ogsa anvisningeme pa sikkerhedsdatabladet.

dima© coCr solid - Rohlinge
Bruksanvisning

Indikasjoner: dima Mill CoCr solid — Rohlinge er iht. type 4 indikert for produksjon av fiksert og avtakbar tannprotese
for krone- og brorammer samt bro- og implantatoverbygg int. DIN EN IS0 22674 og EN ISO 9693. Behandlingen skjer
i CAD/CAM-teknologien ved bruk av egnede iner. (Folg i ).

Tabell 1: Indikasjoner og maksimalt antall mellomledd.

Sivuvaikutukset: Joissakin yksittdistapauksissa yhhemkyysreaknouta kaytetyn seoksen ainesosille ei voida sulkea pois.

Jos allergiasta seoksen ainesosille tiedetadn, tuotetta ei pidd kayttad.

Yhteisvaikutukset: Galvaanisia vaikutuksia voi esiintyé kontaktissa muihin kuin samankaltaisiin seoksiin tai niiden vélittbmassa
léheisyydessa. Jos paikallisia, pitkdkestoisia, epdmiellyttavid tuntemuksia esiintyy, on niita hoidettava muilla materiaaleilla.
Turvallisuusneuvot

* Huomioi proteettisia rakenteita valmistaessasi riittévat seinémien paksuudet ja liitoskohtien riittévét poikkileikkauspinnat.

o Taté ladketieteellista tuotetta saavat kéyttéd ja sen saavat asettaa vain ammattitaitoiset henkilét hammaslaboratorioissa!

Lue kéyttoturvallisuustiedote.

dima © Mill CoCr solid - MpomAdopata
0dnyieg Xpricews

Evdei€eic: Ot Siokot dima Mill CoCr solid, evbeikvuvtal wg TOTToC 4 yia Ty Kataokeur uKivnva KaL KIVITT@V TIpoaBEaewv yia akeAeTolg
aTehavav Kat YeduPWY, KaBUG Kat yia unspmmm(suec lUTELATWY, TOpGWVA HE TO npowno DIN EN IS0 22674 at EN 1SO 9693.
H . :

Produksjon Enkeltkroner, innlegg, palegg, Broer (maks. antall sammenhengende
primeer-/sekundzrteleskop mellomledd)
Anterior Posterior Anterior Posterior

dima Mill CoCr solid X X 4 3

X = godkjent
Kontraindikasjoner: All bruk som ikke er oppfart under indikasjoner samt i tabell 1, er kontraindisert. Ved kjent overfalsomhet
(allergi) mot komponenter i legeringen.
Bruk
. Fremstilling: Sett disken i maskinen iht. bruksanvisningen til CAM-systemet, og behandle skiven med hardmetallfresere
som er egnet for CoCr. Etter behandlingen tar du ut den blanke disken med den fremstilte rammen.
Skille rammen fra den blanke disken: De freste restaurasjonene kan skilles fra den blanke disken med krysstannede
hardmetallfresere eller kutteskiver som er egnet for CoCr-legeringer.
Fullfore/rengjore: Den skilte rammen skal behandles med en skarp hardmetallfreser uten hayt trykk kun i én retning. Unnga
skarpe kanter og underkutt. Vied gnsket finering ma overflatene strales med aluminiumoksid (110125 pm) under et trykk pa
3-4 bar samt grundig avdampes og deretter avfettes med etanol. /N Metallstav er helseskadelig. Ved fullforing og stréling
mé man bruke egnet oppsuging og en stovmaske av typen FFP3-EN 149-2001!
Oksidering: Oksydbrann er ikke ngdvendig for Dima Mill CoCr solid. Men dersom en oksydbrann (rask oppvarming til 1000°C
uten vakuum — kjgl ned umiddelbart etter at temperaturen er ndd) gjennomfores for kontroll av rammens kondisjonering, skal
deretter oksyden avstrales med engangs stralemiddel aluminiumoksyd (110-125 pm) og deretter rengjores (f.eks. med damp).
Sammenkobling (lodding/lasering): For lodding anbefales et lodd som er egnet for CoCr-legeringer og flussmiddel, f.eks.
Heraenium P Lot 1 i forbindelse med Hera SLP 99 flussmiddel. Lag loddeblokkens mal sa smé som mulig, og varm den forst opp
i'en ovn ved ca. 600 °C i 10 min. Loddespalten skal vaere mellom 0,05 og 0,2 mm, for & kunne unngé gjennomstremmende lodd
ved loddeforbindelsene. For lasersveising far brenning, anbefales en spesiell lasersveistrad, f.eks. Kulzer CoCr-lasersveisetrad
(diameter 0,5 mm eller 0,35 mm).
Finering med keramikk: Vi anbefaler bruk av f.eks. HeraCeram. Her gjelder den aktuelle bruksinformasjonen HeraCeram fra
Kulzer. Ved bruk av annen keramikk ma du falge den respektive bruksinformasjonen til keramikkprodusenten.
Polering: Etter keramikkbrenning eller lodding, skal eventuelt gjenveerende oksyder/flussmiddelrester fiermes, og rammen skal
behandles glatt med egnede slipe-/poleringsinstrumenter og poleringspasta.
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Jie T xprion Texy CAD/CAM pe katdMnAeg GuoKeUES KoTtrc/TpoxiapoU. (MapakahoUpe deite Tiq
0dnyieg Tou Kataokeuaotr)).

Mivakag 1: Eviei€eic kau péyiotog apibpog yedupwpdtwy.

Mapaokeur Mepovwpéves atedave, Evleta, Féduped (péylatog apiBpog
emévBeta, mpwtebovoeg/ yedupwpdtwy)
OevTEPEVOVTES TNAETKOTIIKEG.
Mpoabia Omigbia Mpoabia OmigBla
dima Mill CoCr solid X X 4 3

X = eyKEKOILEVO

Avtevdeierc: 0Aeg ol epappioyég Tov Sev avadépovtal oTic evbei€el Tou Mivaka 1, avievbeikvutal Ze mepiTTwon Wwotig

unepevatofnaiag (aMepyiag) oe GUOTATIKA TOU KPAUATOG.
Egapyoyh
1. Karaokeuii: Eiodyete 0 dioko ot uuam:un alpdwva e Tic odnyieq )\mmupvm NG ouakeuric CAM Kat Tpoyiote To iako pe T yprion

eyluidwy jiov kapPiSiov, kardMnAeg yia CoCr. Otav oAokAnpwh: OvETE T0 Bioko e Toug £VOUG OKEAETOUC.
Miaywpiote T0UC oKENETOUC M To Sioko: Ot TPOYIOLEVES ATOKATATTATEL, HTTOPOLY va KoTTobv artd To Sioko, xpnatporrolwveag eyludidec
TouyKateviou kappidiou SirAvc ko, f e Siokoug Slaxwplopod KataMnAoug yia kpdppata CoCr.
. Tpoytopoc / kaBapiapoc: TpoyioTe Toug okeAeTolc He eyAudides Touykateviou kappidiou TIPOCEKTIKG, XWPI v aoKeital Tiepioaela Triean.
Aokvtag Tiean, HTopel va KaTaoTpéPeTe TNV emdavela Tou Kpaypatog. TpoxioTe Tpog pia KatedBuvan povo Kat arodiyete T Snpioupyia
aunpav axkpwv. MNa my smKu)\uwn e onoménnme UAIKG, 0L enwuvsmc Tipémet va aypoBoAnBol e ofeidia Tou ahoupviou (110-125um) ae
Tiion 3-4 bar, va Kal O Tuxov i ehaiou pe aBavohn. H okévn petahou eivat emBaphic
oty vyeia. Kard m Sdpkela To TPoxIoHoD Kal Tng i fote KataMnAn Kl HAOKa TIPooWTTou TTiou
FFP3-EN-149-2001.
0€eidwon: Aev eival amapaitTn n ofeidwon Twv Slokdv dma Mill CoCr solid. Av pwe emBupieite va yivel oéeidwan yia Tov orTTikd ENeyyo e
Katdotaong Tou okeAeTou, xpnmuonomm ypriyopn Béppavan a1oug 10000C xwpi¢ Kevo Kat kpuiate ayeaa adol ¢tdoet ot Beppokpaoia.
Ta ofeibia mpéret va and my emddveia, pag ypriong ofeidia ahoupviou (110-125pm) kat akohoiBuwg kaBapiote
(Tx. pe anud)
ZuykoAnon (arhi) / pe laser): lia ™ ouykoMnan, ouotrveTe pia KoMnon kat Bopaag katahna yia kpaypata CoCr 0w N Heraenium
P Lot 1 o ouvbuaco pe To Bopaa Hera SLP 99. Kpatrjote Ty emiddvela ouykoMnang 600 pikpdtepn yivetat Kat Bepudvete apyikd otoug
6000C yta 10 Aetrrd ato oUpvo. Ta TPog auyKOAANGN Keva Tipémet va eival petagd 0.05 Kat 0.2mm, WOTe va aTtoQOyETE v PevaeL N KOMa
0TIC EVWOEIC. Ma auykOMnan e laser Tipv Ty GrrTnan, XnowoTtolote Hia bk koMa yia laser, 0w Ta padia e Kulzer ya cuykdMnan
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Esant alergijai sudedamosioms legiravimo dalims, produkto geriau nenaudoti.

Saveikavimo poveikis: Susilietus arba esant labai arti ne to paties tipo legiravimams, gali atsirasti galvaniniai efektai.

Jei binant toje vietoje nuolat jauciatés negerai, reikia pasiripinti kitomis meziagomis.

Saugumo nurodymai

o Atkreipkite démesj, kad protezavimo darby konstrukcija turéty pakankama sienos stiprj ir jungties skerspjavj.

. S[ medicininés paskirties produkta galima naudoti tik stomotologijos laboratorijoje ir tik apmokytam medicinos personalui!
Taip pat atkreipkite démesj j saugumo sertifikata.

dima © Mill CoCr solid - Rohlinge
@ LietoSanas instrukcija

Indikacijas: dima Mill CoCr solid — diski atbilstoSi 4. tipam ir indicéti saskana ar standartu DIN EN IS0 22674 un EN IS0 9693
fiksétu vai iznemamu zobu protézu izgatavosanai kronisiem un tittiem, ka arf tiltinu un implantatu superkonstrukcijam. Apstrade
tiek veikta atbilstosi CAD/CAM metodei, izmantojot piemérotas frezmaginas. (leverojiet razotaja noradijumus.)

1. tabula. Indikacijas un maksimalais savienoto elementu skaits.

halinde trtin kullanilmamalidir.

Etkilesimler: Benzer olmayan alasimlarin temasl veya yakin mesafede bulunmasi galvanik etkilere yol acabilir. Bélgede stirekli
rahatsiziik hissi halinde islem baska malzemelerle yapimalidir.

Giivenlik talimatlan

* Protez calismasi sirasinda cidar kalinliklarinin ve baglanti kesitlerinin yeterli oimasina dikkat edin.

* Bu tibbi diriinler yainizca kalifiye personel tarafindan dig laboratuvarinda kullanimali ve uygulanmalidir.

Aynca liitfen Malzeme Gilvenligi Veri Sayfasina bagvurun.

dima © Mill CoCr solid - Rohlinge
@ Kasutusjuhend

Naidustused: dima Mill CoCr solid 4. tiitibi toorikud on standardite DIN EN IS 22674 ja EN ISO 9693 kohaselt ndidustatud
kasutamiseks fikseeritud ja eemaldatavatesse krooni- ja sillaraamidesse paigaldatavates proteesides ning posti- ja
implantaadisuprastruktuurides. Togtlemine toimub CAD/CAM-tehnika abil sobivate freesimisseadmetega. (Pidage siimas
tootja andmeid).

Tabel 1. Néidustused ja vaheliilide suurim arv

Izveide Atseviski kroni, inlejas, onlejas, primarie/ | Tilti (kopa sastiprinatu " " m .
sekundarie tellesko;iskie kr(JJni P mak(simpeilais skglits) Tootmine Uksikud kroonid, taidised, kaﬂed Sillad (max tihendatud vaheliilide arv)
) primaar- ja
PriekSpusé Aizmuguré Priek3pusé Aizmuguré Anterioorne Posterioorne Anterioorne Posterioorne
dima Mill CoCr solid X X 4 3 dima Mill CoCr solid X X 4 3
X = péc izvéles X= puudub

Kontrindikacijas: Kontrindicéti ir visi lietoSanas veidi, kas nav minéti sadala Indikacijas, ka ari 1. tabula.

Jair zinamas paaugstintas jufibas reakcijas (alerdijas) pret sakausgjuma sastavdalam.

LietoSana

1. Izgatavosana: levietojiet disku masina saskana ar CAM sistémas lietoanas instrukcijam un apstradajiet ripu ar
cietsakausejuma frézem, kas piemérotas CoCr sakausejumam. Pec apstrades iznemiet disku, kura ir izveidoti elementi.

2. Elementu izgrieSana no diska: lzvirpotas protézes no diska var iznemt, izmantojot CoCr sakauséjumam piemérotas
cietsakausgjuma Skersfrézes vai griezéjdisku.

3. SagatavoSana/tirisana: lznemtos elementus drikst apstradat tikai viena virziena, izmantojot asas cietsakauséjumu frézes bez
augsta spiediena. Neskariet asas malas un vietas, kas parklajas. Kad sfipésana ir pabeigta, virsmas i jaapstrada ar aluminija
oksidu (110-125 pm) 3—4 bar spiediena, rupigi janotvaice un ar etanolu jaattauko. /N Metala putekii ir kaifigi veselibai.
SagatavoSanas un apstrades laika jaizmanto piemeérota nostik$anas iekarta un sejas maska (FFP3-EN 149-2001 tipa).

4, Oksidesana: dima Mill CoCr solid materialiem termiska oksidacija nav javeic. Ja tomer tiek veikta termiska oksidéSana
(atra uzkarsésana fidz 1000°C bez vakuuma; kad ir sasniegta vajadziga temperatira, javeic strauja atdzesésana), lai vizuali
parbauditu elementu stavokli, beigas oksids ir janonem, izmantojot aluminija oksidu(110-125 pm), un péc tam janofira
(piemeram, tvaicéjot).

5. SavienoSana (lodejot/ar lazeri): LodéSanai ieteicams izmantot CoCr sakausgjumam piemeérotu lodierici un lodéSanas
materialu, piemeram, Heraenium P Lot 1 kopa ar lodéSanas materialu Hera SLP 99. Izveidojiet péc iespéjas mazaku lodésanas
pamatni un vispirms aptuveni 600 °C temperatdira 10 miniites izkarsgjiet krasni. LodéSanas atstarpém jabit 0,05-0,2 mm
platam, lai lodeSanas vietas neiztecétu lodéSanas materials. Sakausgjot ar lazeri, pirms termiskas apstrades ieteicams izmantot
Tpadu lazermetinaSanas stieni, pieméram, Kulzer CoCr lazermetinasanas stieni (diametrs 0,5 mm vai 0,35 mm).

6. Savieno$ana ar keramiku: leteicams izmantot, pieméram, HeraCeram. levérojiet Kulzer smegtas HeraCeram Iletusanas

Vastunidustused: Vastunéidustatud on koik rakendusviisid, mida ei ole nimetatud ravingidustustes ja tabelis 1.

Teadaoleva dlitundlikkuse (allergia) korral sulami koostisosade vastu.

Kasutusviis

1. Valmistamine: Paigaldage disk vastavalt CAM-siisteemi kasutusjuhendile seadmesse ja tddelge ketast koobaltkroomsulamiga
(CoCr) sobiva kdvasulamfreesiga. Eemaldage pérast td6tiemise Ioppu toorik koos valmistatud raamidega.

2. Raamide eemaldamine toorikust: Freesitud restauratsioonid saab CoCr-sulamitega sobivate risthammas-kovasulamfreeside

Vi ldikeketastega toorikust eraldada.

Tootlemine/puhastamine: Eraldatud raame vdib toddelda vaid teravate kdvasulamfreesidega ilma tugeva surveta ja vaid iihes

suunas. Valtige teravaid servi ja iiksteise alla ulatuvaid kohti. Soovitud komposiittsemendi korral tuleb pindu alumiiniumoksiidiga

(110-125 pm) pihustada, kasutades selleks 34 baari tugevust rohku; need tuleb korralikult {ile aurutada ning Iopuks etanooliga

puhastada. Metallitolm on tervistkahjustav. Valjapuurimisel ja abrasiivpuhastuse korral tuleb kasutada sobivat

FFP3-EN 149-2001 tiiiipi respiraatorit!

Oksiideerumine: Oksiidi pdletamine pole toote dima Mill CoCr solid korral vajalik. Juhul, kui sellest hoolimata viiakse &bi oksiidi

poletamine (iire kuumutamine 1000°C vaakumit kasutamata; jahutada viivitamatult pérast temperatuuri saavutamist) raami

seisukorra visuaalseks kontrolliks, tuleb oksiid Iapuks thekordse pihustusvahendi alumiiniumoksiidiga (110125 pm) iile

pihustada ja puhastada (nt aurustamise teel).

Uhendamine (j liitmine): kasutada CoCr-sulamiga sobivat joodist ning jooterébustit,

nagu nditeks Heraenium P joodist 1 koos jooterdbustiga Hera SLP 99. Hoidke jooteploki madtmed voimalikult véiksed ja

kuumutage seda esialgu ahjus 10 minutit 1emperatuun| 600 °C. Jontepllu peab Jaama vahemikku 0,05-0,2 mm, et véiltida

joodisiihenduste joodise &bi ist. Selle i toote kse spetsiaalset laserkeevitustraati,

nt laserkeevitustraati Kulzer CoCr (abimddduga 0,5 mm vdi 0,35 mm).
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Tekniske data: . N instrukcijas; izmantojot citus keramikas materialus, i jaievéro attieciga razotaja i Keraamikaga segamine: Soovitatav on kasutada nt materjali HeraCeram. Kehtib Kulzeri HeraCerami teabeleht,
- laser (Bdetpoc O, Smmij 035 ). 7. PuléSana: Kad keramika ir termiski apstradata un ir veikta lodésana, lidz atspidumam janofira atiikusais oksidsodeSanas muu keraamika kesutamisel pidage simes keraamika tootjateabelenti. !

Legeringstype 4 6. e TV Yprion Kepapv T, HeraCeram. AxohouBiiote Gheg Tic Sladikaoiec GG Tiepiypdgovial oTic materials un elementi jaapstrada ar piemérotu sfipésanas/pulésanas instrumentu un pulésanas pastu. 7. Poleerimine: Pérast keraamika pdletamist vdi jootmist tuleb tekkinud oksiidid / jooterabusti jaégid eemaldada ning raam

Tetthet 8,8 g/cm® 0Bnyiec Twv kv AV prioyoToieite AMa Kepapikd 0UOTaTa, aKoOBOTE TIC OBTYiEG TOU EKAOTOTE KITAOKEVAOT). Tehniskie dati sobivate lihv-/poleerimisinstrumentide ja poleerimispastaga korgléikivaks linvida.

WAK-verdi (25-500 °C) 14,410 K 7. Auuvan. Mg‘m mw orr[nar] TWV KEPAYIKDY nvtn j‘ ol unuqxovm T 0 Eebiwv/p TIpEMEL VA ano 1o . Tehnilised andmed:

- - - OKeAeTO. AeldveTe TIC eTtaveleg xpnotHoToldvTac katdMnAa epyaleia kat TtdoTeg yuahiopato. tips 4
il alle ke (i vekt.-%) Co 63, Cr 29, Mo 6, (Mn, Nb, Si, Fe) <1 TeyVIKeG 1o : Blivums 8.8 glom® Sulami tiilip 4
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Bivirkninger: | enkelte ifeller kan ikke overfalsomhetsreaksjoner mot stoffene | den brukte legeringen utelukkes. 2rhnpdua kad Vickers S50HV10 S 0 s 680 MPa
Ved kiente allergier mot stoffene i legeringen bar produktet ikke brukes. Avio egerkuapod 680 MPa nas pagarinay o 0,2% 400 MPa
Interaksjoner: Vied kontakt med eller i umiddelbar naerhet til ikke-like legeringer kan det oppsta galvaniske effekter. 0.2 % avrox Tapapdpgwang 400 MPa E-modulis 250 GPa K i %
Ved en kontinuerlig forekomst av lokalt ubehag, mé forsyningen gjgres med andre materialer. Emprikuvan 9% Blakusparadibas: Atseviskos gadjumos nevar izslégt paaugstinatas juibas reakcias pret izmantota sakausgjuma sastavdalam. E-moodul 250 GPa
Sikkerhetsanvisninger Young's PET0 EAQOTIKOTNTAG 250 GPa Jair zinamas alergijas pret sakausgjuma sastavdalam, izstradajumu nedrikst ligtot. — — — - - —
N . . PR . P o . y - 5 L s = " . " Korvaltoimed: Uksikutel juhtudel ei ole voimalik valistada allergilisi reaktsioone kasutatud sulamite koostisainete suhtes.

» Ved konstruksjon av det protetiske arbeidet ma du sikre fisirekielig vegatykielse og tverrsnttpa tikobiingen. TapEVERYELEG: 3¢ EYOVREVE TEPITTOEG, Elva T6avr ) vy 3 700 K Savstarpéja ledarbib: Saskarotes ar ia veida sakausgjun vl nonakot t tuma, varrastes gavaniska reakcia Sulami koostisainete suhtes teadeolevate allergiate olemasolu korral i tohi toodet kasutada.

 Disse medisinske produktene skal kun brukes i tannlaboratoriet av spesialisert personale!
Vaer 0gsa oppmerksom pa sikkerhetsdatabladet.

To Tipaiov Bev TIDETTEL v YprIOIIOTIOIEITal OE TIEITTTwO WWOTC G)\}\EDVIGC 0t KATI0I0 Q1T Ta OuOTaTKG ToU Kpapparog.
ANnAemudpacels: Te emagn pe 1} o TIPOEYYLoN o€ KNAUHATA SladopeTkol TUTIOV, TIBAVOV KATTOIES GOPEC Va EPPAVIOTE TO
hawopevo Tov yahBaviopioy. Ze TIEPITTTWON IOV ejdy { ToTikr) evogAnon, fote SladopeTika UAKd yia T TipoaBeTikr
epyaoia.

00nyiec aspaleiag

 Otav oxediacete v TpoaBeTiki epyacia, BePawbeite ot Sidete To EMAPKES TIAYOC OTA TOKWHATA KAl GTOUG GUVOEGHOUC
(vedupapata).

© T UNKA QUTG YPNOIHOTTOIOOVTAL HOVO GTTO EEEISIKEUNIEVO TIPOGWTTIKO OE
QUMGBIo e Teyvikd apaxkmploTikd aodaleiac.

XVIKO epyaoTrplo. Mapakahodpe dlapaote 10

Ja lokali tiek novérota ilgstosi nepafikama sajita, jaizmanto citi materiali.

Drosibas noradijumi

 ProtezéSanas darbu laika nodroSiniet sieninu un savienojuma vietu pietiekamu izturibu.

 Ar S0 medicinas izstradajumu drikst rikoties tikai apmacits personals zobarstiecibas laboratorija.
Lidzu, izlasiet ari droibas datu lapu.

Koostoimed: Kokkupuude vdi vahetu Idhedus erinevate sulamitega vib pohjustada galvaanilisi mojusid.

Pideva ebamugava enesetunde korral teatud kohas tuleb raviks kasutada muid materjale.

Ohutusjuhised

* Pidage proteesimistddde konstruktsioonide korral silmas piisavat seinatugevust ja iihenduste Idbimadte.

o Neid meditsiinitooteid vdib kasutada ja paigaldada vaid hambalaboris ning seda tohib teha vaid koolitatud personal!
Pidage silmas ka ohutuslehte.



